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WYMAGANIA OGOLNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) wymagania og6lne odnosi sie do wspdélnych wymagan
dotyczacych odbioru i wykonania robot, ktére zostang wykonane w Zespole Szkét
Gastronomiczno - Hotelarskich przy ul. Majda  nAskiej 30/36 w Warszawie.

Zgodnie z przedmiarem nalezy wykona¢ nastepujgcy zakres robot:

- demontaz balustrad schodowych - 29,90 m
- haprawa i uzupetnienie stopnic - 5pkt

- szlifowanie posadzek lastrykowych - 63,30 m?
- gruntowanie i szpachlowanie posadzek lastrykowych - 63,30 m?

- wykonanie posadzek z zywic epoksydowych przeciwposlizgowych
stopni i cokolikéw - 45,75 m?

- wykonanie posadzek z zywic epoksydowych przeciwposlizgowych

spocznikow - 21,06 m?
- wykonanie powtok z zywic epoksydowych cokolikdw - 351m?
- lakierowanie posadzek - 66,81 m?
- montaz balustrad schodowych z profili ze stali nierdzewnej - 30,80 m

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

ST bedzie jednym z dokumentéw przetargowych przy wyborze wykonawcéw robot w
trybie zgodnym z Ustawg o zaméwieniach publicznych w zakresie robét opisanym w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng

Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowac¢ w powigzaniu ze specyfikacjami
szczeg6towymi (SST) na nizej wymienione roboty dot. klatki schodowej (CPV 44233000-2):

l. Roboty rozbiérkowe

1. CPV 45111300-1 - roboty przygotowawcze i pomiarowe.
rozebranie balustrad z ksztattownikéw stalowych, wywdz i utylizacja
materiatéw z rozbidrek na wysypisko.

Il Posadzki z zywic epoksydowych

1. CPV 45432100-5 - naprawa i uzupetnienie stopnic, szlifowanie posadzek
lastrykowych, gruntowanie i szpachlowanie powierzchni posadzek, wykonanie
posadzek z zywic epoksydowych przeciwposlizgowych, lakierowanie
posadzek.

Il. Instalowanie wyrobéw metalowych
1. CPV 45421160-3 montaz balustrad schodowych z profili ze stali nierdzewnej.

1.4 Wymagania og6lne dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ ze




specyfikacjami technicznymi, obowigzujgcymi normami i zaleceniami Inwestora.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren rob6t wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego — niezbedne do wykonania zgodnie z umowg
prac — rysunki i przedmiary, zatlgczone do dokumentéw przetargowych.

1.4.3. Zgodnosé rob6t z dokumentacjg i specyfikacjami technicznymi

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
Wykonawcy stanowig cze$¢ Zaméwienia, a wymagania wyszczegolnione w jednym z nich
sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca
nie moze wykorzystywac btedoéw lub przeoczen w dokumentach zamowieniowych, a o ich
wykryciu powinien niezwtocznie powiadomi¢ Zamawiajgcego. Zamawiajgcy zobowigzany
jest do dokonania odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne ze specyfikacjami
technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajgcego i Wykonawce. Dane
okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za warto$¢ docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajgcego i Wykonawce.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie
trwania ich realizacji az do zakonczenia i odbioru koncowego robét. Sam teren
prowadzenia prac powinien by¢ zabezpieczony przed dostepem osob trzecich.
Koszt zabezpieczenia miejsca prac nie podlega odrebnej zaptacie i jest ponoszony
przez Wykonawce tj. wliczony w cene kontraktowa.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie prowadzenia prac
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego na terenie rozbiérki i robot
podstawowych oraz w bezposredniej odlegtosci od nich,

- unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0s6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych z
przyczyn powstatych w nastepstwie sposobu jego dziatania,

- unikat zanieczyszczenia zbiornikéw lub instalacji wodnych oraz powietrza,

- zabezpieczy teren budowy przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
w miejscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstate na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania
Wykonawcy odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca.

1.4.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone elementéw wbudowanych na terenie prowadzenia
prac, pozostawionych przez Zamawiajacego (np. instalacje, urzadzenia). O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji czy tez urzgdzehn Wykonawca niezwtocznie



powiadomi Zamawiajgcego oraz bedzie wspétpracowat dostarczajgc niezbednej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji wykazanych na wprowadzeniu robét lub w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji budowy Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegoélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag,
zeby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé¢ w nalezytym stanie przez caly czas trwania
robot wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
ponoszone przez Wykonawce (uwzglednione w cenie kontraktowej).

1.4.9. Wykonawca lub Podwykonawca przez caty okres wykonywania przedmiotu umowy
zobowigzany jest zatrudnia¢, stosownie do art. 29 ust. 3a ustawy — Prawo zaméwien
publicznych, min. 2 pracownikéw (posadzkarzy, $lusarzy) bezposrednio realizujgcych prace
na terenie budowy, zatrudnionych w petnym wymiarze czasu pracy (z wylgczeniem kadry
kierowniczej i pracownikéw administracji). Czynnosci wykonywane przez pracownikow beda
polega¢ na wykonywaniu pracy w sposob okreslony w art. 22 § 1 ustawy z dnia 26.06.1974
r. — Kodeks Pracy (j.t. Dz.U. z 2018 r. poz. 917 ze zm.). Rodzaj czynnosci niezbednych do
realizacji zamdwienia przez osoby zatrudnione na podstawie umowy o prace to roboty:
rozbiérkowe, $lusarskie i posadzkarskie.

1.4.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiso6w

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Nieznajomos¢ wyzej okreslonych nie chroni Wykonawcy przed ich skutkami.

1.5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie wywrze
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnosé musi
gwarantowaé dobre jakosciowo prowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
SST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie okreslonym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkOw zaméwienia, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

1.6 Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie

wptywajg niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych
materiatéw. Liczba srodkéw transportowych musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilosci robot



wymagajgcych transportu i zapewnic¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami sztuki
budowlane;.

1.7 Wykonanie robét

1.7.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zaméwieniem, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos$é z wymaganiami
Zamawiajgcego i SST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne sprawdzenie ilosci robét. Nastepstwa
btedu zostang poprawione, jesli bedzie tego wymagat Zamawiajacy, przez Wykonawce na
koszt Wykonawcy.

1.7.2. Szczegolowe zasady wykonania robét
Szczegobtowe zasady zostang okreslone w SST.

1.8. Dokumenty budowy

- protokdt wprowadzenia na budowe

- protokét odbioru robot

- protokoty z narad i ustalen

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac

1.9. Obmiar robot
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres rob6t zgodnie ze SST, w jednostkach
charakterystycznych dla danego rodzaju robét, okreslonych w przedmiarze robaét.

1.10. Odbidr robot

1.10.1. Rodzaje odbioru robot

W zaleznosci od ustalen umownych, roboty mogg podlega¢ nastepujgcym etapom
odbioréw, dokonywanych przez Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
- odbiér koncowy
- odbiér pogwarancyjny

1.10.2. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Dokonuje go
Zamawiajgcy w oparciu o pomiary i badania techniczne.

1.10.3. Odbidr koncowy robét

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ilosci, jakosci oraz wartosci.

Calkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem
pisemnym Zamawiajgcego o tym fakcie.

Odbior koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych.
Odbioru ostatecznego dokonajg przedstawiciele Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robo6t z
dokumentacjg przetargowg i ST.

W toku odbioru koncowego Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz czesciowych, zwtaszcza w
zakresie wykonania rob6t poprawkowych i uzupetniajacych. W przypadku niewykonania



wyznaczonych robét poprawkowych lub rob6t uzupetniajgcych, lub nie zakonczenia petnego
zakresu robot, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

1.10.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad i
usterek stwierdzonych przy w okresie gwarancyjnym. Odbi6r pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

1.11. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce za
jednostki obmiarowe ustalone w pozycjach przedmiaru robét, stanowigca cene ryczattowg
kontraktu ustalong miedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym.

1.12. Przepisy zwigzane
- warunki przetargu
- dane przetargowe




SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét przygotowawczych i pomiarowych, zabezpieczenie terenu robaét,
rozebranie balustrad z ksztattownikéw stalowych, wywdz i utylizacja materiatdw z rozbidrek
na wysypisko.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6lowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

B.01.01.00. - Roboty przygotowawcze i pomiarowe,

B.01.02.00. - Rozebranie balustrad z ksztattownikoéw stalowych,

B.01.03.00. - Wyw0z i utylizacja materiatow z rozbidrek na wysypisko.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty

2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 - B.01.03.00. materiaty nie wystepujg.

3. Sprzet

Wykonawca powinien uzywac tylko taki sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robét w terminie przewidzianym

umowa.



5.1.

Transport

Transport materiatéw z rozbiérki sSrodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot

Roboty przygotowawcze i pomiarowe

5.2.

5.1.1. Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- teren wygrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac / mogace wystgpi¢ / istniejgce uzbrojenie techniczne.

5.1.2. Roboty pomiarowe

- prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Standardami
technicznymi dotyczacymi geodezji,

- przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przejg¢ od Zamawiajgcego dane
zawierajgce lokalizacje i wspoétrzedne punktéw gtéwnych,

- w oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia
robot,

- prace pomiarowe powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia,

- Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych.

Roboty rozbiérkowe

5.3

Roboty prowadzi¢ zgodnie z:

- rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

- 0golnymi przepisami BHP (Dz.U. z 2011r. Nr 173 poz.1034)

- bezpieczenstwo i higiena pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2017r.
po0z.854)

5.2.1. Wywdz materiatdw zdemontowanych.

Materiaty rozbidrkowe nalezy niezwlocznie wywozi¢ z obiektu w miare postepu robét

demontazowych.

Roboty ziemne

Do wyznaczania zarysow robét ziemnych nalezy postugiwaé sie instrumentami
geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, poziomica, tata miernicza, tasma itp.
przygotowac i oczysci¢ teren. Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy

grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymatosci wg PN-B-02481:1998. Przy



zmechanizowanym wykonywaniu robot ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad
zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy spycharki, zgarniarki i koparki
wielonaczyniowej -15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20cm. Odchylenia
grubosci warstwy nie powinno przekraczac¢ +/-3 cm. Pozostawiong do usuniecia (w

odniesieniu do projektowanego poziomu) warstwe gruntu, nalezy usungé¢ sposobem
recznym lub mechanicznym, zapewniajgcym uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania

powierzchni podtoza.

6. Kontrola jako $ci robot

Wymagania dla rob6t pomiarowych i rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.3

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.02.00. - Rozebranie balustrad z ksztattownikoéw stalowych [m],
B.01.03.00. - Wyw0z i utylizacja materiatow z rozbiérek na wysypisko [m3].

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. nie podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inwestora mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7 , w ramach przedmiaru —

ryczattem.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor.

10.2. llosci rob6t rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inwestora



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 POSADZKI Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH
(CPV 45432100-5)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek z zywic (o kolorze uzgodnionym z Inwestorem)
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
- naprawa i uzupetnienie stopnic,
- szlifowanie posadzek lastrykowych,
- gruntowanie i szpachlowanie posadzek lastrykowych,
- wykonanie posadzek epoksydowych przeciwposlizgowych,
- lakierowanie posadzek.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdllne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem,
SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty

2.1. Posadzki zywiczne

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzek zywicznych powinny by¢
rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.1.1.Podloze

Podktadem pod posadzki zywiczne moze by¢:

- beton klasy C20/25 wg PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci,

produkcja i zgodnos¢. Cementowe podioze powinno by¢ pielegnowane przez minimum 28 dni.

Wilgotnosé cementowego podtoza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4%. Podtoze musi



by¢ zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociowg i/lub paroizolacja.

Powyzsze parametry nalezy poréwnac¢ z wymaganiami producenta systemu. W zaleznosci od
dodatkowych obcigzen mechanicznych parametry te mogg ulec podwyzszeniu, réwniez w
szczegolnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopusci¢ stosowanie
posadzki zywicznej na podtozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.

2.1.2. Kompozycja zywiczna

2.1.2.1. Zestawienie najwazniejszych wymagan i wtasciwosci technicznych wyrobéw
przeznaczonych do wykonywania posadzek zywicznych:
e gestosc¢ [g/cm3]
- sktadnik zywiczny
- utwardzacz
e lepkos¢ [sek]
- sktadnika zywicznego
- utwardzacza
2.1.2.2. Najwazniejsze whasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym:
¢« Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]
- dla lekkiego transportu
- dla $redniego transportu
- dla ciezkiego transportu
¢« Wytrzymatos¢ na zginanie [MPa]
- dla lekkiego transportu
- dla sredniego transportu
- dla ciezkiego transportu
e Wytrzymalto$¢ na rozcigganie [MPa]
*  Wydluzenie wzgledne przy rozcigganiu [%]
- $cieralnos¢
- na tarczy Boehmego [cm3/50cm2]
- w aparacie Stuttgart [mm]
¢ Przyczepnosc¢ do betonu klasy B-25 [MPa]
e Odpornosé na Scieranie udarowe w urzgdzeniu RS-1 [obr]
- dla lekkiego transportu
- dla $redniego transportu
- dla ciezkiego transportu
e Wspoilczynnik tarcia kinetycznego ($liskos¢)
- na sucho
- po zawilgoceniu
- po naoliwieniu
¢ Nasigkliwos¢ wody
- wgtebna [%)]
- powierzchniowa [g/m2]
e Odpornosé chemiczna okreslana zmiang masy po 28 dnach zanurzenia w roztworze agresywnym [%]
- calkowicie odporne
- czes$ciowo odporne
- nieodporne
«  Wiasciwosci przeciwposlizgowe
Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach
¢ Emisja lotnych zwigzkéw organicznych VOC

2.1.3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobow i systemow do ochrony powierzchniowej stosowanych

w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci chemicznej i odpornosci fizycznej
wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu.



Badanie wtasciwosci uzytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci
chemicznej i odpornosci fizycznej:

¢ EN 12617-1 Skurcz liniowy,

¢« EN 12190 Wytrzymatos¢ na Sciskanie,

«  EN1770 Wspoitczynnik rozszerzalnosci cieplnej,

¢ ENISO 5470-1 Odpornos¢ na Scieranie,

¢« ENISO 2409 Przyczepnos$¢ metod nacinania,

¢ EN 1062-6 Przepuszczalnos¢ CO2,

¢ ENISO 7783-1i EN ISO 7783-2 Przepuszczalnosé pary wodnej,

< EN 1062-3 Absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody.

¢ EN 13687-5 Odpornos¢ na szok termiczny

¢ ENISO 2812-1 Odpornos¢ chemiczna

¢ EN 1062-7 Zdolno$¢ mostkowania rys

e ENISO 6272-1 Odpornos¢ na uderzenie

¢« EN 1542 Przyczepnosé przy odrywaniu

« EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢ 1: Klasyfikacja na

podstawie wynikéw badania reakcji na ogien
¢« EN 13036-4 Ochrona przed poslizgiem

« EN 1081 wiasciwosci antystatyczne
2.1.4. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.1. Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy. Wode do betonu

mozna czerpac¢ z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.
2.2.2. W wodzie stosowanej do wykonywania zapraw i betonéw nie mogg znajdowac sie:
1. zawiesiny i zanieczyszczenia
2. agresywne zasady, kwasy i sole oraz cukry
3. detergenty i srodki zmiekczajgce
2.2.3. Woda zarobowa nie moze by¢ wodg morska, mineralng, sciekowg ani bagienng
2.2.4. Woda zarobowa powinna posiadac¢ pH = 4, 8. Moze zawiera¢ niewielkg ilos¢ alkoholu
(spirytusu, denaturatu), ktéra umozliwi wykonywanie i stosowanie betonu lub zaprawy
przy nieznacznie ujemnej temperaturze (do -5 stopni C).

2.1.5 Kruszywa do betonu (PN-EN 12620+A1:2010)
2.1.5.1. Podstawowe wiasciwosci kruszyw

Tab. 1 Podstawowe witasciwosci kruszyw

Rodzaj wtasciwosci podstawowej Wiasciwosé
Uziarnienie, ksztatt kruszywa (wskaznik ptaskosci,
Wiasciwosci geometryczne wskaznik ksztattu), zawartosé pytéw, jakosé pytdow

(wskaznik piaskowy, btekit metylenowy)
Reaktywnos¢ alkalia - krzemionka, gestos¢ ziaren i
nasigkliwos¢

Wiasciwosci zwigzane ze spetnieniem Substancje niebezpieczne (promieniowanie
wymagania podstawowego radioaktywne, uwalniane metale ciezkie, uwalniane
rozporzadzenia nr 3305/2011 (CPR) weglowodory poliaromatyczne)

Wtasciwosci fizyczne



Wiasciwosci identyfikacyjne Sktad petrograficzny

2.1.5.2. Zalecane frakcje piasku:
-0,1-0,4 mm,
-0,2-0,7mm,
-0,5-1,0 mm,
-0,7-1,2 mm.
Doboér frakcji piasku zalezny jest od typu wykonywanej mieszanki (np. posypka, kompozycja

zywiczna) na podstawie karty technicznej zastosowanego produktu, dokumentacji
technicznej lub SST.
2.1.6 Cement wg normy PN-EN 197-1:2002

2.2. Elementy uzupetniajgce (ochrona krawedzi stopni)
- np. stalowy profil do tynkbw mokrych 50mm,

- krawedz boczna stopni 30cm — np. aluminiowy naroznik.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z wytycznymi producentow

materiatow.

4. Transport

Materialy i elementy mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystapi¢ po zakonczeniu przygotowywania podtoza
i ew. robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po
przeprowadzeniu kontroli materiatow zastosowanych do ich wykonania.

5.2. Wymagania dotyczace podioza

Podtoze pod posadzki z zywic musi by¢:

— suche,

— zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,
— réwne,

—no$ne i stabilne,

— czyste.

Spadki podtoza powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (warto$¢ zalecana 1,5-2,0%) w kierunku



wpustéw podtogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych
czastek, pytdw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez

odbarwien i innych sladow wilgoci, o wilgotnosci masowej nie przekraczajacej 4%.

Uktad warstw podtoza powinien gwarantowac¢ catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej
przed oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci jak i pary
wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowac betonu
wodoszczelnego. Wytrzymatos¢ podtoza musi umozliwia¢ przeniesienie wszelkich wystepujgcych
oddziatywan i obcigzen mechanicznych.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Metody mechanicznego przygotowania podioza cementowego (beton, jastrych)

W celu przygotowania podioza betonowego moga by¢ stosowane nastepujgce metody
mechaniczne:

a) oczyszczanie przez np. miotkowanie, Scieranie, frezowanie, szlifowanie, S$rutowanie,
oczyszczanie strumieniowo-scierne, oczyszczanie strumieniem wody, czyszczenie mechaniczne,
b) usuwanie: przez miotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody, oczyszczanie strumieniowo-
dcierne,

c) ryflowanie powierzchni: mechaniczne, przez scieranie lub szlifowanie.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéw i zanieczyszczen, tak aby

poprawi¢ potgczenie oczyszczonej powierzchni podioza i posadzki zywicznej. Skutecznymi
metodami sg: oczyszczanie strumieniem wody, czystym sprezonym powietrzem lub

oczyszczanie prozniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwrdcié

uwage, aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnia, konieczne
moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary
wodne.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podioza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i dylatacje moga by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg lub

przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

5.4. Wykonanie posadzki zywicznej

Przykladowe uktady warstw dla posadzek gtadkich i antyposlizgowych podano ponizej:



* posadzka antyposlizgowa:
— kompozycja gruntujaca,
— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),
— kompozycja podstawowa (czysta zywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem
kwarcowym),
— posypka z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o odpowiedniej frakcji — zalezy
od wymaganej klasy antyposlizgowosci i przestrzeni wypeienia,
— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie.
Wymagang antyposlizgowos¢ uzyskuje sie wykonujgc na $wiezo utozonej warstwie zywicy
posypke z piasku kwarcowego lub korundu, po zwigzaniu nadmiar piasku nalezy usung¢ i
wykona¢ lakierowanie powierzchni. Przykladowe sposoby uzyskiwania odpowiedniej klasy
antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia podaje ponizsza tablica.

Klasy antyposlizgowosci i sposoby ich uzyskania:

R11 — np. piasek kwarcowy 0,2-0,7 mm 600 g/m.

R11 (V 4 — przestrzen wypetnienia) np. piasek kwarcowy 0,3-0,8 mm 600 g/m:
R12 (V 6 — przestrzen wypetnienia) np. korund 0,5-1,0 mm 1000 g/m.

R13 (V 4 — przestrzen wypetnienia) np. piasek kwarcowy 0,7-1,2 mm 1000 g/m:

Ostateczny uktad warstw i ich grubosci wynika z wytycznych producenta systemu.

5.4.1.Przygotowanie kompozycji zywicznej

Materiaty dwusktadnikowe (zywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki dostarczane sg wiekszych opakowaniach
(np. beczki) nalezy je miesza¢ przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, natomiast sktadniki, po
zwazeniu, nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy
zawsze wlewac¢ utwardzacz do zywicy, odczekujgc az utwardzacz do konca wyplynie z
pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min (np.
wiertarka z mieszadiem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktadnie
mieszac przy scianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej,
homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty o
ile wytyczne producenta systemu nie mowig inaczej. Tak przygotowang kompozycje nalezy
przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac. Nigdy nie naktada¢ na podioze
korzystajgc z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczehstwo, ze przy dnie i Sciankach
naczynia skfadniki nie zostaly wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu
sktadnikdw w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10+20°C (zaréwno zalecang temperature
obroébki jak i graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze
producent — zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +35°C).

Materiaty jednoskladnikowe nalezy starannie przemieszac¢ przez przynajmniej 3 minuty.



Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) — zawsze w ilosci

okreslonej przez producenta zastosowanego systemu — nalezy zadbac by byty suche i miaty
zblizong do zywicy temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu
jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazac¢ by sktadniki
ptynne i state ulegly doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien
by¢ krotszy niz 5 minut.

5.4.2.Nakladanie kompozycji zywicznej.

Materiat do wykonywania posadzki zywicznej nanoszony moze byc¢ recznie: za pomocg walka,
pedzla, szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi
producenta.

Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzié¢ rGwnomiernie na podtozu np. za pomocg
specjalnej listwy a nastepnie przy pomocy watka z krotkim wtosiem (jest to specjalny watek do
zywic), energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podtoze.
Materiat wylewany rozprowadzi¢ réwnomiernie za pomocg kielni lub rakli warstwg o
odpowiedniej grubosci a nastepnie odpowietrzy¢ watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykona¢ posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego
0 uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Posypke wykonuje sie jako petnokryjaca,
natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj jest to przedziat
czasu 12+24 godziny) nadmiar kruszywa nalezy usungg¢.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoza wynosi od +15°C do +25°C, za
minimalng temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperaturg aplikacji uwaza
sie +35°C, o ile producent nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:

— opOzniajg reakcje twardnienia,

— moga powodowac zwiekszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepkosé),
— utrudniajg wlasciwe rozprowadzenie materiatu po podtozu.

Wysokie temperatury:

— przyspieszajg reakcje twardnienia,

— skracajg czas obroébki,

— utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosci.

Czas obrobki podany jest zawsze przez producenta zywicy i odnosi sie do konkretnej
temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna mie¢
konsystencje od gestoptynnej do gestej, staje sie ciggnacy, klejacy i nie moze by¢ dalej
stosowany.

Pod koniec czasu obrabialnosci daje sie zauwazy¢ wzrost temperatury przygotowanej do
nakladania masy.

Wykonujgc roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamieta¢ nalezy, ze wzrost
temperatury powoduje wzrost cisnienia pary w podiozu, co moze skutkowac miejscowymi

odspojeniami powtoki (powstawaniem pecherzy osmotycznych). Dlatego tez zaleca sie



wykonywanie prac przy statych lub spadajgcych temperaturach. Dobrg pore dnia na wykonywanie

prac z zastosowaniem zywic poliuretanowych sg godziny potudniowe i popotudniowe.

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy przynajmniej o +3°C. W

przeciwnym przypadku prace nalezy przerwag.

Wilgotno$é wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna przekraczaé¢ 75%, za

wigzacy uwaza sie jednak przedziat wilgotnosci podany przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapiséw z karty charakterystyki substancji

niebezpiecznej (koniecznos¢ stosowania srodkéw ochrony osobistej, zapewnienie wentylaciji

pomieszczen — w przypadku zywic rozpuszczalnikowych, itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych czaséw przerw

technologicznych. Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy przestrzegac¢

ponizszych odstepéw czasowych:

— aplikacja ,mokre na mokre” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonang bez posypki — czasokres 12+24
godziny,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonang z posypkg — okresla producent
systemu.

Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest natomiast bardzo staranne

oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego materiatu. Producent

systemu moze postawi¢ dodatkowe warunki dotyczgce przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepnosc¢ do siebie poszczegdlnych warstw moze zosta¢ pogorszona przez

zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

5.4.3.Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne.

Natozong zywice nalezy chroni¢ przed wilgocig, wodg i agresywnymi substancjami minimum kilka
godzin (doktadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgo¢ prowadzi do powstawania biatych przebarwien i/lub powoduje lepko$¢ powierzchni,

jak réwniez moze prowadzi¢ do zaktdcenia procesu twardnienia zywicy i powstawania
pecherzykéw. Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie nalezy wéwczas usung¢ np. przez
szlifowanie i ponownie obrobic.

5.5. Wymagania dotyczace wykonania posadzki zywicznej

Podstawowe wymagania stawiane posadzkom zywicznym:

— bezpieczenstwo uzytkowania,

— odpowiednia wytrzymato$¢ pozwalajgca na przeniesienie obcigzen statycznych,
dynamicznych i udarnosciowych,

— niski skurcz,

— mata odksztatcalno$c¢ termiczna,

— odporno$¢ mechaniczna na Scieranie,

— odpornos¢ na obcigzenia chemiczne,

— odpornos$c¢ na obcigzenia termiczne,

— odpowiednia antyposlizgowos¢,



— trwatos¢,
— odpornos$¢ na starzenie,

5.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka zywiczna powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— utwardzona posadzka powinna by¢ rowna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub
antyposlizgowa,

— cafa powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,
niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni,

— cafa powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,

— ukfad i grubos¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem, a odchytki wymiarowe, réwnosé
powierzchni powinny miescic sie w zakladanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki, to
wg Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé¢ B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne),

— odchylenie mierzone 2-metrowg tatg kontrolng nie powinno by¢ wieksze niz £+5 mm dla
posadzek wykonanych na ptycie betonowej lub £3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu
cementowym,

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz £5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci podioza i nie powinny powodowac zaniku zaktadanego spadku,

— szczegoty wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng,

— szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— profile dylatacyjne (jezeli byly przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
i instrukcjg producenta.

5.5.2. Zalecane klasy antyposlizgowo$ci w wybranych pomieszczeniach:

Pomieszczenia naprawcze R11
Kanaly R12
Myjnie R11

6. Kontrola jako $ci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Badania podtoza pod posadzki zywiczne
Sprawdzeniu podlega:



o Czystos¢ podtoza. Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuije:

— stwardnialy cement i inne osady,

— wady, takie jak kieszenie piaskowe,

— wykwity,

— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

—luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,

— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, thuszcze itp.,

— srodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,

— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnosc¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podtoza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnill betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecnosé pytu po oderwaniu.

Zanieczyszczenia usungé przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie
wody, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.

Obecnos¢ starych malowan, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, srodkéw
antyadhezyjnych itp. wykry¢é mozna poprzez ogledziny, prébe zwilzenia wodg, itp. W zaleznosci
od rodzaju zanieczyszczen nalezy je usungaé mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki. Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukgji
betonowej lub niezwilzanych pojedynczych ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza
mozna przeprowadzac np. przez ostukiwanie lekkim mtotkiem lub innym przyrzadem.
Sprawdzenie podioza pod katem wystepowania na powierzchni podioza kawern i zagtebien,
mogacych powodowaé przerwanie ciggtosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Stwierdzone wykwity usungc¢ np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

e ROwnos¢ podioza. Sprawdzenie réwnosci podktadu, przeprowadza sie przyktadajgc w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate.

e Spadek podtoza. Sprawdzenie spadkéw podtoza pod posadzke przeprowadza

sie za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania
spadkéw nalezy dokona¢ np. rozlewajgc wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy
poziomnicy. Pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm.

» Temperatura powietrza i podioza. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza

byt dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowe;j.
Zaleca sie wykonywanie pomiaréw wystarczajgco czesto, aby odnotowac zmiany 0 2°C i
odnotowac¢ tendencje obnizania lub wzrostu.

» Wilgotnos¢ powietrza i podioza. Wilgotnosé powietrza nalezy ocenic przy uzyciu

odpowiednich przyrzadéw (higrometr).

Kompozycje zywiczne nie mogg by¢ naktadane, jezeli temperatura otoczenia przekracza



temperature punktu rosy o mniej niz 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury
punktu rosy za pomoca tabel lub przy pomocy elektronicznych termohigrometrow.

Wilgotnosé poditoza nalezy mierzyé metodami bezposrednimi (np. za pomocg wagosuszarki) lub
aparatem CM.

» Parametry wytrzymalosciowe podioza. Powierzchniowa wytrzymatos¢ na rozcigganie

mozna mierzy¢ na placu budowy metoda ,pull-off”. Metoda tg mozna stosowac bezposrednio na
badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jezeli
wymagany jest pomiar wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.
Whytrzymatos¢ na sciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi.

Zaleca sie zwrdcenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktéw pomiarowych, tak aby byty one odpowiednio reprezentatywne.

« Sprawdzenie poprawnosci naktadania kompozycji zywicznej:

— temperature materiatow (jezeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ze materiat mogt byc
przechowywany w nieodpowiednich warunkach),

— wyglad zewnetrzny materiatow,

— poprawnosc¢ przygotowania podioza,

— ilos¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

— warunki cieplno-wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoza, wilgotnosé¢ wzgledna
powietrza, punkt rosy),

— grubos¢ naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadza¢ na biezgco sprawdzajgc
zuzycie materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— spos6b wykonania posypki z kruszywa (jezeli jest wykonywania) i usuniecie po zwigzaniu
kompozycji zywicznej nadmiaru kruszywa,

— dtugos¢ przerw technologicznych,

—wyglad kazdej natozonej warstwy powtoki. Powtoka powinna mie¢ jednolitg barwe i jednolity
wyglad,

— przed nalozeniem kolejnej warstwy systemu poprzednia powinna by¢ zwigzana,
niedopuszczalne sa rysy, spekania i pofatldowania, niedopuszczalne sg biate przebarwienia i
kleistos¢ powierzchni.

W odniesieniu do materialéw naktadanych wielowarstwowo, badania powinny by¢

przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie rysunkéw i przedmiaru z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.



8. Odbibr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg przetargowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Odbidr powinien obejmowac:
— zgodnosci z dokumentacjg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi,

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania posadzki zywicznej,
— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotow itp.).
8.3.1. Sprawdzenie wygladu powierzchni posadzki — stwardniata posadzka powinna by¢
réwna, o jednolitej barwie, niedopuszczalne sg rysy, spekania i pofatdowania jak rowniez biate
przebarwienia i kleistos¢ powierzchni.
8.3.2. Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni
metalowym przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawac¢ w posadzce trwale
odksztatcenia.
8.3.3. Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawac¢
charakterystycznego gtuchego odgtosu.
8.3.4.Sprawdzenie réwnosci podioza z doktadnoscig do 1 mm poprzez przylozenie w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowej taty.
8.3.5. Sprawdzenie spadkéw podioza za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Pomiary
spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci wyprofilowania
spadkéw nalezy dokona¢ np. rozlewajgc wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy
poziomnicy.
8.3.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczegotéw wykonczenia posadzki, np. osadzenia
wpustu, wykonania cokotu, metoda wizualna.

8.3.7. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz



poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny
dylatacyjne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa dylatacyjna powinna dokladnie
wypetnia¢ przestrzeh pomiedzy polami posadzki.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z
dokumentacja, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonych posadzek wg ceny ryczattowej, ktora
obejmuje przygotowanie poditoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru, kosztorysu ofertowego i robét

sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1504-2:2006

PN-EN 13318:2002

PN-EN 13813:2003

PN-EN 13242+A1:2010

PN-EN 13139:2003

PN-EN 1008:2004

PN-EN 197-1:2002

PN-EN ISO 7783:2018-11

PN-EN 13578:2008

PN-EN ISO 9239-1:2010

PN-EN ISO 11925-2:2010

PN-EN 13892-2:2004

PN-EN 13892-3:2015-02

PN-EN 13892-5:2004

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -
- Czesc¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu,

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -
Terminologia,

Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -
Materiaty - Wtasciwosci i wymagania,

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych

i budownictwie drogowym,

Kruszywa do zapraw,

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu,

Cement -- Czesc¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku.

Farby i lakiery -- Oznaczanie wlasciwosci przenikania pary
wodnej -- Metoda z zastosowaniem naczynka.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
-- Metody badan -- Kompatybilno$¢ z betonem wilgotnym
Badania reakcji na ogien posadzek -- Czes¢ 1: Okreslanie
wiasciwosci ogniowych metodg piyty promieniujgcej

Badania reakcji na ogien -- Zapalno$¢ wyrobéw poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia -- Cze$¢ 2: Badania przy
dziataniu pojedynczego ptomienia

Metody badania materiatéw na podktady podtogowe -- Czes$¢ 2:
Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sciskanie

Metody badania materiatéw na podktady podtogowe -- Cze$¢ 3:
Oznaczanie odpornosci na scieranie wedtug Bohmego

Metody badania materiatéw na podktady podtogowe -- Cze$¢ 5:
Oznaczanie odpornosci na scieranie materiatéw podktadow



PN-EN 13892-6:2004

PN-EN 13892-7:2004

PN-EN 13892-8:2004

podtogowych pod naciskiem toczgcego sie kota.

Metody badania materiatéw na podktady podiogowe -- Cze$¢ 6:
Oznaczanie twardosci powierzchniowej.

Metody badania materiatéw na podktady podiogowe -- Cze$c¢ 7:
Oznaczanie odpornosci na scieranie materiatéw podktadow
podtogowych pokrytych wyktadzing podtogowg pod naciskiem
toczacego sie kofa.

Metody badania materiatéw na podktady podiogowe -- Cze$¢ 8:
Oznaczanie przyczepnosci.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 MONTAZ BALUSTRAD KLATKI SCHODOWEJ
(CPV 45421160-3)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru balustrad klatki schodowej ze stali nierdzewne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6lowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie balustrad klatki schodowej ze stali nierdzewnej oraz prac budowlanych.

B.03.01.00 Wykonanie w wytwoérni konstrukcji elementéw stalowych balustrad klatek
schodowych ze stali nierdzewnej,

B.03.02.00 Montaz elementéw balustrad zgodnie z SST i zaleceniami Inwestora.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacja rysunkowa, przedmiarem, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdine

Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2. Balustrady wewnetrzne nalezy wykonaé¢ ze stali nierdzewnej polerowanej gatunek 1.4301
(AISI 304), 1.4401 (AISI 316).

2.2.1.. Balustrady klatki schodowej:

- stupki nalezy wykona¢ z rur o $rednicy 42,40 x 2mm mocowanych do podstopnic i spocznikow
(+ rozety maskujgce stopy np. @76, @93 mm), wypelnienie poziome - 2 sztuki profilu (dolnego i

gornego) o wym. 25x25mm, wypetnienie pionowe - rury o $rednicy 20mm w rozstawie w 0si max



co 110mm. Mozliwe jest zastosowanie wypetnienia ze szkta hartowanego (bezpiecznego) (lub

wypetnienia poziomego z rur o srednicy min. 16mm).

- pochwyty nalezy wyk. z rury o srednicy 42,40 mm (i przedluzy¢ o 30cm poza stupki na
zakonczeniach balustrad). Wymagana wysokos¢ zamontowania pochwytu -110 cm.
2.3. Skladowanie materiatow i konstrukciji

Sktadowanie elementdw balustrad wg zalecen Inwestora.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inwestora.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem: - jakosci
materiatdbw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z SST,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inwestor.

2.5. Wymagania dotyczgce oceny zgodno$ci

2.5.1. Wymagania dotyczace oceny zgodnosci wtasciwosci elementow i zestawOw elementow
konstrukcyjnych ze stali lub aluminium zgodnie z PN-EN 1090-1+A1:2012.

2.5.2. Polgczenia elementéw wykonywagé jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO
1101:2017-05.

2.6. Skladowanie elementéw winno by¢ uzgodnione z uzytkownikiem w miejscach przez niego

wyznaczonych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4. specyfikacji SST B.01.00.00.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych elementéw do
wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg

zaakceptowang przez Inwestora.



5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w podiozu.

5.4. Powtoki elementow powinny by¢ jednolite i bez widocznych uszkodzeh.

5.5. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw

metalowych nalezy przygotowac¢ w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena

pracy os6b, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

5.6. Montaz elementow balustrad:

- wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania elementéw balustrad zostang
ujete w cenie.

- balustrady dostarczone bedg na plac budowy w formie wykohczonych zestawéw gotowych do

zamontowania.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatlgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, polaczen konstrukcyjnych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci

i wypoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie stanu i wyglgdu wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowg dla robét B.03.00.00. sa:
- dla balustrady - 1 m?
llo$¢ robot okresla sie na podstawie SST i przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej SST oraz dokonac¢

oceny wizualnej robét.



Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan beda pozytywne, a dostarczone
przez Wykonawce dokumenty bedg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i

Wykonawcy.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Demontaz konstrukcji stalowych.

Cene ustalono za ilos¢ m2 wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- demontaz i przygotowanie do transportu,

- wykonanie zabezpieczenia miejsc po demontazu konstrukcji,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.2. Montaz elementdéw balustrady podlega ptatnosci sie w jednostkach z punktu 7, ktére

obejmuija:
- dostawe, przygotowanie i montaz na placu budowy,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-1SO 3880-1:1999 Budownictwo - Schody —Terminologia,

PN-EN 10088-1:2014-12 Stale odporne na korozje -- Czes¢ 1. Wykaz stali odpornych
na korozje,

PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-

12: Reguly dodatkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN
1993, o gatunki stali wysokiej wytrzymatosci do S 700
wiacznie,

PN-EN 10025-1:2007/Ap1:2015-10P Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —
Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych.

PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1:
Zasady oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych.

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i blachy cienkie walcowane na gorgco

w sposab ciggly ciete z tasm szerokich ze stali niestopowych
i stopowych -- Tolerancje wymiardw i ksztattu

PN-EN 10055:1999 Stal - Teowniki réwnoramienne z zaokrgglong stopkg i
ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej — Wymiary
PN-EN ISO 9692-1:2014-02E Spawanie i procesy pokrewne -- Rodzaje przygotowania

zlgczy - Czesé 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie
tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie



PN-EN ISO 3834-3:2007P

PN-EN ISO 3834-5:2015-08E

PN-EN 1708-2:2004P

PN-EN 845-1:2013-11E

gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali
Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych — Cze$¢ 3: Standardowe wymagania jakosci
Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych -- Cze$¢ 5: Dokumenty konieczne do
potwierdzenia zgodnosci z wymaganiami jakosci ISO
3834-2, 1ISO 3834-3 lub ISO 3834-4

Spawanie - Podstawowe rozwigzania stalowych potgczen
spawanych - Czes¢ 2: Elementy nie obcigzone cisnieniem
wewnetrznym

Specyfikacja wyrob6éw dodatkowych do muréw - Czes¢ 1:
Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki



