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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-0
Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane - wymagania ogé Ine
[dotyczgce wszystkich Szczegbtowych Specyfikaciji Technicznych (SST)]

l. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z przebudowg Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspolne dla robét budowlanych.

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce przed
zapyleniem pozostatej czesci budynku, nie objetej robotami budowlanymi.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.4.3 Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania robét Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w
czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce ochrony $srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

1.4.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Materiaty tatwopalne bedg skltadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5.. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisoOw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegoélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypelnieniem wymagarn okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zapfacie i sa
uwzglednione w cenie umownej.
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1.4.6. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robo6t i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do rob6t
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.4.7 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Oz. U. Nr 169 poz. 1650).
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zr6dta uzyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bedg ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatdw

Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakosé wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami ST, PZJ, projektu projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie rob6t zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna, poleceniami
Nadzoru Inwestorskiego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

6.2. Za jakos$¢ stosowanych materiatébw i wykonywanych Robét oraz ich zgodnosé z wymaganiami ST
odpowiedzialny jest Wykonawca Robot. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny
by¢ gromadzone na biezgco w miare postepu Robét i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla nadzoru.
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

- deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodno$ci z:

- Polskg Normag lub,

- aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono polskiej normy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
beda posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pisSmie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub winnym czasie okreslonym w
umowie.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materiatéw

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny zgodnie
zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:,
a) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
b) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
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¢) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.2.1.0dbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.2.2.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczeg6inych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.3. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji,

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.2. "Odbior ostateczny robét(koncowy) robot".

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg platnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych (ofercie).
Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.
Wynagrodzenie ryczattowe robot bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialtdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy;,

- wartosé pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytagczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy

Strona:5



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane Jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
péz. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177) z
pdézniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. -0 wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. -0 ochronie przeciwpozarowej Jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.

- Nr 147, poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. -0 dozorze technicznym (Oz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. -Prawo ochrony srodowiska (Oz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn.

- zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. -0 drogach publicznych -jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. -w sprawie systemoOw oceny
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. -w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. -w sprawie ogolnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. -w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 ).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. -w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. -w sprawie szczeg6towego

— zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. -w sprawie sposob6w deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz.
2041).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, I, 111, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-1
CPV 45111300-1 — Roboty rozbiérkowe

1. ZAKRES ROBOT

Zakres robét dotyczy wykonania robét rozbiérkowych zwigzanych Z przebudowg Przedszkola nr 46 przy ul.
Jordanowskiej 3 w Warszawie.
1.1 . Okreslenia podstawowe

Rozbidrka demontazowa

prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie utylizowac, elementéw rozbieranego obiektu.
Rozbidrka dewastacyjna

prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu obiektu bez wyodrebnienia jego sktadnikoéw nadajgcych sie do
utylizaciji.

Opfata skiadowiskowa

ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych
prac rozbiérkowych na sktadowisku odpadoéw

Wywo6z odpadow

transport urobku na sktadowisko.
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Wywéz surowcow wtdrnych

transport dajgcych sie utylizowa¢ elementéw rozbieranych obiektéw do miejsca utylizacji.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 0/1.
~Wymagania ogoine” .

1.2. Ogdélne wymagania dotyczgce Robot

Ogblne wymagania dotyczace Robét podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogolne” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatdw
Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatow.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

Odzysk materiatow jest mozliwy tylko przy rozbiérce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi
mechanicznych. Gdy rezygnuje sie z odzysku materiatéw, rozbiérke przeprowadza sie przy uzyciu urzgdzen
i maszyn budowlanych. Metody te s3 tez stosowane do rozhiérki budowli lub elementéw budowlanych.

2.3. Skladowanie materiatow
Urobek z prac rozbiérkowych nie moze byé¢ hatdowany na placu budowy. Ze wzgledu na brak miejsca zaleca
sie by urobek byt na biezgco wywozony na sktadowisko odpadow.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST — 0/3 ,Wymagania ogoline”.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t rozbiérkowych
Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza ST — 0/3 ,Wymagania
ogolne”

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogolne”.

Transport surowcow wtdrnych i gruzu powinien odbywaé sie specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi byé w sposéb catkowicie pewny zabezpieczony
przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w
czasie transportu wydziela¢ pytu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przebieg robot rozbiérkowych
Demontaz elementdw wyko Aczenia i wyposa zenia, takich jak posadzki,itp. znajdujgce sie w dobrym
stanie, zdejmuje sie recznie i przekazuje do magazynu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiérkowych
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Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz
zatrudnia¢ robotnikdw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania robét nalezy pilnowac,
aby na plac rozbiorki nie wchodzity osoby postronne.

Zabronione jest m.in.:
* wykonywanie rozbidrki na zewnatrz podczas silnych wiatréw (80 km/h),
* zrzucanie na ziemie elementow z rozbiorki,

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogoine”.
Jednostkg obmiaru jest: - m2, m?, tona

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczgce odbioru robot
Ogblne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogélne”.
Roboty wymienione w ST podlegajg odbiorowi po ich ukohczeniu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST — 0/9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

«  Praca zbiorowa: Remonty budynkéw mieszkalnych. Poradnik. Arkady, Warszawa 1995.

e Rozporzgdzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania przy
robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych Iub nie wykonczonych obiektéw
budowlanych (Dz.U. z 1995 r. Nr 10, poz. 47.

* Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650)

* ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-2
CPV 45223500-1, 45262311-4, 45223210-1 Roboty konst rukcyjne- zelbetowe, betonowe,
stalowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych betonowych,
zelbetowych i stalowych, ktére zostang zrealizowane przy przebudowie Przedszkola nr 46 przy ul.
Jordanowskiej 3 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
w/w robot.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

W zwigzku z realizacjg zadania nalezy wykonaé¢ nastepujgcy zakres prac:
* wykonanie faw zelbetowych,
* wykonanie scian zelbetowych,
* wykonanie nadprozy,,
* wykonanie posadzki
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Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i odbiér rob6t zgodnych z rozwigzaniami zawartymi w projekcie wykonawczym.

1.4. Ogoélne wymagania dotycz ace robét

1.4.1.0g6lne wymagania dotyczgce Rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow

Sktadniki mieszanki oraz zbrojenie powinno odpowiada¢ odpowiednim normom.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

Przy wykonywaniu rob6t zelbetowych i betonowych nalezy przestrzega¢ kolejnosci i zasad organizacji robét
zelbetowych i betonowych.

2.2.3. Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204

a) zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wilasciwosci sg w normie gwarantowane dla zamawianego
gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwos$ci rzeczywistych

b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali wediug
wytopéw na podstawie préby rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz préby
udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz JR,

c) atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe wg PN-
EN 10025 (U) odnoszgce sie do analizy wytopowej lub badan wyrobdw w partii dostawy

d) swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie
zastosowano stale

wg PN-EN

10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2

2.2.4. Materialy dodatkowe do spawania
Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg tablicy 2.
Tablica 2

1 Elektrodv otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757

2) Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN
7522 DN.EN 12542 DN.EN 12525

3 Tonnik PN-FN 760

4 Gazv PN-EN 439

Materialy spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odpornosc¢ na korozje takg samg jak stal
czesci fgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.2.5. Laczniki mechaniczne

Do konstrukcji stalowych zaleca sie stosowanie tgcznikbw spetniajgcych wymagania norm wg tablicy 3.
Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z
PN-EN 1SO 898-1 i PN-EN 20898-2.

Tablica 3

Lb |Rodzai stali Wvmaaania wa normyv

1) Sruby, wkrety i|PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-EN 26157-1, PN-EN ISO
nakretki 4759-1 (U), PN-EN 493

2) |Sworznie PN-89/M-83000. PN-EN [SO 89J8-1

3) |Podkiadki zwvkie [PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (INPN-EN ISO 4759-3 ()

4) [Podkiadki PN-83/M-82039. PN-EN ISO 7089 (1)) PN-EN ISO 7090 (L))

5) [Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobéw $srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN ISO
3269 (U) i PN-EN 10204. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne PN-EN ISO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby
ocynkowane do potgczen sprezanych, a takze doczotowych potgczen rozcigganych powinny byé cynkowane
ogniowo i mie¢ wiasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2
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potwierdzone atestem. Sruby fundamentowe mogg byé wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych
na gorgco ze stali kategorii nie wyzszej niz S355. tgczniki nie ujete w normach, np. sruby rozporowe i
wklejane powinny mie¢ wiasciwosci techniczne zgodne z wymaganiami projektu.

2.2.6. Materiaty do powtok ochronnych

Materiaty do zabezpieczania powierzchni konstrukcji nalezy dobiera¢ wg 8.1. Przechowywanie materiatow
powinno byé zgodne z warunkami technicznym okreslonymi dla danego materiatu.

2.2.7. Stal konstrukcyjna

Stal. Statle materialowe i cechy mechaniczne ksztaltowniki, rury, blachy, prety stalowe i odlewy staliwne
nalezy przyjmowaé¢ wg norm hutniczych i aktualnych programéw produkcji, dobierajgc gatunek stali (sktad
chemiczny) oraz jej wtasciwosci mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne odpowiednio do rodzaju i
przeznaczenia elementu konstrukcyjnego. Konstrukcje spawane nalezy projektowaé ze stali spawalne;j.
Konstrukcje przeznaczone do eksploatacji w warunkach sprzyjajgcych kruchemu pekaniu nalezy
projektowac ze stali 0 odpowiedniej udarnosci gwarantowanej atestem. Wiasciwosci stali nalezy przyjmowac
wg norm przedmiotowych.

2.2.8. Identyfikacja (znakowanie)

Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny byc¢
jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czes¢ skiadowa powinna by¢
oznakowana trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Wybijane numery
lub wytloczone znaki sa dozwolone jako oznakowanie pojedynczych czesci lub pakietéw podobnych czesci
w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt moze wyklucza¢ stosowanie takiego
znakowania lub okresla¢ strefy, w ktérych nie dopuszcza sie znakowania czesci twardym stemplem i
stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli miekkich (powierzchniowych). Nie dopuszcza sie
znakowania przy pomocy przecinaka.

2.3. Sktadowanie materiatdw

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni. Stal zbrojeniowg nalezy skladowaé pod zadaszeniem, posortowang wg wymiardw i gatunkéw.
Odgiete prety zbrojeniowe powinny byé skiadowane na wydzielonych, uporzgdkowanych miejscach, w
sposéb niepowodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie
zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow

2.4. Deklaracja zgodno $ci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jako$ci betonu.
Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych
wytrzymatosci betonu na sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych;
okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu

3. SPRZET

3.1. OglIne wymagania dotycz gce sprz etu
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
Wymagania dotyczgce Sprzetu przeznaczonego do wykonywania robét betonowych i zelbetowych

3.2. Sprzet do wykonania rob6t  zelbetowych

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ recznie. Mieszanka betonowa powinna byé
zageszczana przy pomocy urzadzeh mechanicznych. Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i
ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotycz gce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
4,1 Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnika samochodowego.

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kons trukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do
wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji powinny byé oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢
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zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia
na czesci pozbawione oznaczen. Znaki powinny byé umieszczone w takich miejscach, aby byly widoczne po
zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

4.3. Transport na miejsce monta zu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane
jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwo$c¢ ich
uszkodzenia szczegodlnie chronione muszg byé:

taczniki

elementy stykéw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i
transportu. Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy s$rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny byc¢
przewozone w zamknietych pojemnikach. DZzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta
pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed
utratg stateczno$ci i innymi uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w razie potrzeby moze zada¢ wykonania
odpowiednich obliczen. Spos6b mocowania elementéw musi wykluczyé mozliwo$¢ przemieszczenia,
przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w
ten sposéb aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-
tC-02056.

Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdow nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i Zarzgdéw Drogowych w miastach
prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozagcy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd

pilotujacy.

4.4. Odbidr konstrukcji po roztadunku

Odbidr konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecno$ci przedstawiciela Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez | Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji powinien dostarczyc
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére beda
uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wylgczone sg farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas
wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt 5.2.2.7.

4.5, Likwidacja uszkodze n transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentaciji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w PN-B-06200. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzenh Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to
Wytworca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inspektora Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien
przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w Rozdziale | ,Wymagania ogdine”.

5.2. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnosé wykonania robot poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegoélnosci:

- wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

- wykonanie zbrojenia
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- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- wykonanie robét zanikajgcych

- prawidlowos$c¢ rozmieszczenia i niezawodnosé mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
- gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkbw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona s$rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie
betonu do deskowania.

5.3. Betonowanie

Wysokosé¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wieksza,
niz 1,om a o kompensacji cieklej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé¢ deskowania i
rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej
pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa. Przebieg uktadania
mieszanki betonowej w deskowaniu winien byé rejestrowany w dzienniku robét. Po zakonczeniu
betonowania nalezy zapewnic¢ wiasciwg pielegnacje betonu.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg ukfada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Sktad
mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg roboczg i przede wszystkim z zaleceniami
Dokumentacji Projektowej. Jednym z najwazniejszych problemow podczas ukladania mieszanki jest
niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadnikow.

Ulozona mieszanka betonowa powinna by ¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzen
mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

5.5. Kontrola i piel egnacja $wiezych betonéw

Mieszanke betonowg uklada sie po odbiorze deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Skiad

mieszanki powinien byé zgodny z opracowang receptg robocza. Zasady uktadania mieszanki betonowej w

konstrukcjach masywnych, deskowaniach $lizgowych, a takze przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji

powinny by¢ okreslone w projekcie. W konstrukcjach mniej skomplikowanych mozna przerwy robocze
stosowac:

— w belkach i podciggach - w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

— w stupach - w plaszczyznach stropow, belek lub podciggow; belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze
stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1 do 2 h od zabetonowania tych
stupéw i Scian,
¢ w phytach - na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych opiera sie piyta; przy betonowaniu ptyt
w kierunku réwnoleglym do podciaggu dopuszcza sie przerwe w Srodkowej czesci przesta piyty,
réwnolegle do zeber, na ktérych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadfa do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnie te nalezy przed wznowieniem betonowania starannie przygotowaé do potgczenia betonu

stwardniatego z betonem nowym. Wymaga to usuniecia z powierzchni stwardniatego betonu luznych

okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukania woda.

Beton dojrzewajacy nalezy piel egnowa ¢, a wiec:

— chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
szczegOlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

— utrzymywa¢ w stalej wilgotno$ci: 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego
szybkotwardniejgcego, 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego, 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego
i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 h od jego ulozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewa¢, co 3 h w dzien i co
najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza
niz+5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek
grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na sciskanie, co
najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w
niedojrzatym betonie.

Podpory, dzwigary i inne elementy podtrzymujgce deskowanie wznoszonej konstrukcji nalezy usuwaé w
takiej kolejnosci, aby nie spowodowaé szkodliwych naprezen w tej konstrukcji.
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Podczas rozdeskowania zabetonowanych stropéw budynkéw wielokondygnacyjnych nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad:

— usuniecie podpoér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

— podpory deskowania nastepnego, nizej polozonego stropu moga byé usuniete tylko czesciowo; pod
wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci
nie wiekszej niz 3m,

— calkowite usunigcie deskowania stropow lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem osiggniecia
przez beton tych stropéw wytrzymatosci projektowane;.

Usuwanie deskowa n powinno odbywa ¢ sie pod $cistym nadzorem technicznym
5.6. Deskowania
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$é wymiarow konstrukcji
podczas ukiladania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w calym okresie ich eksploatacji. W
wypadku stosowania deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje sie je zgodnie z projektem. Ich konstrukcje
oblicza sie na dziatanie obcigzen spowodowanych ciezarem wtasnym oraz pomostow roboczych i uzywanego
sprzetu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzen
dynamicznych podczas jej ukladania i zageszczania), obcigzenia od pracownikéw itp. Deskowania powinny
by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowe;j.

5.7. Kontrola wykonywanych Robét

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i
odbioréw czesciowych na czas ktérych nalezy przerwa¢ Roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzje o kontynuowaniu Robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
* Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Zakres bada n prowadzonych w czasie budowy

Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci skladnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania

- dozowania sktadnikbw mieszanki betonowej

- jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania

- cech wytrzymatosciowych betonu

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukciji.

Kontrola wytrzymatosci betonu na sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy

danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 prébka na 50m?® betonu, 3

prébki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.

7. OBMIAR ROBOT
* Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogoine”.
¢ Jednostkg obmiaru jest: 1 m3,

8. ODBIOR ROBOT
e Ustalenia ogélne dotycz ace odbioru robot
* Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Rob6t podano w ST — 01 ,Wymagania ogoéine”.
* Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
9. Podstawa ptatno $ci.
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1 Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr
356/98. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.

2 Woytyczne wykonywania robdt budowlano--montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja
ITB nr 282/88. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.

3 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | - Budownictwo ogolne.
Arkady, Warszawa 1989.

4 Neville A.M.: Wiasciwosci betonu. Polski Cement, Krakéw 1999.

5 tukowski P.: Domieszki chemiczne do zapraw i betonéw. Polski Cement, Krakow 1998.

6 Sliwinski J.: Beton zwykly. Projektowanie i podstawowe wtasciwosci. Polski Cement, Krakéw 1999.

7 Krél M., Tur W.: Beton ekspansywny. Arkady, Warszawa 1999.

8 Sliwinski J.: Beton zwykly. Projektowanie i podstawowe wtasciwosci. Polski Cement. Krakéw 1999.

9 PN-ENV-206-1 Beton, wlasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*)

10 PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

11 PN-88/B-06250 Beton zwykly (zmiany: 1 - Bl 9/89 poz. 78; 2 -Bl 12/90 poz. 95; 3 -Bl 10/91 poz. 67)**)

12 PN-83/B-06256 Beton odporny na $cieranie

13 PN-62/B-06257 Beton zaroodporny na cemencie portlandzkim lub hutniczym.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-3
CPV 45261000-4 Konstrukcje drewniane

WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji drewnianych podczas przebudowy Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie..

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wiezba dachowa - drewniana konstrukcja dachu. Platwie, krokwie stupy — stanowig elementy sktadowe
wiezby dachowej
Deskowanie, otacenie, nadbitki -elementy drewniane podktadu pod pokrycie dachu

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania og6lne

- Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych

- Konstrukcje lub elementy powinny by¢ wykonane z tarcicy sosnowej lub swierkowej

Drobne elementy konstrukcyjne w postaci, wkiladek, kotkéw, klockéw, ptytek itp. powinny by¢ z
drewna twardego — debowego akacjowego lub innego o podobnych wtasciwosciach

W konstrukcjach budowlanych nalezy stosowa¢ drewno nastepujgcych klas jakosci,
charakteryzujgcych sie wytrzymatoscig na zginanie: C24, C30, C-35, C40. Tarcica konstrukcyjna sortowana
wytrzymatosciowo metodami maszynowymi moze byé
zakwalifikowana do jednej z wymienionych klas, jezeli jej wytrzymato$¢ charakterystyczna na zginanie i
modut sprezystosci beda nie mniejsze niz podane w tablicy Z-2.2.3-1 zawartej w PN-B03150:2000
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Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié:
a/ dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — nie wiecej niz 20%
b/ dla konstrukcji na otwartym powietrzu — nie wiecej niz 23%
¢/ dla konstrukcji klejonych — nie wiecej niz 15%
Klasa drewna, z jakiego nalezy wykona¢ poszczegdlne elementy nosne konstrukcji z drewna
powinna byé podana na rysunkach roboczych w dokumentacji techniczne;.

2.2. Wymagania ogolne dotycz ace zabezpiecze n konstrukcji z drewna.

Konstrukcje z drewna powinny byé chronione przed dtugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich
wykonania. Czesci konstrukcji podlegajacej zabezpieczeniu przed wilgocig powinny by¢ zaznaczone w
dokumentaciji technicznej.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajgce sie z elementami i czesciami budynkéw lub
konstrukcji wykonanymi z innych materiatdbw chtongcych wilgo¢ powinny by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim wchtanianiem wilgoci z tych materiatéw i elementéw — za pomocg izolacji przeciwwilgociowej
Czesci i elementy budynkéw wykonane z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem (np. w lazienkach, kuchniach, pomieszczeniach technologicznych itp.) przez izolacje
przeciwwilgociowa lub zastosowanie wiadciwego rozwigzania konstrukcyjnego. Rozwigzanie konstrukcyjne
powinno umozliwi¢ odsychanie konstrukcji lub jej okresowe wietrzenie.

Srodki zabezpieczajgce przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocig elementow i
konstrukcji powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukcji, uzytych materiatdw budowlanych oraz
warunkow srodowiskowych, w jakich konstrukcja z drewna bedzie eksploatowana

Srodki i materialy do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementéw przed zawilgoceniem powinny
odpowiada¢ normom panstwowym, a w przypadku ich braku- powinny by¢ dopuszczono do stosowania
przez Instytut Techniki Budowlane.

Srodki do zabezpieczenia konstrukcji i elementéw z drewna w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt
ludzi nie moze powodowac zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

Spos6b zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna przed ogniem powinien byé okreslony przez
dokumentacije.

Srodki i materiaty do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie
normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;j.

Srodki i materialy do wykonywania zabezpieczern chemoodpornych konstrukcji z drewna powinny byé
dopuszczone do stosowania w budownictwie normami panstwowymi lub $wiadectwami Instytutu Techniki
Budowlanej.

Wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
biologiczna.

Jakos$¢ zabezpieczen powinna spetniaé wymagania okreslone w normie panstwowej lub w instrukcjach
wydanych przez ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczania elementéw i konstrukcji z drewna przed korozja biologiczng i
owadami nie powinny powodowa¢ korozji tgcznikébw metalowych miejsca podlegajgce specjalnym
zabezpieczeniom przed korozja biologiczna powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej.

2.3. Wymiary i tolerancje wymiarowania w projektac  h konstrukcji z drewna
W przypadku okredlenia na rysunkach technicznych tylko klasy dokfadnosci wykonania tolerancje
wymiarowe (jako suma odchytek wymiarowych w wartosciach bezwzglednych nalezy przyjmowac z tablicy 1

Tablica 1. Klasy doktadnosci wykonania konstrukciji i graniczne tolerancje.

Przedziat wartosci | Klasa doktadnosci w budownictwie

tolerancji [mm] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
od 0,25 0,4 0,5 1 2 3 4 6 10
do 1,55 2,5 6 10 16 25 40 60

W przypadku braku oznaczenia na rysunkach odchytek wymiarowych lub klasy doktadnosci wykonania,
odchytka wymiarowa dwustronna symetryczna nie powinna byé wieksza niz 1/200 wymiaru

W przypadku konstrukcji zestawczych odchytka wymiarowa nie powinna by¢ wieksza niz dwukrotna wartos¢
podana w tablicy 2. W przypadku elementéw o wiekszych wymiarach niz podane w tablicy, odchytka
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Tablica 2. Maksymalne odchyiki wymiarowe konstrukcji z drewna
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Wymiary Odchykki Wymiary Odchykki
[mm] [mm]
0-5 0.1 251-1200 5
6-25 0.5 1201-3000 10
26-100 1,0 3001-600 20
101-250 2.0 6001-12000 30

2.4 L aczniki

Przyjete tgczniki oraz ich rozmieszczenie w konstrukcji drewnianej, w postaci gwozdzi budowlanych powinny
spetnia¢ wymogi postawione w dokumentacji technicznej oraz p. 7.4 zlagcza na gwozdzie zawarte w PN_B-
031150:2000

Gwozdzie nalezy whija¢ wedtug jednego z trzech uktadow:

a/ prostokatnego

b/ przestawionego

¢/ w zakosy

W uktadach whijania gwozdzi wyrdznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegng¢ wzdtuz wiékien drewna,
a rzedy — w poprzek lub uko$nie do wtoékien drewna.

Zastosowane tgczniki powinny posiada¢ dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentdéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢
ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialtom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonanie konstrukcji dachowych z drewna

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczng

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac¢ wzorniki
(szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub twardych ptyt pilsniowych.
Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ +1 mm. Doktadnos¢ te nalezy sprawdzié¢ przez prébny
montaz, a nastepnie sprawdzac¢ okresowo za pomocy tasmy stalowe;j.

Dlugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikow nie powinna réznic sie od diugosci projektowanych
wiecej niz 0,5mm

Jezeli zachodzi konieczno$¢ obrobki koncow elementdéw podczas montazu, diugosci powinny by¢ wigksze
od dlugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncow elementow.

Potgczenia krokwi potaci trojkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢
wykonane na styk i zbite gwozdziami.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie krokwi

a/ *1 cm w osiach rozstawu krokwi

b/ +2 cm w osiach rozstawu wigzarow

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny byé w miejscu styku odizolowane
€O najmniej jedna warstwg papy

Na deskowanie nalezy stosowac deski lll klasy jakosci tarcicy ogélnego przeznaczenia

Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone
prawa strona (dordzeniowg ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Diugo$¢ gwozdzi
powinna by¢ co najmniej 2,2 razy wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie tylko na
krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez
ofliséw.

Niezaleznie od rodzaju pokrycia za kominami powinny by¢ wykonane — od strony sptywu wody po pofaci
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dachowej — odboje tj. deskowanie utozone ze spadkami umozliwiajgcymi sptyw wody na boki poza komin.
Deski odbojéw, koszy, okapéw itp. powinny by¢ uktadane na styk,

Rozstaw i wymiary fat nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od typu przyjetego pokrycia dachowego.

taty ulozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem. Dlugo$¢ gwozdzia
powinna byé co najmniej 2,5 razy wieksza do grubosci faty.

Styki taty powinny znajdowaé sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia desek powinno byé
wieksze niz 2 mm na 1 m i 30 mm na calej dlugosci dachu. wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska
lub tata grubsza od podktadu o grubosci dachowki.

6. ODBIORY JAKO SCI
6.1 . Odbiory mi edzyoperacyjneicz esciowe

Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonania
poszczegolnych fragmentdéw robét przez oddzielne brygady robotnikow oraz w przypadku kiedy nie bedzie
dostepu do wykonanych elementéw konstrukcji przy odbiorze koncowym. Z kazdego odbioru powinien byc¢
sporzgdzony protokdt, w ktérym powinna byé réwniez zawarta techniczna ocena wykonanych robét.

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

a/ zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg techniczng

b/ rodzaji klasa uzytego drewna oraz wymiary elementow

¢/ Sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem i dziataniem ognia

W szczegoélnosci powinny by¢ sprawdzone:

a/ rozstawy krokwi, ptatwi i tat, spadki potaci, prawidtowo$¢ wykonania deskowania wraz z odbojami i
wilazami dachowymi

6.2.  Odbiér ko hcowy

- odbiorem koricowym powinny byé objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru

koncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

a/ dokumentacje techniczng obiektu i robét

b/ protokdéty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atesty) jakosci uzytych materiatéw

¢/ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

d/ zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot

e/ pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny
- Odbiér koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

a/ zgodnos$c¢ konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi

b/ prawidtowos¢ ksztattéw i gtéwnych wymiaréw konstrukcji

c/ prawidtowo$¢ podparcia konstrukcji na podporach

d/ dopuszczalne odchyiki wymiarowe od kierunku poziomego i pionowego.

6.3.  Ocena wykonania konstrukcji

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznaé wykonane roboty za wiasciwe.
Przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzenh dato wynik ujemny, nalezy uznac¢ catos¢ lub cze$é za wykonane
niewtasciwie

W razie uznania calosci lub czesci rob6ét za wykonane niewlasciwe nalezy ustali¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub
uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczenie powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w spos6b prawidlowy i przedstawiony d
ponownie do odbioru.

Konstrukcje nie spelniajgce wymagan postawionych w niniejszych specyfikacjach lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie zagrazajg bezpieczenstwu budowli i nie uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem, mogg by¢ przyjete po obnizeniu wartosci rob6t o wielkos¢ ustalong komisyjne dla danego
przypadku.

7. OBMIAR ROBOT

- Jednostkg obmiaru jest 1 m3 lub 1m2 powierzchni dachu dla konstrukcji
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- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania
- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego otacenia

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

- Cena wykonania 1 m3 (1m2) konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie konstrukcji z drewna

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Ceng wykonania 1m2 deskowania, otacenia obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie deskowania

wykonanie otacenia

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 385:1999 »Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne
wymagania produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ,Laczniki do drewna. Dane techniczne Iacznikbw stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.”

PN-EN 26891:1997 .Konstrukcje drewniane. Zigcza na tgczniki mechaniczne. Ogélne zasady okreslenia
wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-1SO 2445:1994 .Ztgcza w budownictwie. Podstawowe zasady”

PN-1SO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”
(Arkusz Krajowy)

PN-B-01040:1994 »Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine.”

PN-B-01042:1999 -Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”

PN-B—03000 ,Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-79/B-0,001 ,Konstrukcja i podtoza budowli. Ogolne zasady obliczen”

PN-B-03150:2000 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”

PN-B-03150/Az1:2001 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie”.

10.2. Inne dokumenty

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
- Instrukcja producentow tgcznikow.
- Certyfikat zgodno$ci Nr Z/25/21/212/2000 z aprobata techniczna AT —06-0356/2000 r

— Orzeczenie Nr 002/BM-1/2001 materiat niezapalny wg PN- B —02874/1996 ,zalgcznik A wydane
przez CNBOP .

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-4
CPV 45261200-6 Zabezpieczenie konstrukcji z drewna
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonywaniem
zabezpieczenia p. pozarowego i p. grzybowego konstrukcji wiezby dachowe.
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1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
impregnacji elementéw drewnianych wiezby dachowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Impregnaty grzybobojcze i ognioochronne — preparaty chemiczne uodparniajg elementy drewniane przed
dziataniem ognia, owadéw i grzybow.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Nalezy zastosowa¢ kompleksowe srodki stuzgce do efektywnej ochrony drewna i materiatow
drewnopodobnych przed dziataniem ognia ,grzybéw i owaddéw. Powinien to by¢ preparat solny,
rozpuszczalny w wodzie, niebarwiacy materiatdw impregnowanych, nadajgcy sie do zabezpieczenia drewna
w masie oraz do impregnaciji. Glebokos$¢ wnikania preparatu w drewno o wilgotnosci 28% minimum 8 mm, a
o wilgotnosci 12% minimum 2 mm.

Parametry techniczne:

Barwa wg PN —76/C-04906 —bialoszara

Zapach wg PN-76/C-04906 —staby niedraznigcy

Konsystencja wg PN-76/C-04906-wilgotny proszek

Zawartos¢ wody wolnej wg PN-76/C-04906-do 5 %

Zawartosc¢ substancji nierozpuszczalnych w wodzie wg PN-54/C-0417-do 1

Rozpuszczalnos¢ w wodzie dla 20 % roztworu wg PN-76/C-04906-do 220%

pH 20% roztworu wgPN-76/C-04906-5

Lepkos¢ kinetyczna roztworow wodnych w temperaturze 20° C dla stezenia 20% wg PN-77/C-04014-1,53
cSt

Temperatura krzepniecia roztworéw dla stezenia 20%--4,800C

Napiecie powierzchniowe w temperaturze 18 °C dla stezenia 20 %-0,0730 N/m

Gestos¢ w temperaturze 20 °C wg PN-85/C-04004 -1,089 g/cm3

Agresywnosc¢ korozyjna w odniesieniu do stali wg PN-74/C04904-srednia

Skutecznos$¢ zabezpieczenia ogniochronnego drewna wg BN-87/8826-02 przy naniesieniu 40kg/mj materiat
trudno zapalny przy naniesieniu 200 g/m3 materiat trudno zapalny

Wartos¢ grzybobdjcza oznaczona metoda agarowa —klockowa przeciwko podstawczakom wg PN-76/C-
04903 —nie wiecej niz 4kg/m3

Substancje lotne przechodzace do powietrza : badania na wolny formaldehyd wg PN-76/Z-04045/02 brak
substancji lotnych badania na amoniak wg PN-71/Z-04041-brak substancji lotnych

Graniczna wartos¢ owadobdjcza dla stezenia 5% wg BN-63/6058-03; po 3m-cach-23,3 kg/m3 po 6 m-cach-
23,3kg/m3 .

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegoélnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowaé
ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialom przez producentéw.
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5. WYKONANIE ROBOT

Drewno i materialy drewnopodobne stosowane przy wznoszeniu obiektéw budowlanych powinny by¢
uodpornione na niszczace dziatanie czynnikbw biologicznych przez zastosowanie wiasciwych i
dopuszczalnych s$rodkéw impregnacyjnych, ponadto  nalezy zwiekszyé odporno$¢ na dziatanie ognia.
Wymagania techniczne dla ochrony drewna oraz wykonywanych z nich konstrukcji budowlanych przed
korozjg biologiczng powinny by¢é podane; w fazie projektowania elementu i w toku wykonywania robot.
Wszystkie srodki impregnacyjne, stosowane do ochrony drewna i materialtdbw drewnopochodnych, powinny
mie¢ pozytywne orzeczenie Panstwowego Zakiadu Higieny.
Najwieksze zagrozenia elementéw drewnianych i drewnopochodnych:
rozwdgj plesni
rozwéj grzybow
owady zrgce w drewnie
Elementy drewniane opiera¢ na murach za posrednictwem przektadek z drewna twardego i papy asfaltowe;.
Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiatéw drewnopochodnych srodkami ochrony drewna
Roboty zabezpieczajgce drewno srodkami przeznaczonymi do ochrony drewna powinny by¢é wykonywane
na wyodrebnionym stanowisku roboczym , do ktérego powinny mie¢ dostep tylko osoby zatrudnione przy
tego rodzaju robotach. Stanowisko robocze powinno:
a/ mie¢ powierzchnie dostosowang do wykonywania impregnacji danego rodzaju materiatow lub
konstrukcji
b/ by¢ wyposazone w urzgdzenia niezbedne do prawidlowego wykonania robét w warunkach minimalnego
zagrozenia srodowiska i 0s6b wykonujgcych dany rodzaj ochrony drewna
¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych  osobom  wykonujgcych roboty
zabezpieczajgce
d/ umozliwi¢ zachowanie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy wynikajgcych z aktualnie
obowigzujgcych przepiséw
e/ by¢ wyposazone w srodki i sprzet ochrony przeciwpozarowej
f/  by¢ wyposazone w podstawowe urzadzenia higieniczno-sanitarne, w cieptg wode srodki myjgce oraz
zestaw lekow dla pierwszej pomocy lekarskiej.
Roboty zabezpieczajgce drewno srodkami ochronnymi moga wykonywa¢ osoby ktére uzyskaly pozytywna
opinie lekarskag do wykonywania tego typu robot. Pracownicy powinni by¢ wyposazeni we wiasciwe okulary i
odziez ochronng, ktéra po zakonczeniu pracy powinna by¢ przesuszona i przechowywana w szafkach
przeznaczonych tylko do przechowywania tej odziezy.
Zabezpieczenie drewna na budowie moze by¢ wykonywane metoda:
al/ proézniowo-cisnieniowg przy uzyciu réznych urzadzen impregnacyjnych — w przypadkach gdy elementy
lub konstrukcje beda eksploatowane w srodowisku 0 wysokim stopniu zagrozenia biologicznego
b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez kgpiel w odpowiednio przygotowanych zbiornikach,
opryskiwanie lub smarowanie
Elementy z drewna powinny by¢ przed przystgpieniem do nasycania srodkami ochrony drewna odpowiednio
przygotowane. Drewno przygotowane do zabezpieczenia tymi sSrodkami powinno byc:
a/ oczyszczone (po zakonczeniu jego obrobki mechanicznej) ze wszystkiego rodzaju zanieczyszczen, jak np.
resztki kory, tyka, zaprawy, powtok malarskich itp.
b/ wilgotnosci nie wiekszej niz 20% - w wypadku nasycania $rodkami olejowymi i o wilgotnosci 10% w
przypadku nasycania roztworami srodkéw solnych; w przypadku stwierdzenia wilgotnosci wigkszej od
warto$ci podanych drewno przeznaczone do zabezpieczenia srodkami ochronnymi powinno byé dosuszone
w suszarniach lub przez sezonowanie; w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie
impregnowanie drewna o wilgotnosci do 30% w roztworach solnych pod warunkiem opracowania
szczego6towe] instrukcji okreslajgcej przebieg procesu technologicznego nasycania drewno mokre o
wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza sie impregnowacé wylgcznie przez kapiel diugotrwatg w roztworach o
duzym stezeniu i stosowaniu odpowiednich do tego rodzaju kapieli srodkow.

Zabezpieczenie drewna srodkami ochronnymi moze byé dokonane nastepujgcymi metodami:
a/ Impregnacja metodg prézniowo-cisnieniowg powinna by¢é wykonana wg instrukcji obstugi urzadzenia
uwzgledniajgcej specyficzne parametry technologiczne
b/ Impregnacja metodg kapieli powinna by¢é dokonana w zbiornikach (wannach)betonowych, metalowych z
tworzyw sztucznych, drewnianych itp. o wymiarach dostosowanych do impregnowanych elementéw.
Dilugos¢ kapieli oraz temperatura kagpieli uzalezniona jest od instrukcji stosowania opracowanej przez
producenta preparatu.
Impregnacja metodg smarowania powinna byé stosowana przy niewielkim zakresie rob6t impregnacyjnych
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oraz jako zabieg uzupetniajgcy przy metodzie natrysku i kgpieli. Smarowanie, co najmniej dwukrotne w
odstepach czasu do 2 i wiecej godzin w zaleznosci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia., powinno by¢
przeprowadzone, za pomocg pedzli, miekkich szczotek itp.

Impregnacja metodg natrysku moze by¢ wykonywana za pomoca pistoletow natryskowych podtgczonych do
sprezarki. Minimalna liczba zabiegéw 2-krotny natrysk, w odstepach do 2 i wiecej godzin w zaleznosci od
rodzaju $rodka i temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatow powinien byé dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakohczonych przeprowadzié posrednio na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz wkasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakosé nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robo6t
poddane badaniom jako$ci przez upowaznione laboratoria.

6.2 . Odbiory mi edzyfazowe

Kontrole rob6t zabezpieczajacych srodkami ochrony drewna nalezy przeprowadza¢ podczas trwania robot i
po zakonczenia kazdego etapu pracy

Kontrole powinny przeprowadza¢ osoby przeszkolone w zakresie robét impregnacyjnych

Nalezy sprawdzaé:

a/ Jakos¢ dostarczonej partii $rodkéw ochrony drewna z wymogami normami panstwowymi lub
Swiadectwami dopuszczajgcymi dany srodek do stosowania w budownictwie

b/ Prawidtowos¢ sktadowania materiatdbw z drewna pod dachem w stosach na stupach betonowych, na
przektadkach itp.

¢/ Przygotowanie impregnatéw (rodzaj, stezenie robocze, brak zanieczyszczen, temperatura kgpieli itp.

d/ Przygotowanie materiatdéw do impregnacji (po zakonczeniu obrobki mechanicznej elementéw, usuniecie
resztek kory, tyka zaprawy itp.)

e/ Sprawnos$c¢ i czysto$¢ sprzetu impregnacyjnego

f/ Prawidlowos$¢ przeprowadzenia zabiegéw impregnacyjnych, dotrzymywanie czasu kapieli i przewidzianej
liczby powtorzen zabiegdéw natryskiem lub smarowaniem, rGwnomierno$¢ nanoszenia impregnatu metodg
natryskowa lub smarowania, catkowite zanurzenie w kgpieli impregnacyjnej, wiasciwe stezenie i temperatura
cieczy impregnacyjnej, normy zuzycia impregnatu, gtebokos¢ wnikniecia impregnatu (na probkach)

g/ Skutecznos$¢ wysezonowania zaimpregnowanych elementéw (stopien wilgotnosci koncowej elementéw
przed ich wbudowaniem, stopien zaniku ucigzliwego zapachu wonnych srodkéw zabezpieczajgcych w
impregnowanym materiale)

ponadto nalezy mie¢ na uwadze, ze:

h/ kontrole wykonywanych rob6t w konstrukcjach podlegajgcych zakryciu nalezy przeprowadzi¢ przed ich
zakryciem

i/ wyniki przeprowadzonej kontroli jakosci robét impregnacyjnych nalezy zanotowa¢ w  dzienniku budowy i
sporzadzi¢ protokot.

Odbidr robét zabezpieczajgcych

Po zakonczeniu rob6t zabezpieczajacych okreslonej partii elementéw nalezy dokonaé¢ odbioru jakosciowego
i iloSciowego przed montazem.

Odbiér jakosciowy powinien obejmowaé sprawdzenie wilasciwego doboru metod i $rodkow
impregnacyjnych, w zaleznosci od przeznaczenia elementéw i stopnia ich zagrozenia, a przede wszystkim
ocene jakosci wykonanych rob6t z uwzglednieniem réwniez zapisbw w dzienniku budowy dotyczacych
dokonanych kontroli biezgcych i okresowych.

Odbiér ilosciowy polega na wykonaniu obmiaru zaimpregnowanego drewna okresleniu ilosci srodka
impregnacyjnego, ktéra wnikneta w jednostke pomiaru drewna. Dokonuje sie tego na podstawie analizy
zuzytych materiatléw impregnacyjnych, gtebokosci nasycenia i innych danych. Do drewna okragltego, drewna
tartego i ptyt izolacyjnych nalezy stosowac¢ jako jednostke pomiarowg m2. Wyjatkiem jest impregnacja za
pomoca kapieli, przy ktérej obmiaru nalezy dokona¢ w m?®. Materiaty wypetniajace — réwniez w m3.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 elementéw drewnianych zabezpieczonych przed ogniem i grzybami

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania zabezpieczenia 1 m3 konstrukcji drewnianej:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

zabezpieczenie konstrukcji drewnianej preparatami antygrzybicznymi i przeciwpozarowymi
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-75/C-04901 Srodki ochronne drewna .Oznaczenia gtebokosci wnikania w drewno

PN-76/C-04902 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia lotnosci

PN-76/C-04903 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia wartoéci grzybobojczej metoda agarowa- klockowa
przeciwko podstawczakom [Basidiomycetes].

PN-74/C-04904 Srodki ochrony drewna .Badania agresywnosci korozyjnej w odniesieniu o stali .
PN-76/C-04905 Srodki ochrony drewna .Badania przenikania przez tynki i powtoki lakierowane .
PN-76/C-04906 Srodki ochrony drewna .Ogélne wymagania i badania .

PN-72/C-04907 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia wptywu na wytrzymato$é drewna .

PN-76/C-04908 Srodki ochrony drewna .Oznaczenie stopnia wytrzymatosci metoda biologiczna .
PN-80/C-04909  Srodki ochrony drewna .Oznaczenia warto$ci grzybobojczej $rodkéw chemicznych
przeciwko grzybom powodujgcym szary rozktad drewna .

PN-63/C-6053-04 Srodki ochrony drewna .Oznaczenia metoda klockowa skutecznosci zabezpieczenia
drewna przed owadami .

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbhudowania

Aprobata techniczna dopuszczajgca FOBOS M-2 do stosowania w budownictwie [Nr Swiadectwa 915/92
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie na podstawie orzeczeh :

Panstwowego Zakfadu Higieny w Warszawie z dnia 4 lutego 1992 roku dopuszczajgcego preparat do
impregnacji materiatéw budowlanych i wykonczeniowych stosowanych w budynkach przeznaczonych na
staty pobyt ludzi .Ocena higieniczna Nr 109/B-741/92

Zaktadu Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie z kwietnia 1992 roku [nr pracy SK
407/NP.-412/91]  stwierdzajgcej  trudnozapalnos¢ drewna i  materiatbw  drewnopochodnych
zaimpregnowanych preparatem FOBOS M-2

Zaktadu Drewna i Korozji Biologicznej Instytutu Techniki Budowlanej z dnia 15.10.1992 roku [praca nr SK-
407-535/ND-604/91] stwierdzajgcego przydatnos¢ do powszechnego zastosowania preparatu FOBOS M-2
w celu ochrony materiatow drzewnych przed korozja biologiczna .

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji drewnianych.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Wiezba dachowa - drewniana konstrukcja dachu. Platwie, krokwie stupy — stanowig elementy sktadowe
wiezby dachowej
Deskowanie, otacenie, nadbitki -elementy drewniane podktadu pod pokrycie dachu

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

- Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych
- Konstrukcje lub elementy powinny byé wykonane z tarcicy sosnowej lub swierkowej
Drobne elementy konstrukcyjne w postaci, wkladek, kotkéw, klockéw, ptytek itp. powinny by¢ z
drewna twardego — debowego akacjowego lub innego o podobnych wtasciwosciach
W konstrukcjach budowlanych nalezy stosowa¢ drewno nastepujgcych klas jakosci,
charakteryzujgcych sie wytrzymatoscig na zginanie: C24, C30, C-35, C40. Tarcica konstrukcyjna sortowana
wytrzymatosciowo metodami maszynowymi moze byé
zakwalifikowana do jednej z wymienionych klas, jezeli jej wytrzymato$¢ charakterystyczna na zginanie i
modut sprezystosci beda nie mniejsze niz podane w tablicy Z-2.2.3-1 zawartej w PN-B03150:2000
Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic:
a/ dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — nie wiecej niz 20%
b/ dla konstrukcji na otwartym powietrzu — nie wiecej niz 23%
¢/ dla konstrukcji klejonych — nie wiecej niz 15%
Klasa drewna, z jakiego nalezy wykonaé¢ poszczegdlne elementy nosne konstrukcji z drewna
powinna by¢ podana na rysunkach roboczych w dokumentacji techniczne;j.

2.2. Wymagania ogélne dotycz ace zabezpiecze n konstrukcji z drewna.

Konstrukcje z drewna powinny byé chronione przed dtugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich
wykonania. Czeé$ci konstrukcji podlegajgcej zabezpieczeniu przed wilgocig powinny by¢ zaznaczone w
dokumentaciji technicznej.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajace sie z elementami i czesciami budynkéw lub
konstrukcji wykonanymi  z innych materialdbw chlongcych wilgoé powinny by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim wchianianiem wilgoci z tych materiatéw i elementéw — za pomocg izolacji przeciwwilgociowej
Czesci i elementy budynkéw wykonane z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem (np. w lazienkach, kuchniach, pomieszczeniach technologicznych itp.) przez izolacje
przeciwwilgociowg lub zastosowanie wasciwego rozwigzania konstrukcyjnego. Rozwigzanie konstrukcyjne
powinno umozliwi¢ odsychanie konstrukcji lub jej okresowe wietrzenie.

Srodki zabezpieczajgce przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocig elementow i
konstrukcji powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukcji, uzytych materiatdbw budowlanych oraz
warunkow srodowiskowych, w jakich konstrukcja z drewna bedzie eksploatowana

Srodki i materialy do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementéw przed zawilgoceniem powinny
odpowiada¢ normom panstwowym, a w przypadku ich braku- powinny byé dopuszczono do stosowania
przez Instytut Techniki Budowlane;.

Srodki do zabezpieczenia konstrukcji i elementéw z drewna w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt
ludzi nie moze powodowac zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

Spos6b zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna przed ogniem powinien byé okreslony przez
dokumentacije.

Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie
normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;j.

Srodki i materialy do wykonywania zabezpieczeri chemoodpornych konstrukcji z drewna powinny byé
dopuszczone do stosowania w budownictwie normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki
Budowlanej.

Wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
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biologiczna.

Jakos$¢ zabezpieczen powinna spetniaé wymagania okreslone w normie panstwowej lub w instrukcjach
wydanych przez ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczania elementéw i konstrukcji z drewna przed korozja biologiczng i
owadami nie powinny powodowa¢ korozji tacznikbw metalowych miejsca podlegajgce specjalnym
zabezpieczeniom przed korozja biologiczna powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej.

2.3. Wymiary i tolerancje wymiarowania w projektac  h konstrukcji z drewna
W przypadku okredlenia na rysunkach technicznych tylko klasy dokfadnosci wykonania tolerancje
wymiarowe (jako suma odchytek wymiarowych w wartosciach bezwzglednych nalezy przyjmowac z tablicy 1

Tablica 1. Klasy doktadnosci wykonania konstrukcji i graniczne tolerancje.

Przedziat warto$ci | Klasa doktadno$ci w budownictwie

tolerancji [mm] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
od 0,25 04 0,5 1 2 3 4 6 10
do 155 |25 6 10 Jie [25 J4a0 60

W przypadku braku oznaczenia na rysunkach odchytek wymiarowych lub klasy doktadnosci wykonania,
odchytka wymiarowa dwustronna symetryczna nie powinna by¢ wieksza niz 1/200 wymiaru

W przypadku konstrukcji zestawczych odchytka wymiarowa nie powinna by¢ wieksza niz dwukrotna wartosé
podana w tablicy 2. W przypadku elementéw o wiekszych wymiarach niz podane w tablicy, odchytka
wymiarowa nie powinna by¢ wieksza niz 60 mm.

Tablica 2. Maksymalne odchytki wymiarowe konstrukcji z drewna

Wymiary Odchykki Wymiary Odchykki
[mm] [mm]
05 0.1 251-1200 5
6-25 0,5 1201-3000 10
26-100 1,0 3001-600 20
101-250 2,0 6001-12000 30

2.4 L aczniki

Przyjete tgczniki oraz ich rozmieszczenie w konstrukcji drewnianej, w postaci gwozdzi budowlanych powinny
spetnia¢ wymogi postawione w dokumentacji technicznej oraz p. 7.4 zlagcza na gwozdzie zawarte w PN_B-
031150:2000

Gwozdzie nalezy whija¢ wedtug jednego z trzech uktadow:

a/ prostokatnego

b/ przestawionego

¢/ w zakosy

W uktadach whijania gwozdzi wyrdznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegng¢ wzdtuz widkien drewna,
a rzedy — w poprzek lub uko$nie do wtoékien drewna.

Zastosowane tgczniki powinny posiadaé¢ dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegoélnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢
ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialtom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonanie konstrukcji dachowych z drewna

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczng
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Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac¢ wzorniki
(szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub twardych ptyt pilsniowych.
Dokfadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ +1 mm. Dokladnos¢ te nalezy sprawdzi¢ przez probny
montaz, a nastepnie sprawdzac¢ okresowo za pomocy tasmy stalowe;j.

Dlugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikow nie powinna réznic sie od diugosci projektowanych
wiecej niz 0,5mm

Jezeli zachodzi konieczno$¢ obrobki koncow elementéw podczas montazu, diugosci powinny by¢ wigksze
od dlugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncow elementow.

Potgczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny byé
wykonane na styk i zbite gwozdziami.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie krokwi

a/ *1 cm w osiach rozstawu krokwi

b/ +2 cm w osiach rozstawu wigzarow

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub z betonem powinny byé w miejscu styku odizolowane
€O najmniej jedna warstwg papy

Na deskowanie nalezy stosowac deski lll klasy jakosci tarcicy ogélnego przeznaczenia

Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone
prawa strona (dordzeniowg ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Diugo$¢ gwozdzi
powinna by¢ co najmniej 2,2 razy wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie tylko na
krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez
oflisow.

Niezaleznie od rodzaju pokrycia za kominami powinny by¢ wykonane — od strony sptywu wody po pofaci
dachowej — odboje tj. deskowanie utozone ze spadkami umozliwiajgcymi sptyw wody na boki poza komin.
Deski odbojéw, koszy, okapéw itp. powinny by¢ uktadane na styk,

Rozstaw i wymiary fat nalezy przyjmowac w zaleznosci od typu przyjetego pokrycia dachowego.

taty utozone poziomo powinny byé przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem. Diugos¢ gwozdzia
powinna byé co najmniej 2,5 razy wieksza do grubosci faty.

Styki taty powinny znajdowaé sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia desek powinno byé
wieksze niz 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dlugosci dachu. wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska
lub tata grubsza od podktadu o grubosci dachowki.

6. ODBIORY JAKO SCI
6.1 . Odbiory mi edzyoperacyjneicz esciowe

Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonania
poszczegolnych fragmentdéw robét przez oddzielne brygady robotnikow oraz w przypadku kiedy nie bedzie
dostepu do wykonanych elementéw konstrukcji przy odbiorze koncowym. Z kazdego odbioru powinien byc¢
sporzgdzony protokdt, w ktérym powinna byé réwniez zawarta techniczna ocena wykonanych robét.

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

a/ zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacijg techniczng

b/ rodzaji klasa uzytego drewna oraz wymiary elementow

¢/ Sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem i dziataniem ognia

W szczegodlnosci powinny by¢ sprawdzone:

a/ rozstawy krokwi, ptatwi i tat, spadki potaci, prawidtowo$¢ wykonania deskowania wraz z odbojami i
wilazami dachowymi

6.2.  Odbior ko ncowy

- odbiorem koricowym powinny byé objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru
koncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
a/ dokumentacje techniczng obiektu i robét
b/ protokdéty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atesty) jakosci uzytych materiatéw
c/ protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych
d/ zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot
e/ pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny
- Odbiér koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:
a/ zgodnos$c¢ konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi
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b/ prawidtowos¢ ksztattéw i gtéwnych wymiaréw konstrukcji
¢/ prawidtowos¢ podparcia konstrukcji na podporach
d/ dopuszczalne odchyiki wymiarowe od kierunku poziomego i pionowego.

6.3.  Ocena wykonania konstrukcji

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznaé wykonane roboty za wiasciwe.
Przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzenh dato wynik ujemny, nalezy uznac¢ catos¢ lub cze$é za wykonane
niewtasciwie

W razie uznania catosci lub czesci rob6t za wykonane niewlasciwe nalezy ustalic, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub
uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczenie powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidlowy i przedstawiony d
ponownie do odbioru.

Konstrukcje nie spetniajgce wymagan postawionych w niniejszych specyfikacjach lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie zagrazajg bezpieczenstwu budowli i nie uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem, mogg by¢ przyjete po obnizeniu wartosci rob6t o wielkos¢ ustalong komisyjne dla danego
przypadku.

7. OBMIAR ROBOT

- Jednostkg obmiaru jest 1 m3 lub 1m2 powierzchni dachu dla konstrukcji
- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania
- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego otacenia

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

- Cena wykonania 1 m3 (1m2) konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie konstrukcji z drewna

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Ceng wykonania 1m2 deskowania, otacenia obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie deskowania

wykonanie otacenia

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 385:1999 »Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne
wymagania produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ~£aczniki do drewna. Dane techniczne 1gcznikow stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.”

PN-EN 26891:1997 .Konstrukcje drewniane. Ziacza na taczniki mechaniczne. Ogdlne zasady okreslenia
wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-ISO 2445:1994 »Ztacza w budownictwie. Podstawowe zasady”

PN-1SO 8930:1997 »Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”

PN-1SO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”
(Arkusz Krajowy)
PN-B-01040:1994 »Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogélne.”
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PN-B-01042:1999 »Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”
PN-B—03000 ,Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-79/B-0,001 ,Konstrukcja i podtoza budowli. Ogolne zasady obliczen”
PN-B-03150:2000 .Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”
PN-B-03150/Az1:2001 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie”.

10.2. Inne dokumenty

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
- Instrukcja producentow tgcznikow.
- Certyfikat zgodnosci Nr 2/25/21/212/2000 z aprobata techniczna AT —06-0356/2000 r
— Orzeczenie Nr 002/BM-1/2001 materiat niezapalny wg PN- B —02874/1996 ,zalgcznik A wydane
przez CNBOP .
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-5
CPV 45262520-2 Wykonanie s$cian murowanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na wykonaniu
$cian murowych, ktére zostang zrealizowane przy przebudowie Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w
Warszawie.

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji w/w robaét.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Robot, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania w zakresie rob6t murowych.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

W zwigzku z realizacjg zadania nalezy wykonaé¢ nastepujacy zakres prac:

* murowanie $cian z bloczkéw gazobetonowych na zaprawie cementowo-wapiennej.
Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i odbidr robét zgodnych z rozwigzaniami zawartymi w projekcie.

1.4. Ogdlne wymagania dotycz gce Robét

* Ogoélne wymagania dotyczgce Robét podano w ST-0,Wymagania ogélne” .
* Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg i SST.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatdw

Wedtug ST-0 ,Wymagania ogolne” .
2.2. Skladowanie materiatéw

Wedtug rozdziatu | ,Wymagania ogoine” .

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza ST-0 ,Wymagania ogdlne”
4. TRANSPORT
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Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-0,Wymagania ogoine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

- Mury powinny by¢ wzoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych
grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac sciany
nosne i filary (stupy). Sciany dzialowe nalezy murowaé po zakonczeniu $cian konstrukcyjnych
poszczegolnych kondygnaciji, a $ciany dzialowe z elementow gipsowych nalezy murowaé po
wykonaniu stanu surowego budynku.

- Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dlugosci i powierzchni budynku. R6znica poziomow
wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegly i 3,0 m w przypadku muréw z
blokéw i pustakéw. W miejscach potagczen muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowac
zazebione strzepia koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowac
strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

- Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

- Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny
zapewnia¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami
technologicznymi

Sciany z elementéw murowych powinny byé¢ usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za
pomocg wiencow zelbetowych.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Zakres bada i prowadzonych w czasie budowy

Inspektor nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywa¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych zachowanie
rezimoéw wymiarowych — pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetienia spoin,
sposobu wigzania elementow muru.

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”.
2. Jednostkg obmiaru jest 1 m2 )metr kwadrat=

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogéine dotycz gce odbioru robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z antoklawizowanego betonu
komdrkowego. Wymagania i badania przy odbiorze

— Metody badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 10153:2000, PN-
EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

— Metody badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 7729:2000, PN-
EN 772-10:2000,
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— PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na sciskanie

— PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne
i badania przy odbiorze Zmiany 1 Bl 5/92 poz. 22

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-6
CPV 45421152-4 — Instalowanie $cianek dziatowych

1. ZAKRES ROBOT

Zakres robot obejmuje wykonanie $cian gipsowo-kartonowych oraz przedscianek dla obudowania elementéw
montazowych urzgdzen sanitarnych zwigzanych z przebudowg Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w
Warszawie.

2. MATERIALY

Wyrézniamy nastepujgce rodzaje piyt:

- GKB piyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej nie wigkszej niz 70%
(karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego
powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i
sufitow na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

- GKBI ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowac w
pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza
niz85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekracza¢10 godz.) Plyta ta ma
ograniczong nasigkliwos¢ do 10%, poprzez dodatek srodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton
od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Plyty tego typu stosowane sg w
tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla
piytek ceramicznych

- GKF piyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw
wiokna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

- GKFI plyta ognioochronna i impregnowana, taczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (hapisy czerwone), z
rdzeniem impregnowanym $rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wiéknem szklanym, co zapewnia op6znione
i zmniejszone wchtanianie wilgoci. Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktorych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty
typu NIDA Woda Ogien mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo
(do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Profile stalowe

Aby mozna bylo wykona¢ $ciane, sufit, czy inng obudowe pozioma lub pionowag konieczne jest wybudowanie
odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie pbézniej pokryta ptytami g-k .

Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Producenci ptyt g-k, bedacy jedynymi dostawcami kompletnych systeméw suchej zabudowy wnetrz, oferujg
profile systemowe, ktére mozna podzieli¢ na trzy grupy:

profile Scienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych.

profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz okladzin $ciennych i sufitowych;
grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami
Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm.

profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania
wzmochien rusztu $cian w nietypowych rozwigzaniach. Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitéw z
piyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. Przy zakupie profili nalezy
zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili
ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na calg konstrukcje i utrate jej parametrow
technicznych (odporno$¢ ogniowa i izolacyjno$¢ akustyczna).

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Narzedzia
Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:
* Do ciecia piyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.

¢ Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowg
wiertarke z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe.

* Do prawidtowego ustawienia mocowanych piyt g-k stosowany jest powszechnie miotek gumowy,
tata i poziomica.

* Do przykracania piyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.
* Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier $cierny.

¢ Dodatkowo mogg by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas zabudowy
poddasza), strug katowy (fazowanie krawedzi pityt g-k) oraz sznurek malarski (do wyznaczania
poziomoéw).

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogoine”.

4.1. Warunki transportu

Transport i skladowanie ptyt g-k:

* Wysokg jakos¢ wykonczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy mozna zapewni¢ stosujgc
odpowiednie zasady postepowania z plytami g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie
samego montazu.

* Piyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych
wozkach widtowych, paletach lub innych wézkach transportowych.

* Piyty g-k powinny by¢ skladowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na podkiadkach
drewnianych rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50 standardowych piyt g-k na
podioze to okoto 5,65 KN/m2.

* Piyty g-ki kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocig. Nie wolno stosowac ptyt
g-k zamoczonych lub zawilgoconych.

4.2. Warunki skladowania na placu budowy

Przy obrébce lub montazu plyt gipsowo-kartonowych Lafarge Nida Gips nalezy przestrzega¢ ponizszych
wskazéwek. Pozwoli to na unikniecie usterek oraz zachowanie odpowiedniej jakosci plyt gipsowo-
kartonowych.

Piyty gipsowo-kartonowe Lafarge Nida Gips nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za
pomoca odpowiednich $rodkéw transportowych (wézek podnosny, wézek do plyt lub wézek do transportu
ciezkich pakietow piyt). Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i
krawedzi.

Niewlasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztalcen, ktére utrudniajg
prawiditowy montaz i prowadzg do powstania usterek. Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom
(odksztalceniom lub peknieciom), piyty gipsowo-kartonowe muszg by¢ sktadowane na ptaskim podiozu
(palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas sktadowania piyt trzeba zwraca¢ uwage
na nos$nos¢ podtoza (stropu). 50 ptyt ognioodpornych Lafarge Nida Gips o grubosci 12,5 mm i wymiarach
2600 x 1200 mm obcigza strop no$ny ok. 5,00 kN/m? (500 kg/m?). Piyty i akcesoria powinny by¢
zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.

Ptyty wilgotne nalezy suszyé pojedynczo utozone na ptaskim podiozu.

Produkty gipsowe (piyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywa¢é w suchych
pomieszczeniach.

Badania wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla obrébki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie
pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +5°C do
maksymalnie +40°C.

Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dlugotrwatym dziataniem wilgoci.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo-kartonowych

Przycinanie
Piyty gipsowo-kartonowe Lafarge Nida Gips mozna fatwo cigé za pomocg noza do piyt lub noza do

wyktadzin.

Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na réwnym podtozu, np.: na palecie lub na specjalnym stole
do przycinania.

Aby przycig¢ ptyte nalezy:

nacig¢ karton strony licowej (zastosowac tate);

piyte ztamaé w rdzeniu gipsowym;

rozcig¢ karton strony tylnej.

Aby dokona¢ dokladnego przyciecia, nalezy uzyé pity ptatnicy lub pity tarczowej z urzgdzeniem
odsysajgcym.

Obrébka krawedzi

Krawedzie ciete sfazowa¢ za pomoca struga zalecanego przez Lafarge Nida Gips. Karton na stronie licowej
obrobi¢ postugujac sie papierem Sciernym, strugiem bgdz tarnikiem.

W piytach gipsowo-kartonowych Lafarge Nida Gips z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy
oszlifowac krawedz kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usunaé pyt gipsowy z krawedzi
ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepno$ci masy szpachlowe;.
Wyciecia

Woyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykresli¢ i wycigé postugujgc sie pitg
otwornicg lub pitkg do wycinania. Srednica otworu powinna by¢ ok. 10 mm wigksza niz $rednica rury.

Piyty dipsowo-kartonowe nalezy poddawaé obrébce w temperaturze otoczenia powyzej +10°C oraz przy
wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

5.3. Mocowanie ptyt i wykonywanie potgczen

Mocowanie

Ptyty gipsowo-kartonowe moga byé mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej z metalu bgdz z drewna.
Mogg by¢ one takze przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomoca kleju
gipsowego Ansetzgips 60. Nie wolno przyklejaé ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych
elementéw konstrukcyjnych (stropy i dachy). Przy montazu piyt gipsowo-kartonowych nalezy pamietaé, aby
byty one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do konstrukcji nosnej.

Nalezy zachowa¢ nastepujgce odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi piyty: krawedzie ostoniete
kartonem co najmniej 10 mm, krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15 mm.

Wkrety lub klamry umieszcza¢ prostopadle do ptaszczyzny piyty i wpuszczac tylko na takg glebokosé, aby
nie uszkodzi¢ kartonu gtéwkg elementu mocujgcego.

W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen piyt gipsowo-kartonowych
(speczenia, naprezenia).

Dlugos¢ elementu mocujgcego zalezy od grubosci piyty lub grubosci okladziny oraz od wymaganej
gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogdlne”.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét (odbi6r
czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych rob6t, do ktérych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub
utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujgce
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dokumenty:

* zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,

e protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podioza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych rob6t zanikajgcych,

e protokoly badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatdbw uzytych do wykonanego
pokrycia.

6.2. Etapy prac — roboty zanikajgce

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mozna wyodrebni¢ nastepujgce roboty zanikajgce:

Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k, (sprawdzenie
wyznaczenia pofozenia rusztu wzgledem statych elementéw konstrukcji budynku, sprawdzenie jakosci i
grubosci blach profili; sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie
rozstawu elementéw konstrukcji oraz ewentualnego ich tgczenia);

Wykonanie oplytowania, (sprawdzenie rodzaju zastosowanych pityt g-k; sprawdzenie rodzaju rozstawu
zastosowanych fgcznikéw mocujgcych ptytedo konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem
podiogi oraz ewentualnie na stykach piyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowani, w tym
ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nie obtozonych kartonem);

Sprawdzenie staranno$ci i poprawnosci utozenia wetny mineralnej, (wykonanie potgczen, wypetnienie profili
stupkowych, profili gérnych)

Spoinowanie ptyt szczegdlnie wymagajacych uzycia tasmy zbrojacej,

Wykonanie powtok ochronnych na ptytach np. zabezpieczenia wodochronnego w tazienkach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce obmiaru Rob6t podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest: m2, metr biezacy

Wymiary, zapisy, obliczenia i rysunki wymagane do sporzgdzenia przedmiaru w trakcie realizacji Robét,
bedg zamieszczane w Ksiedze Obmiaréw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdélne dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST — 0/1 ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét

Zatwierdzong dokumentacje techniczng

Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie
kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych rob6t zanikajgcych

Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.3. Ocena efektu koncowego

Dokonujgc oceny tylko efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy podda¢ ocenie:

* Zgodnos¢ z projektem usytuowania $cian, sufitu, obudéw. Oceny zgodnosci dokonuje sie przy
pomocy tasm pomiarowych, kgtownikéw, pionéw sznurowych lub prostych urzgdzen laserowych z
gtowicg obrotowsg, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (Scian - rzut na
ptaszczyzne podtogi; sufit - wysokos¢ nad podioga) wzgledem statych punktéw charakterystycznych
budynku ustalonych punktéw odniesienia.

* Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.

* Poprawnos¢ systemowa - zastosowanie materiatéw budowlanych zalecanych przez producentéw
piyt gipsowo- kartonowych.

8.6. Ocena koncowa
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Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i wymogami
wykonane roboty nalezy uznaé¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, calo$¢ odbieranych robot uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty
mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catodci lub do czesciowych napraw. W obu
przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST — 0/9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne Obowigzujgce przepisy przeciwpozarowe w odniesieniu do
zastosowania systemow suchej zabudowy wnetrz z ptyt gipsowo-kartonowych.

Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw
konstrukcji budowlanych - Warszawa 1979 rok.

Wytyczne projektowania zabezpieczen ognioochronnych konstrukcji stalowych - Mostostal
Warszawa 1977 rok.

Instrukcja nr 331 Instytutu Techniki Budowlanej. Projektowanie klap dymowych w budynkach
przemystowych i uzytecznosci publicznej - Warszawa 1995 rok.

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Nazwy i okreslenia. PN-91/B-02840.

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynkéw.
Wymagania ogélne i klasyfikacja. (Tylko rozdziaty A 1.1, A.2, A.3, A4 z zatlgcznika A) PN-B-02851-1:
1997.

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Obliczanie obcigzenia ogniowego oraz wyznaczanie
wzglednego czasu trwania pozaru. PN- 70/B-02852.

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Otwory pod klapy dymowe. Obliczanie powierzchni i
rozmieszczenie. PN- 74/B-02866.

Ochrona przeciwpo zarowa budynkéw. Metoda badania niepalno  $ci materiatdbw budowlanych.
PN-93/B02862.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-7
CPV 45410000-4 Tynki i oktadziny

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z
przebudowg Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie..

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3.

Zakres robot obj etych Specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem tynkoéw oraz sufitbw podwieszanych.
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gd6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatléw i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych marki 25 i 35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem
ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych.
Gaszenie wapna powinno byé dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy
w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.
Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjgcé
wg tablicy 3

Zaprawy gotowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przede
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie
oraz termin uzycia produktu.

Sufity Podwieszane
Wynikajgce z rozwigzan technologicznych systemowych.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robdt zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentdw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatdw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materialom przez
producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g06Ine warunki wykonania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
zerowedo, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy osadzone o$cieznice okienne
i drzwiowe.

5.2. Sufity podwieszane

Sufity podwieszane, wykonane w formie rusztu metalowego lub drewnianego zamocowanego do
rodzimego podioza przy pomocy odpowiednich tgcznikéw .

Montaz sufitu podwieszanego zgodnie z instrukcjg zamieszczong w zalgczniku PRODUCENTA

6. ODBIORY ROBOT
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkarskich. Podtoze
powinno byé przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podioza odbywa sie w diuzszym czasie od
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jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest :1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku
1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego sufitu podwieszanego

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m2 tynku /sufitu podwieszanego obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie tynku/sufitu podwieszanego

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbhudowania
Instrukcje producentéw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST- 8
KOD 45430000-0 — Pokrywanie podtdg i $cian
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z przebudowa
Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
podtég i posadzek.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podiogi ulozong na konstrukcji
podiogowej lub trwale z nig polgczong za pomocg klejow Ilub zamocowania
mechanicznego.
Podto ze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .
Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowg
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.
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2. MATERIALY — posadzki z ptytek gres
- szlichta cementowa zbrojona wioknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m?
(wytrzymatosci na sciskanie min. 25 Mpa)
- ptytki gres o wymiarach 30x30 cm na elastycznej zaprawie klejgcej

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdélnych materiatow.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materialtom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine warunki wykonania podtég i posadzek

Konstrukcje podtég na podtozu betonowym:

Konstrukcja podtdg uktadanych na podiozu betonowym, utozonym na gruncie powinna zapewni¢ ochrone
przed wilgocig gruntowg oraz wymagang izolacyjnosc cieplna.

Konstrukcje podtdg w pomieszczeniach mokrych

W konstrukcjach podtdég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materialy ktére musza
zapewnia¢ odpowiednia szczelnos¢ , w szczegdélnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a
posadzka wykonana szczelnie

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych,
powinny by¢ zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze
spadkiem w kierunku kratki sciekowej.

w obu powyzszych przypadkach jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowano pape termozgrzewalng
(zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztgczach) — zgodnie B-04.01.02.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej powinien wynosié

w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogélnym = 1%

- izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokos$é co najmniej 10 cm oraz potgczona z
urzgdzeniem odptywowym w taki sposéb, aby woda gromadzaca sie na niej sptywata do kanalizacji.
Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowaé¢ w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w miejscach, w
ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia
materiatow.

5.2. Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terrakota) — kamieni sztucznych

Posadzki z gresu (terrakoty) nalezy wykonywaé zgodnie z projektem ,ktéry powinien okresli¢ konstrukcje
podiogi, wytrzymatosé podkiadu rodzaj i gatunek piytek, a w odniesieniu do posadzek o whasciwosciach
chemoodpornych — wymagane materialy dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji
chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien tez okresli¢ wielko$¢ spadow
posadzki, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien byé dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakohczonych przeprowadzié posrednio na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi normami. Materiaty w ktorych
jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed
uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podkfadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm
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d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie
przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania
powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz
1 raz na 1000 m2 podktadu

e/ sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej
taty kontrolnej odchylenia stanowigce przes$wity miedzy fatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1
mm

f/ sprawdzenie odchylern od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocag
dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych,
ptaskownikéw lub katownikéw wzmacniajgcych potgczenia posadzek, dzielgcych je na pola itp.) badania
nalezy prowadzi¢ przez ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych
Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do rob6t posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotnos¢ wzgledng powietrza

¢/ wilgotno$¢ podkiadu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtég oraz 1mb cokolikow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Okiadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i
badania przy odbiorze.

10.2.  Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbhudowania

Instrukcja producentéw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-9
KOD 45430000-0 Pokrywanie podiég i scian
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z ptytek
ceramicznych zwigzanych z przebudowg Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

Strona: 37



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1.3.Zakres robét objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. 0go6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotyczgce materiatow

Zgodnie z projektem budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczna.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Plytki ceramiczne

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak. np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i
twardosc

2.2.2. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin to:

- listwy dylatacyjne,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwaciji oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszga mieé¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materialtom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace wstepne

Do wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych, mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét montazowych, robét
instalacyjnych i tynkarskich ( z wyjgtkiem malowania scian).

Temperatura powietrza nie moze by¢ nizsza niz 5st. C w ciggu calej doby i powinna by¢ zapewniona

przez co najmniej kilka dni przed wykonaniem prac, w trakcie ich wykonywania oraz wysychania kleju.

Przed przystgpieniem do ukladania okladzin materialy podiogowe i $cienne w tym réwniez kleje nalezy
przechowywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 5 st. C przez 24 godz. przed uktadaniem. Materiat nalezy
przed wbudowaniem sprawdzi¢ czy nie wykazuje wad uniemozliwiajgcych ich uzycie np. deformacje,
wadliwy wzér rozwarstwienie warstw itp. Wadliwy materiat nalezy zwr6ci¢ do producenta w ramach
reklamacji. Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom jednej z wymienionych norm PN-EN
159:1996, PN-EN 176:1996; PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim
aprobatom technicznym. Zaprawy do spoinowania muszag odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych i norm. Kazda partia materialu musi by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracjg zgodnosci. Materiat bez tych dokumentow nie moze by¢ uzyty.
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Do wykonywania prac oktadzinowych nalezy uzywac:

a/ do czyszczenia powierzchni szczotek o sztywnym wiosiu lub druciane ,

b/ do naktadania mas szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego

¢/ narzedzia i urzadzenia do ciecia plytek

d/ do rozprowadzania kleju packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa sztucznego o wysokosci zgbkéw 6-
12mm

e/ taty i poziomice do sprawdzania réwnosci powierzchni

f/ wktadki dystansowe do zachowania réwnosci spoin

g/ do przygotowania kompozycji klejgcych mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz
pojemniki

h/ gabki do mycia i czyszczenia oktadzin

5.2. Oktadziny $cienne

Powierzchnia podktadu powinna by¢ czysta, nie pylgca bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich, bez rakéw, peknie¢, pozbawione resztek srodkéw adhezyjnych. Potaczenia i spoiny
miedzy elementami powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku nieréwnosci nalezy je zeszlifowac. Wigksze
ubytki i uskoki wyréwnaé¢ zaprawg cementowsg lub specjalnymi masami naprawczymi.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz krawedzi od linii prostej , mierzone tatg o dlugosci 2m, nie
moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na diugo$ci taty. Odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4mm na wysoko$ci kondygnacji.

Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz2mmna 1 m.

Podktad pod posadzki wykazujgcy usterki powierzchni nalezy wyréwnaé masa wygtadzajgcg o gr. warstwy
nie wiekszej niz I-2mm. W przypadku odchytek do 5 mm nalezy wyla¢ masy samopoziomujgce, w przypadku
odchytek wiekszych niz 5 mm wykonaé nowy podkiad.

Podktad pod oktadziny scienne wykazujgcy usterki powierzchni nalezy wyréwna¢ masg wygtadzajgcg o gr.
warstwy nie wiekszej niz I-2mm.

Niedopuszczalne jest wykonywanie okfadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach:

a/ pokrytych starymi powtokami malarskimi,

b/ powtokach z zaprawy cementowej , cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4

¢/ z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz na gtadziach z nich wykonanych.

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiardéw, gatunkéw i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie poziomg, od ktérej uktadane bedg ptytki /moze to by¢ linia
wyznaczona przez cokét/. Kompozycje klejacg przygotowaé zgodnie z instrukcjg producenta. Kompozycje
klejacg rozprowadzi¢ packg zgbkowang ustawiong pod katem 50 ° réwnomiernie pokrywajgc calg
powierzchnie $ciany. Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu 15 minut. Piytki ukltada¢ warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej linii na
scianie. Naktadajgc ptytke trzeba jg lekko przesungé po $cianie ok. |-2cm, ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ tak aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4-6mm. Przesuniecie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci
spoiny nalezy stosowac¢ wkfadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usung¢ nadmiar
kompozycji klejacej ze spoin . Zaleca sie aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o diugo$ci boku:

a/ do I00mm - okoto 2mm

b/ od 100mm do 200mm - okolo 3mm

¢/ od 200mm do 600mm - okoto 4mm

d/ powyzej 600mm - okoto 5-20mm

Po zwigzaniu kleju nalezy usunaé wkiadki dystansowe i wypeié spoiny zaprawag do fugowania na menisk
wklesty.

6. KONTROLA JAKO S| ROBOT
6.1. Ogolne zasady
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano ST-0 ,wymagania ogéine” .

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystagpieniem doi rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
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Wszystkie materiaty- ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniaé¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materialdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnosé wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg tate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spehienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni okiadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Kontrola ptytek oktadziny obejmuje sprawdzenie:

a/ zgodno$ci wykonania z dokumentacija techniczng poprzez ogledziny i pomiary

b/ stanu podtozy na podstawie odbiorow miedzy operacyjnych

¢/ jakosci materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez
dostawce.

d/ przyczepnosci oktadziny poprzez lekkie opukanie - nie powinna wydawac¢ gtuchego odgtosu

e/ odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty 2,0m - nie powinno przekraczaé
2mm na dt. 2,0m

f/ odchylenie ptaszczyzny przy uzyciu taty 2,0m - nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na dt. 2,0m

g/ prawidtowosci przebiegu i wypeienia spoin poziomicg i pionem z doktadno$cig do 1mm

h/ grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej. W okfadzinie nalezy wykona¢ dylatacje.
W miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wkiadki.
Masa i wkiadki dylatacyjne muszg mie¢ aktualng aprobate techniczna.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej okladziny z ptytek ceramicznych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny oktadzina nie bedzie przyjeta. Jezeli jest to mozliwe nalezy
oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Jezeli odchylenia od stawianych wymagan nie
zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode okladzina
bedzie odebrana a wartos¢ robdt zostanie obnizona. Jezeli odchylenia od stawianych wymagan zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okladziny, Wykonawca zobowigzany jest nieodptatnie usungc i
wykonaé ponownie.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena wykonania 1 m2 okladziny z ptytek ceramicznych obejmuje:

- przygotowanie poditoza

- sortowanie, moczenie, dopasowanie i utozenie ptytek na zaprawie

- spoinowanie i czyszczenie licowanych scian

— testy i pomiary .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN 14411:2005 ,Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie”

- PN-EN 14411:2005 ,Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie”

- 10545-1:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie probek i warunki odbioru”

- PN-EN ISO 10545-2:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wymiarOw i sprawdzanie jakosci
powierzchni”

- PN-EN ISO 10545-3:1999 ,Plytki i pityty ceramiczne -- Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej”

- PN-EN 1SO 10545-4:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie i sity
tamigcej”

- PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspofczynnika odbicia”

- PN-EN ISO 10545-6:1999 , Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odporno$ci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.”

- PN-EN ISO 10545-7:2000 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
szkliwionych”.

- PN-EN ISO 10545-8:1998 ,Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej”.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 ,Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na szok termiczny”.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 , Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie rozszerzalnosci cieplnej”.

- PN-EN 1SO 10545-11:1998 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych”.

- PN-EN ISO 10545-12:1999 , Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie mrozoodpornosci”.

- PN-EN ISO 10545-13:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci chemicznej”.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 , Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na plamienie”.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu”.

- PN-EN ISO 10545-15:2001 ,Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie matych réznic barw”.

- PN-EN 101:1994 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa”

- PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek -- Definicje i wymagania techniczne”

- PN-EN 12002:2005 ,Kleje do ptytek -- Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i
zapraw do spoinowania”

- PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Definicje i wymagania techniczne”

- PN-EN 12808-1:2000 ,Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek -- Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych”

- PN-EN 12808-2:2003 ,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cze$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na $cieranie”

- PN-EN 12808-3:2003 ,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie”

- PN-EN 12808-4:2003 ,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cze$¢ 4: Oznaczanie skurczu”

- PN-EN 12808-5:2003 ,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cze$¢ 5: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej”

- PN-63/B-10145 ,Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych --
Wymagania i badania przy odbiorze”

10.2. Inne dokumenty

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

- Instrukcja producentéw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-10

Strona:41
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CPV 45420000-7 — Roboty w zakresie zaktadania stola rki budowlanej

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
obsadzenia i odbioru drzwi oraz okien przy przebudowie Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w
Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt .1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce

wykonanie i montaz okien i drzwi aluminiowych w budynku.

1.4 Okre Slenia podane w niniejszej SST s g zgodne z obowi gzujacymi, odpowiednimi

normami i definicjami podanymi w ST -Wymagania ogoine Kod CPV 45000000-7

1.5 Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za zgodnosé

robot z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

Ogolne wymagania dotyczagce robét podano w ST-Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 Wymagania ogélne

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami

2.2 Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Wszystkie materiaty i wyroby nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi

Podtogi w pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy ukiada¢ pionowo w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzeh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.5. Badania na budowie

2.2.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

2.2.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem.

-jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby;,

-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytwarni,

-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

-jakosci powtok malarskich

2.2.3. Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu typowego sprzetu do wykonywania w/w prac.

4. TRANSPORT.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STO -Wymagania Ogdlne.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub Aprobatg techniczng. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci. Sposob
skladowania wg ptu 2.2.

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié¢:
-prawidtowos¢ wykonania osciezy ,
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-mozliwo$¢é mocowania elementow do Scian,

-jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania

5.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowana
przez Inspektora nadzoru

5.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych

5.4. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy osciezem a o$cieznicg lub Sciang tak aby nie
nastepowato przewiewanie. Uszczelnienia wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajgcej

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow i
spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST rob6t malarskich

5.6. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.7. Po zamontowaniu drzwi sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach

elementow stolarskich: luz miedzy skrzydtami a oscieznicg 1 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-| 0085 dla stolarki drzwiowe]
6.2. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie

zalgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$é z
wymaganiami dokumentacji i normami zwigzanymi.

6.3. Ocena jakosci gotowych elementéw powinna obejmowac:

-sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

-sprawdzenie wykonczenia powierzchni,

-sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

6.4. Ocena jakosci wbudowania powinno obejmowac:

-sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i

-sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

-sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

-stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punktach 5, 6.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa obejmuije: .

-dostarczenie gotowej stolarki,

-osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

-dopasowanie i wyregulowanie,

-ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-wszelkie inne prace jakie mogg sie okaza¢ konieczne do wykonania catego zakresu rob6t w sposob
kompletny,

-wszelkie inne prace, jakie muszg by¢ wykonane w celu przestrzegania przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa wykonywanych robot,

Strona:43
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80IM-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN- 75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-11
CPV 45321000-3 Izolacje poziome i pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z przebudowa
Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
izolacji taw fundamentowych, izolacji pionowej $cian, izolacji poziomej posadzek, a zakresem swym
obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej izolaciji.

Dotyczy to grubych izolacji arkuszowych lub rolowych ukfadanych na gorgco, uktadanych na podkfadzie
betonowym.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla niedopuszczenia wody
do konstrukgciji.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

Izolacja pozioma wykonywana pomiedzy nawierzchnig a konstrukcjg obiektu powinna:

zapobiegac przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukciji,

zapobiegac tworzeniu sie znacznych cisnien pary wodnej pod nawierzchnia,

wykazywac przyczepnosc¢ do podtoza i kolejnych warstw przewidziang przez zastosowang technologie.

2. MATERIALY

2.1 Folia

Wysokogatunkowa folia z tworzyw sztucznych przeznaczona jest do wykonywania jednowarstwowej izolacji
przeciwwodnej .

Folie charakteryzuje fatwo$¢ tgczenia (zgrzewanie gorgcym powietrzem — z zachowaniem trwatoSci
zgrzewu), wytrzymatosé w przypadku ekstremalnych obcigzen, odpornosé na promieniowanie ultrafioletowe i
obecnos¢ ozonu, uniwersalno$¢ stosowania, wysoki stopien paraprzepuszczalnosci pary wodnej,
nieograniczone mozliwosci nadawania ksztaltu. Materiat mozna uktada¢ niezaleznie od warunkéw
pogodowych bez ryzyka zatrucia srodowiska naturalnego, istnieje mozliwos¢ utylizaciji.

Strona wierzchnia i spodnia folii powinna by¢ gtadka, bez pecherzy, rys i kraterkéw; na powierzchni folii
powinien by¢ widoczny zarys wktadki zbrojgcej.

Wiasciwosci fizykomechaniczne i eksploatacyjne folii.

grubos¢ 1,2 mm

szerokos¢ 1500 mm

prostolinijnos¢ wstegi — dopuszczalne odchylenie ok. 50 mm

pofalowanie krawedzi — dopuszczalne odchylenie ok. 10 mm

maksymalna sita przy rozcigganiu paska o szerokosci 50 mm:

wzdtuz — 800 N/50 mm

w poprzek — 800 N/50 mm

odpornos¢ na rozdzielanie przez gw6zdz — 150 N

przesigkliwo$¢ wody (0,2 Mpa, 24 godziny) — niedopuszczalna

wodochtonnos¢ — okoto 1 %

wytrzymatosc¢ ztgcza zgrzewanego na oddzieranie 150 N

odpornosé na odrywanie przez wiatr — niedopuszczalne odrywanie i uszkodzenia przy cisnieniu do 5 kPa
klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy — stabo rozprzestrzeniajgce ogien
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3. SPRZET

walki zgbkowane,

noze tapeciarskie, walki malarskie lub szczotki dekarskie,

szczotki z miekkim wiosiem (jak do tapet) na diugim trzonku,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne
elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza,

palniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywa¢ sie tak aby
zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Folie powinny by¢ zwiniete w rolki i zabezpieczone przed odksztalcaniem i rozwijaniem sie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Izolacje mozna uktada¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania podioza. Zaleca sie
jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podioza w czasie ukladania izolacji
powinna by¢ > od 5 °C i < od 35 °C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkow
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnosé powietrza roboty nalezy prowadzi¢
pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w
temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzié, jezdzi¢, sktadowac¢ narzedzi i
materiatow.

W poblizu rob6t hydroizolacyjnych nie wolno sktadowac¢ zadnych materiatow sypkich i pylacych.

Temperatura podioza gruntowanego materialem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od
temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna byé <85%
Temperatura poditoza w czasie ukladania i zgrzewania materiatlu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego
powinna byé >0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche oraz doktadnie oczyszczone z: elementéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z
podtozem betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytéw oraz innych drobnych frakcji kruszywa;
powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nieréwnosci nie powinny przekracza¢ +3 mm, przy czym krawedzie
tych nieréwnosci nie moga by¢ ostre;

wszelkie krawedzie wystepujgce na izolowanej powierzchni powinny by¢ zaokrgglone tukiem o promieniu nie
mniejszym niz 5¢cm.

Ewentualne wady wykonczenia pilyty pomostu nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych metod
uzgodnionych z Inspektorem.

Naprawy powierzchni nalezy wykonac¢ przestrzegajac nastepujgcych zasad:

ubytki betonu przekraczajgce na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetni¢ betonem klasy B 30 lub
specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDiM Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak
aby byty zblizone do pionowych.

ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢c masg wygtadzajgcg PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r. lub
zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem Ilub zywic akrylowych np.
polimetakrylan metylu.

lokalne nieréwnosci podioza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypelni¢ specjalng
bezskurczowa zaprawg lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej wystepujg nierébwnosci
rozkuwajac jej krawedzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na
bazie zywic lub za pomoca masy PC moze by¢ wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m? w
jednym miejscu, wieksze powierzchnie nalezy naprawia¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi.
powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowaé szlifierkg do lastriko lub zatrze¢
masg PC lub innym specjalnym materialem posiadajgcym Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM
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5.3. Oczyszczenie podtoza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pylu i
zattuszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usungé przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
Zatluszczenia nalezy usungc¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.4. Zagruntowanie podioza

Podtoze betonowe nalezy gruntowac¢ firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta
materiatu hydroizolacyjnego.

W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzyé roztworéw depresyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdélny, wymagajgcy
pisemnej zgody Inspektora i autora projektu.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastepujgce zasady :

- nalezy gruntowac podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajgc tyle $rodka
gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchiongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powioka z
warstewki asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0.3 I/m?

“nalezy zagruntowaé¢ kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu najblizszych 8
godzin przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowaé powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie
przyczepnosci izolacji do podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnie
aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia uktadania izolacji nie
powinno uptyna¢ wiecej niz 24 godz.,srodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami
do srodkéw gruntujgcych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw
aromatycznych)

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzié
przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czystg dtonig (nie zattuszczong lub zakurzong) gdy dion
nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujgcy jest juz dostatecznie suchy. Czas
schnigcia roztworéw gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych
rozpuszczalnikow i warunkéw wysychania w wigkszosci przypadkéw wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej
kolejnodci nalezy zagruntowa¢ powierzchnie przy narozach wklestych i wypuklych, przy wpustach
odwodnienia, sgczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do gruntowania podtoza na dalszej powierzchni
mozna przystgpi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych szczegélnych miejscach.

5.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i
nastepujgce narzedzia :

noze tapeciarskie, walki malarskie lub szczotki dekarskie,

deska gtadka szeroko$ci min. 20 cm i diugo$ci min 3,0 m,

listwa drewniana,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktdéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$¢ ca 1+2
cm oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie
potozyé zaprojektowang warstwe ochronng z betonu asfaltowego.

Izolacji nie wolno ukfada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy
doktadnie skontrolowaé czy na ptycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materialu nalezy przyjg¢é co najmniej 15% wiece] izolacji niz istniejgca
powierzchnia.

Temperatura podioza gruntowanego materialem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od
temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna byé <85%
Temperatura podtoza w czasie ukladania i zgrzewania materiatlu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego
powinna byé > 0°C ,a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci rob6t
Kontroli jakosci wykonania podlega :
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- wzrokowe sprawdzenie polgczen na stykach
-sprawdzenie czy nie powstaly pecherze pod izolacja $wiadczgce o ztym wykonaniu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych:
- folii dachowej wiatroizolacyjnej i paroszczelnej na daszkach stalowych,

- folii paroszczelnej pod posadzkami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST —0 ,Wymagania ogélne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST | wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanych rob6t obejmuije:

dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe

naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wiasciwe
przygotowanie powierzchni betonowej

zagruntowanie podtoza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji

utozenie wlasciwej izolacji

zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robot

wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "lIzolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2.  Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materialdbw zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych - IBDiM, Warszawa - 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostoéw drogowych obiektéw mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Instrukcja producenta izolaciji.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-12
CPV 45321000-3 Izolacje termiczne i akustyczne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termicznych i akustycznych przy przebudowie Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w
Warszawie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
izolacji termicznych i akustycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Izolacja termiczna — warstwa materiatlu 0 duzym oporze cieplnym zapobiegajgca nadmiernemu odptywowi
ciepta z budynku

Izolacja akustyczna warstwa materialu o duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie
hatasu

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Piyty styropianowe
Wyrob:  Niepalny

Przewodnos$¢ cieplna 0,039 [W/mK]
Obcigzenie charakt. ciezarem wlasnym 0,31 kN/m2
Krotkotrwata nasigkliwo$¢ woda < 0,3 kg/m2

Format 1000x600 grubosé¢ od 50 do 200 mm

Zastosowane materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. W szczego6lnosci powinny odznaczag sie:

a/ niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej

b/ malg gestoscig objetosciowg

¢/ malg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwato$cig i niezmiennoscig wiasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornos¢ na wptywy biologiczne

f/ odpornosc¢ na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykaja

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa

3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegolnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdélnych materiatow.

4. TRANSPORT
Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢
ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialtom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych

Podtogi, stropy

Rodzaj i grubos¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwiekowej wykona¢ zgodnie z projektem
budowlanym konstrukcji podtogi

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana z materiatdw w stanie
powietrznosuchym. Izolacje z materiatéw nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu
wilgotnosci w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podiogi powinna byé utozona szczelnie oraz w taki
sposOb, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwiekoszczelnych. 1zolacje wykonywane z phyt
powinny by¢ uktadane na spoine mijang.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robét
przed uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatow,
nie odbywat sie po powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materialy izolacyjne nalezy uktada¢ na podtozu ktérego wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 3% lub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej

Piyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatow wydzielajgcych substancje organiczne,
rozpuszczajgce polistyren. W szczegdllnosci ptyty styropianowe nie mogg byé ukladane na powlokach
izolacyjnych wykonanych z roztworéw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢
przykrywane papa. Plyty styropianowe mogg by¢ natomiast uktadane na powtokach z lepikéw asfaltowych
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stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.
Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno byé réwne i poziome. W przypadku
nierownosci przekraczajgcych + 5 mm podtoze powinno by¢ wyréwnane. Jako warstwa wyréwnawcza moze
by¢ zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdZzwiekowej na stropie nalezy umiesci¢ pasek materiatu
izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek powinien byé punktowo
przymocowany do sciany

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien byé dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakohczonych przeprowadzié posrednio na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢
uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczna oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robo6t
poddane badaniom jako$ci przez upowaznione laboratoria.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opér cieplny i wspétczynnik przenikania
ciepta. Sposdb obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-82?B-02402 ,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnos$¢ od dzwiekéw uderzeniowych:.

PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. lzolacyjnosé akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.
PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych”.

PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynku. Wymagania ogoélne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-231116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny mineralnej.
BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszgce.

BN-78/6755-08 Ptyty z welny mineralnej.

PN-75/B-23100 Wyroby z welny mineralnej

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

10.2.  Inne dokumenty
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»Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr
15/99, poz. 140 z p6zniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w budynkach”

Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobéw z welny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie”
Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejgcych budynkéw mieszkalnych przed
hatasem zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczeh akustycznych przegrod wewnetrznych w
istniejgcych budynkach mieszkalnych”

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,O wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych” Dz. U. Nr 162, poz.
1121

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-13
Kod 45261210-9 Wykonywanie pokry ¢ dachowych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z przebudowa
Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie ponizszych
czynnosci:
Wykonanie podktadu pod dachéwki ceramiczne
Wykonanie wiatroizolacji
Wykonanie pokrycia dachéwkg przylgows, zaktadkowg oraz karpiéwkg
Wykonanie obrébek blacharskich
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt oraz zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru wyznaczonego przez Inwestora. Ogélne wymagania podano w specyfikacji
ogolne;j.

2. MATERIALY
* taty drewniane,
* Deski okapowe, koszowe, z drewna sosnowego grubosci 19-25 mm.
* Blacha powlekana, systemowa gr. 0,5-0,6 mm.

¢ Dachowka karpiéwka — wzor dobrany przez wykonawce w porozumieniu z zamawiajgcym, kolor-
naturalna czerwie n -lico gtadkie

Dachéwka musi spetnia¢ wymagania PN-B 12020 i musi spetnia¢ norme europejskg DNI —EN-1304

* Folia paroprzepuszczalna, systemowa jako wiatroizolacja — paroprzepuszczalnosé — powyzej 1200
g/m2/24h

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywaé recznie lub uzywajac sprzetu podstawowedo.

4. TRANSPORT

Zaleca sie uzy¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu
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nalezy zabezpieczyé materialy przed zniszczeniem oraz zamoczeniem. Szczegdlng ostroznosé nalezy
wykazac przy transporcie i sktadowaniu wetny mineralnej gdyz nie mozna jej zamoczy¢ i zniszczy¢ brzegow i
naroznikéw. Wetna mineralna powinna by¢ sktadowana w pomieszczeniu zamknigtym i suchym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne
Podktad:

* ROwnos¢ plaszczyzny potaci z tat powinna byé taka aby przeswit miedzy powierzchnig fat a tatg
kontrolng dtugosci 3 m, potozong na co najmniej 3 tatach, byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

* Podktad winien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji budynku

¢ Podktad musi mie¢ odpowiednie uformowanie w miejscach styku z elementami wystajgcymi ponad
powierzchnie pokrycia

¢ Podktad musi mie¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny.

Dachowki:

* Do rob6t pokrywczych mozna przystgpi¢ po spetnieniu wymagan ogélnych i szczegdtowych
dotyczacych podkiadu.

* Krycie dachéw przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw i wykonywania obrébek blacharskich
moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5st.C.

* Przed przystgpieniem do uktadania dachéwek powinny byé wykonane obrébki blacharskie na
okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach rurach i podobnych elementach
przechodzacych przez pokrycie dachowe, z mozliwoscig zastosowania tzw. Fartuchow blaszanych
na pokrycie od strony okapu.

* Dachdéwki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu, tak aby sznur przeciggniety wzdluz
poszczegolnych rzeddw byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu skrajnych
dachéwek w danym rzedzie. Odlegto$¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych dachéwek w tym
rzedzie nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm. Dopuszczalne odchyiki od kierunku poziomego wynoszg
2 mm na 1 mi30 mm na calej dlugosci rzedu.

* Dolne brzegi pierwszego rzedu dachdéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej, nachylonej
odpowiednio do potaci dachowej i pokrytej podiuznym pasem blachy ocynkowanej, cynkowej lub
powlekanej systemowej o szerokosci co najmniej 20 cm. Dolne krawedzie dachéwek powinny by¢
zabezpieczone przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa.

Obrobki blacharskie:

* Obroébki blacharskie powinny byé wykonywane z blachy stalowej o grubosci 0,5-0,6 mm,
ocynkowanej lub powlekanej systemowe;j.

* Obroébki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposéb aby nie
powodowaty podciggania kapilarnego wody.

5.2. Wymagania szczegotowe

taty

— taty podkiadu nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowa¢ sie na
krokwiach.

— Rozstaw fat nalezy dostosowa¢ do rodzaju dachéwek.

— Do cz6t krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci Ok 38 mm w celu umocowania do niej uchwytow
rynnowych. Wierzch deski powinien pokrywac sie z wierzchem taty okapowe;.

— Wozdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe taty do mocowania gasioréw.

— Wazdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg, powinna by¢ przybita deska srodkowa —
wzdluz osi kosza a po obu jej stronach deski tgczone na styk
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— taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami dopuszczonymi do stosowania
w budownictwie.

Dachowki
* Krycie dachowka polega na zawieszaniu na kazdej facie jednego rzedu dachéwek
* Nalezy stosowac sie do wymagan ogolnych
* Styki prostopadte do okapu powinny tworzy¢ linie prostg. Dopuszczalne odchytki wynoszg 0,5 cm.
* Poszczegolne rzedy dachéwek powinny zachodzi¢ na siebie na dtugosci zgodnej z typem dachowki.

* W strefie wiatrowej na potaciach dachowych od strony przewazajgcych wiatrow ( zachodnia i
potudniowa) kazda dachéwka powinna byé przywigzana drutem przechodzgcym przez otwér w
nosku dachéwki do gwozdzi ocynkowanych wbitych do taty od strony poddasza. Na pozostatych
stronach co 5 dachéwke nalezy mocowac.

* Pozostate wymagania muszg by¢ zgodne z wytycznymi producenta oraz  PN-71/B-10241

Wiatroizolacja
1. wWiatroizolacje montujemy przed montazem kontriat i tat.
2. Wiatroizolacje przybijamy za pomocg gwozdzi z szerokim tebkiem lub zszywek do krokwi.
3. Potgczenie wiatroizolacji nalezy wykonaé¢ na podwdjny zaktad lub klejenie
4. Wiatroizolacje montujemy tak aby pozostawi¢ lekki zwis folii.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Przed przystgpieniem do robot pokrycia dachowego
- Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materialy posiadajg $wiadectwa dopuszczeniowe a ich jakosc
potwierdzona jest przez producenta.
- Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materialy zgodne sg z projektem i SST.
— Nalezy sprawdzi¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych

— Nalezy sprawdzi¢ czy taty i kontrtaty nie sg pekniete lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie
przeciwgrzybiczne i przeciwpozarowe.
W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatdw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.2. Kontrola w trakcie robét

Kontrola w trakcie wykonywania rob6t polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania roboét
oraz prac zanikowych takich jak prawidlowy sposéb utozenia wiatroizolacji, podktadu z tat za pomocg 3 m
taty, utozenie folii

6.3. Kontrola w czasie odbioru rob6t

Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegdlnie:

e Zgodnosci z dokumentacjg projektowg
¢ Jakosci zastosowanych materiatow
e Jakosci wygtadu powierzchni dachéwki

* Prawidlowosci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrébek elementéw wystajgcych, kompletnosci
wyposazenia dachu w elementy dodatkowe takie jak dachowki wentylacyjne, tawy kominiarskie,
drabinki $niegowe, osiatkowania wlotéw wentylacji dachu.

* Sprawdzenie prawidtowosci utozenia dachéwki zgodnie z pkt. 5.115.2
* Sprawdzenie doktadnosci utozenia i szczelnosci folii

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét pokryciowych jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu oraz
zmian zaaprobowanych przez Inwestora, Inspektora nadzoru lub projektanta i sprawdzonych w naturze.
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Jednostkg obmiarowa prac izolacyjnych jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Odbidr czesciowy

Odbioréw czesciowych dokonuje sie dla robdt zanikowych. Odbiér czesciowy musi obejmowac catosc
prac dla powierzchni wydzielonej dylatacjami konstrukcyjnymi.

8.1.1 Odbiér podktadu

Odbiér podkiadu nalezy dokonaé¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t pokryciowych. Podkiad z
tat powinien by¢ przygotowane zgodnie z pkt 2. , 5.1. i 5.2. kontrolowane jak opisano w pkt 6.
Sprawdzenie doktadnosci robét dokonuje sie za pomocag miarki z doktadnoscig do 1 mm . Sprawdzenie
odlegtosci tat przeprowadza sie z dokladnoscig do 2 mm. Sprawdzenie poziomego ulozenia fat
sprawdza sie za pomocg poziomicy i faty di. 3 m. Sprawdzenie przybicia fat do kontrtat lub krokwi
przeprowadza sie za pomocg ogledzin a w przypadkach watpliwych przez probe oderwania faty.
Sprawdzenie pochylenia potaci nalezy przeprowadza¢ za pomocag przyrzadu kgtomierza z pionem
murarskim i poziomicg lub za pomocg obliczenia. Dokfadno$¢ przy obliczeniach spadku rynien wynosi
0,1%. Prawidlowo$¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Odbiér moze by¢ dokonany gdy wszystkie punkty kontroli daty odpowiedz pozytywna. Jezeli jeden
wynik badania jest negatywny odbior nie moze by¢ dokonany a wykonawca musi poprawi¢ podktad
przez szlifowanie lub przerébke. Wszystkie wyniki kontroli nalezy notowac¢ w dzienniku budowy.

8.1.2. Odbiér robét blacharskich

Sprawdzenie prac blacharskich polega na sprawdzeniu czy prace wykonane sg zgodnie z
dokumentacja, w sposob zapewniajgcy szczelnos¢ i estetyke wykonania.

8.1.3. Odbior pokrycia z dachéwki

Odbior pokrycia z dachéwki polega na:

e Sprawdzeniu prostoliniowosci rzedéw za pomocg sznurka murarskiego lub zyiki i miarki z
podziatkg milimetrowg

* Sprawdzenie rozmieszczenia stykéw i wielkosci zakltaddéw sprawdza sie przez ogledziny

e Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapdéw, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy
przeprowadzaé wzrokowo.

Odbidr ostateczny — koncowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene wykonania robdt w zakresie ilosci, jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez inwestora na podstawie dokumentéw z kontroli
czesciowych, wynikbéw badan i pomiaréw i oceny wizualnej.

Zasady i termin powotywania komisji okresla umowa.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

» Szczegotowe specyfikacje techniczne

e Dziennik budowy

» Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci

e Protokoty odbioru podtozy

e Protokoty odbioru czesciowego

e Instrukcje producentéw materiatéw

«  Woyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz — jesli bedg konieczne.
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W toku pracy komisja powinna zapozna¢ sie z dokumentami, dokona¢ oceny wizualnej , dokonaé¢
kontroli zgodnie z pkt 6. i poréwnaé¢ z wymaganiami okreslonymi powyzej.

Roboty moga by¢ odebrane jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne i dokumenty kompletne.
Jezeli chociazby jeden wynik badan jest negatywny nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

* Dokona¢ poprawek i ponownie zgtosi¢ dach do odbioru

* Jezeli odchylenia nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia inwestor moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia.
* Wykona¢ roboty pokryciowe dachowe powtdrnie i zgtosi¢ je do odbioru koncowego.

W przypadku braku wszystkich dokumentéw odbiér nalezy dokonaé po ich uzupetieniu.
Z odbioru koncowego sporzadza sie protokdt, ktéry bedzie podstawg do dokonania rozliczenia
koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po okresie gwarancji, ktorej diugos¢ okresla umowa. Celem
tego odbioru jest ocena stanu pokrycia dachowego po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz odbior
ewentualnych poprawek zwigzanych z usunieciem ewentualnych wad.

Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest podobnie jak odbiér kohcowy.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny do
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancji zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanym pokryciu dachowym

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.
Cena jednostkowa wykonania obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podioza,

- wykonanie pokrycia,

- wykonanie obrébek blacharskich,

10. Przepisy zwi gzane

PN- B- 23116: 1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i piyty z
wetny mineralnej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowkg ceramiczng. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materialy dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe.
Badania.

PN-B-12020 , DINEN-1304

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-14
CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét elewacyjnych przy przebudowie Przedszkola nr 46 przy ul. Jordanowskiej 3 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizaciji



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych obiektu wg ponizszego.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST-0 ,\Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY

Wyprawy cienkowarstwowe

Sa to tylko o grubo$ci 2 do 3 mm, rzadko do 10 mm.

Wyréznia sie podstawowe odmiany: mineralne, akrylowe, silikatowe i silikonowe w zaleznosci od
zastosowanego spoiwa. Wytwarzane sg fabrycznie w postaci gotowej masy tynkarskiej, a wiec mieszaniny
srodkow wigzgcych, wypetniaczy, pigmentow i dodatkéw modyfikacyjnych.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po okresie wyschniecia.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajagcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

6. KONTROLA JAKO SCI
© Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
©  Wyniki obmiaréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane kazdorazowo do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2. 1lo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
O Odbiér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przez przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze
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powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5.2.1. Jezeli odbiér odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.
©  Odbiér tynkow
= Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni ora katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
®  Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej
2m.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.

- trwale $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzanie i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podioza.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowag
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie zaprawy,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

e osiatkowanie bruzd,

e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
* reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

* oczyszczenie stanowiska pracy z reszty materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

(1]

(2]
(3]
(4]
[5]
(6]
[7]
(8]
9]

PN-85/B-04500 — Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe, tynki zwykle, wymagania i badania przy odbiorze
PN-75/C-04630 — Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
PN-86/B-30020 — Wapno budowlane. Wymagania

PN-79/B-06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B-14503 — Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

BN-81/6732-12 — Ciasto wapienne

BN-79/8841-23 — Pocienione wyprawy polimerowe i polimerowo-mineralne
BN-88/6734-07 — Masy tynkarskie do wykonania wypraw wewnetrznych cienko
powtokowych. Postanowienia ogoine

[10] PN-72/B-10122 — Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze

[11] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz. U. Nr 47 poz. 401).



