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.  WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji fechnicznej

Specyfikacja techniczna (ST) wymagania ogdine odnosi sie do wspdlnych wymagan
dotyczacych odbioru i wykonania robét, ktdre zostang wykonane w ramach remontu sitowni
(dwie sale) w Zespole Szkét Nr 37 w Warszawie.

Zgodnie z rysunkami roboczym:

- Remont posadzek: - obnizenie 0 40 cm posadzki w sali gérnej - 68,40 m?
- podwyzszenie posadzki sali dolnej 020em - 62,57 m?

- Wykonanie i montaz pomostéw dla ciezarowcow zatopionych w posadzkach
/rama stalowa wypeiniona 4 cm plyty debowe + 4 cm piyty ze skiejki
wodoodpornej lub piyt gumowych/:

- w sali gérnej o wym. 4,00x4,00x0,08m -1 szt
o wym. 2,50x2,40x0,08m - 2 szt
- w sali dolnej o wym. 2,40x2,50x0,08m -2 szt
o wym. 2,40x3,70x0,08m -1 szt.

- Naprawa tynkow i malowanie:
- tynki wewnetrzne odstonigtych fragmentow scian

w sali gérnej szer. 50 cm - 3540 mb
- tynki WTA dwuwarstwowe - 52,05m?
- malowanie farbami krzemianowymi i emulsyjnymi $cian,

sufitow z przetarciem - 258,41 m*

- Wymiana stolarki:

- okna R-U z mech. uchytu z poz. podtogi /o wym. 1,25x1,76m/ - 2 szt.

- nawiewniki okienne higrosterowane EMM - 2szt
- Wymiana instalacji wodociggowych i c.o.

- wymiana skorodowanych rur cw i zw w sali dolnej - 45mb

wymiana rur co i grzejnikdw w sali gérnej na grzejniki
dwuptytowe o wysokosci 450mm i dlugosci 1200mm - 4kpl

- obudowa rur ptytami GK na konstrukgcji metalowej - 26,31 m?
- obudowa grzejnikow ostonami z desek drewnianych szerokich
na konstrukcji metalowej - 29,40 m?

1.2. Zakres stosowania specyfikacji fechnicznej

ST bedzie jednym z dokumentéw przetargowych przy wyborze wykonawcow roboét w

trybie zgodnym z Ustawa o zamowieniach publicznych w zakresie robét opisanym w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna

Wymagania ogédlne nalezy rozumieé i stosowad w powigzaniu ze specyfikacjami
szczegotowymi (SST) na nizej wymienione roboty:




Roboty rozbidrkowe B.01.00.00
45111100-9 - Roboty w zakresie demontazu stolarki
45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu
Stolarka B.02.00.00
45421100-5 - Instalowanie okien z PCV
45261300-7 - Obrébki blacharskie B.03.00.00
45421000-4 - Zabudowa rur i grzejnikéw z listew
drewnianych na konstrukcji metalowej
Roboty posadzkowe
. 45262300-4 - Wykonanie posadzek betonowych z montazem
pomostéw dla ciezarowcow
3.2. 45432100-5 - Utozenie wyktadzin z PCV w salach i plytek gres
na schodach
4. Roboty wykonczeniowe
4.1. 45324000-4 - Tynkowanie B.04.00.00
4.2. 45442100-8 - Malowanie B.05.00.00
5. Roboty instalacyjne
5.1 45332200-5 - Instalacje wodociggowe
5.2. 45331100-7 - Instalacje centralnego ogrzewania
5.3. 45421000-4 - Zabudowa rur plytami GK
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1.4 Wymagania ogéline dotyczace robét

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako&¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
ze specyfikacjami technicznymi, obowigzujgcymi normami i zaleceniami Inwestora.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren robot wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawea otrzyma od Zamawiajacego — niezbedne do wykonania zgodnie z umowg
prac — rysunki i obliczenia, zatgczone do dokumentéw przetargowych.

1.4.3. Zgodnosé robdt z dokumentacja i specyfikacjami technicznymi

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czes¢ Zamdwienia, a wymagania wyszczegolnione w
jednym z nich sa obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw Ilub opuszczen w dokumentach
zamoOwieniowych, a o ich wykryciu powinien niezwlocznie powiadomi¢ Zamawiajgcego.
Zamawiajacy zobowiazany jest do dokonania odpowiednich zmian [ub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne ze specyfikacjami
technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajgcego iWykonawce. Dane
okreslone w tych dokumentach beda uwazane za warto$é docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajacego i Wykonawce.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie
trwania ich realizacji az do zakonczenia i odbioru koAcowego robdt. Sam teren prowadzenia
prac powinien byé zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich.

Koszt zabezpieczenia miejsca prac nie podlega odrebnej zaptacie i jest ponoszony
przez Wykonawce fj. wliczony w cene kontraktowa.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie prowadzenia prac

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw
inorm dotyczgcych ochrony srodowiska naturalnego na terenie rozbiérki i robdt
podstawowych oraz w bezposrednigj odlegtosci od nich,




- unikaC uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnoéci spolecznej, a wynikajgcych
z przyczyn powstatych w nastepstwie sposobu jego dziatania,

- unikat zanieczyszczenia zbiornikéw lub instalacji wodnych oraz powietrza,

- zabezpieczy teren budowy przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
w miejscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstate na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania
Wykonawcy odpowiedzialno$é ponosi Wykonawca.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong elementdéw wbhudowanych na terenie prowadzenia
prac, pozostawionych przez Zamawiajacego (np. instalacje, urzadzenia). O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji czy tez urzadzen Wykonawca niezwlocznie
powiadomi Zamawiajgcego oraz bedzie wspodipracowat dostarczajgc niezbednej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacii wykazanych na wprowadzeniu robdt lub w  dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji budowy Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, zeby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spefniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac w nalezytym stanie przez caly czas trwania
robét wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia
i zdrowia osOb zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg ponoszone
przez Wykonawce (uwzglednione w cenie kontraktowej).

1.4.9, Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Nieznajomos¢ wyzej okreslonych nie chroni Wykonawcey przed ich skutkami.

1.5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie wywrze
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢é musi
gwarantowac dobre jakosciowo prowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w SST
i wskazaniach Zamawiajacego w terminie okreslonym umowa,

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc
utrzymany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw zamowienia, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

1.6. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre
nie wptywaja niekorzystnie na jakos$é¢ wykonywanych robét i whasciwosci przewozonych
materiatow.



Liczba $rodkdéw transportowych musi byé dostosowana do rodzaju i flosci robodt
wymagajacych fransporiu i zapewni¢ przeprowadzenie robdét zgodnie z zasadami sztuki
budowlane;.

1.7 Wykonanie robdét

1.7.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zamdwieniem, oraz za
Jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnoéé z wymaganiami
Zamawiajacego | SST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§é za dokiadne sprawdzenie ilosci robét.
Nastepstwa btedu zostana, jesli bedzie tego wymagat Zamawiajacy, poprawione przez
Wykonawce na koszt Wykonawcy.

1.7.2. Szczegodtowe zasady wykonania robot

Szczegotowe zasady zostang okreslone w SST.

1.8. Dokumenty budowy

1.8.1. Dzienniczek robét /o ile bedzie zapis w protokéle wprowadzenia/

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dzienniczka spoczywa na Wykonawcy robot. Zapisy
bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony robét. Kazdy zapis bedzie opatrzony datg,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska.

1.8.2. Pozostate dokumenty robot

- protokét wprowadzenia na budowe

- protokot odbioru robét

- protokoty z narad i ustalen

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac

1.9. Obmiar robot
Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres robét zgodnie ze SST, w jednostkach
charakterystycznych dla danego rodzaju robot, okreslonych w przedmiarze robét.

1.10. Odbior robét

1.10.1. Rodzaje odbioru robdt

W zaleznoéci od ustalert umownych, roboty moga podlegaé nastepujacym etapom
odbioréw, dokonywanych przez Zamawiajgcego przy udziale Wykonawey:

- odbidr robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
- odbior kofncowy
- odbiér pogwarancyjny

1.10.2.  Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

1.10.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego dokonuje sie wg zasad okreslanych jak przy odbiorze kofncowym.

1.10.4. Odbidr koncowy rohot

Qdbidr koficowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ilosci, jakosci oraz wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé do odbioru koricowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce powiadomieniem pisemnym Zamawiajacego o tym fakcie.

Odbiér koncowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych.
Odbioru ostatecznego dokonajg przedstawiciele Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.



Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowe] na podstawie przediozeonych dokumentdw,
wynikdbw badan | pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacja przetargowg i ST.

W toku odbioru kohcowego Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz czeSciowych, zwlaszcza
w zakresie wykonania robdt poprawkowych i uzupetniajgcych. W przypadku niewykonania
wyznaczonych robot poprawkowych [ub robét uzupetniajgcych, lub nie zakonczenia petnego
zakresu robot, Zamawiajgcy przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru
kohcowego.

1.10.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad i usterek stwierdzonych przy w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

1.11. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnoéci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce
za jednostki obmiarowe ustalone w pozycjach przedmiaru robdt, stanowigca cene ryczattowg
kontraktu ustalong miedzy Wykonawca i Zamawiajacym.

1.12. Przepisy zwiazane
- warunki przetargu
- dane przetargowe




SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot rozbiérkowych okien i drzwi, obrébek blacharskich
parapetdow zewnetrznych, odbicie i usunigcie gruzu oraz wywdz materialow

rozbidrkowych na wysypisko.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegofowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wehodza;
B.01.01.00. - Rozbiérka posadzek i podbudowy

B.01.02.00. - Rozbidrka okien

B.01.03.00. - Skucie zawilgoconych tynkow

B.01.04.00. - Demontaz instalacji wodociagowych i ¢.o.

B.01.05.00. - Usuwanie gruzu i wywdz materiatow rozbidrkowych na wysypisko

z utylizacjg materiatow
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi'
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$cé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiatly
2.1. Dla robot wg B.01.01.00 do B.01.05.00 materiaty nie wystepuia.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidrek moze byé uzyty dowolny podreczny sprzet budowlany

typu

Llektronarzedzia .

4. Transport

Transport materiatdéw z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

‘5. Wykonanie roboét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:




5.2.

- teren wygrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowa¢ / mogace wystapic / istniejace uzbrojenie techniczne.

Roboty rozbhidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z:

- rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

- 0géInymi przepisami BHP (Dz.U. z 1997r. Nr 129 poz.844)

-Bezpieczenstwo i higiena pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2000r.

Nr 26 p0z.313)

5.2.1. Rozbiorka stolarki drewnianej

Elementy stolarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
wykué z otwordw, oczyscic, i skladowaé — pozostate usunggé.

5.2.2. Wywo6z materiatéw demontazowych

Materiaty rozbiérkowe nalezy niezwiocznie wywozi¢ z obiektu w miare postepu robét
demontazowych.

Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Obmiar roboét

Jednostkami obmiarowymi sa;
B.01.01.00 - B.01.04.00. — Demontaz elementéw budowlanych i ich wywoéz — [m®]

Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. nie podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa ptathosci

Piaci sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inwestora mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7 , w ramach przedmiaru

— ryczattem.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor.

10.2. liosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inwestora




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki okiennej z PCV i drewnianych osion grzejnikow

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obhjetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na ceiu wykonanie montazu stolarki okiennej z PCV
VW skiad tych robdt wchodzi:

B.02.01.00. Okna
B.02.02.00. Ostony grzejnikowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z rysunkami, instrukcjami producenta stolarki, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty

Whudowac nalezy stolarke wg rysunku istnigjacych okien kompletnie wykorczong wraz

z okuciami w kolorze biatym.
2.1. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcii producenta

21.1. Okna winny by¢ wykonane jako rozwieralno-uchyine z ksztakownikéw z
wysokoudarowego, nieplastyfikowanego PCV 2z minimum trzykomorowego profilu i
szeroko$ci minimum 60 mm o wspodiczynniku dla oscieznicy U=1,6 W/m2K. Izolacyjnosc
akustyczna okien Rw = min. 32dB.

2.2. Pakiety szklane szyby zespolone jednokomorowe 4x16Arx4 T/Hermofloat/ wspdiczynnik U
= 1,1 Wim2K,
2.3. Mechanizmy uchytu z poziomu podtogi w czesci uchylnej okien

2.4. Nawiewniki okienne higrosterowane EMM np. AERECO
NawiewniKi z blokadg przeptywy powietrza montowane beda po jednym w kazdej z sal.

2.5. Okucia budowlane

2.5.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia obwiedniowe
rozwieralno-uchylne.

2.5.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

2.5.3. Okucia stalowe powinny by¢é zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.




2.6. Kotwy rozprezne

2.7. Materiaty uszczelniajaco-wypetniajace (pianka montazowa, silikon)

2.8. Ostony grzeinikowa z listew drewnianych na konstrukcji z ksztattownikow stalowych

2.8.1. W sali gérnej nalezy wykorzystac istniejagcg demontowang zabudowe.

2.8.2. W sali dolnej nalezy wykonaé nowa zabudowe wysokosci 1,80 m i diugosci 9,00m
na konstrukgji z ksztattownikdw stalowych.
Pelny zakres materiatowy ujety jest w kosztorysie budowlanym.

2.9. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m
od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

- podreczny sprzet typu ,elektronarzedzia”

- srodek transportu poziomego (samochod skrzyniowy 5t)

- $rodek transportu pionowego {(wycigg)

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inwestora i zgodnego z wytycznymi montazu producenta stolarki.

4. Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare moziiwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi &rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inwestora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

Sposbb skladowania wg punkiu 2.7.

5. Wykonanie robot

Stolarka powinna by¢ dostarczona na budowe w stanie fabrycznie wykonczonym.
Dotyczy to drzwi i oston. O$cieza przed montazem stolarki powinny odznaczaé sie
doktadnoscig ksztattu i wymiaréw. Na czas montazu o$cieznic trzeba zdjaé skrzydta. Na
czas wykonywania uszczelnien i obrobek tynkarskich i blacharskich stolarka musi byé
zabezpieczona folig i taSma malarska.

Stolarka winna by¢ montowana poprzez oscieznice do $cian i konstrukcji stalowych za
pomoca kotkow rozpreznych i kotew lub $rub do metalu.

5.1. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

Zamocowane okno nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny migdzy o$ciezem lub konstrukcjg stalowg a o$cieznicg materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do
tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dia zdrowia
ludzi.(Przed osadzeniem konstrukcie nalezy zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna)
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.1.1. Osadzanie stolarki okienne;j
Oscieznice mocowal za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu.




Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny migdzy oscieznicg a murem wypetnic materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

6. Konfrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-B-10085:1988 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-B-10180:1972 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacd;
-~ sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

cdwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z  uwzglednieniem  szczegdtow

konstrukcyjnych,
- — sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich

funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowa robét jest: Dla pozycji B.02.01.00 i B.02.02.00 — m2 (szt.)
wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic i oston grzejnikowych.

8. Odbiér robdt

Wszystkie roboty wymienione w B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt
zanikajgcych. Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegodinione w punkcie 5.

Odbiér robot mozna podzieli¢ na trzy czesci:

- przed wbudowaniem - na zgodno$¢ z aprobatz techniczng lud dokumentacjg
indywidualng,

- w ramach robét ulegajacych czesciowemu zakryciu w trakcie prac budowlanych (progi,
oscieznice, uszczelnienia),

- po wbudowaniu

9. Podstawa ptatnosci

Platnos¢ powinna nastgpi¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji :
Wymagania ogdlne

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

BN-6821-02:1989 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-EN 674:1999 - Szkto w budownictwie. Okreslenie wspoétczynnika przenikania
ciepta "U”. Metoda ostonietej ptyty grzejne;.

PN-B-10180:1972  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-13050:1978  Szklo plaskie walcowane.

PN-B-94000:1975  Okucia budowlane. Podziat.

PN-83/B-03430 Az3 2000 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania
zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5)
84.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ROBOTY SLUSARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania iodbioru obuddéw krawedzi pomostéw dla ciezarowcoéw i obrobek
blacharskich parapetéw zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, cbejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie obrobek blacharskich parapetéw zewnetrznych przy

wymienianych oknach.
B.03.01.00 Obrabki blacharskie z blachy stalowej powlekanej

B.03.02.00 Wykonanie obudowy krawedzi pomosiow z profili zamknietych

occynkowanych, malowanych

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg rysunkowsq, przedmiarem, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materialy

- 2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania robét blacharskich
2.2, Blacha stalowa ocynkowana powlekana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203: 1998
2.3 Profil zamkniety 40x80 mm ocynkowany, malowany w kolorze uzgodhionym z
uzytkownikiem

2.4. taczniki
Do mocowania obrébek blacharskich stosowac gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg

wskazan producenta materiatow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 specyfikacji SST B.02.00.00.



5.

5.1.

Wykonanie robét

Obrébki blacharskie

» obrobki blacharskie parapetéow powinny byé dostosowane do wielkosci osciezy,

s obrébki nalezy wprowadzac pod dolny profil o§cieznicy

+ roboty blacharskie z blachy stalowej powlekane] mozna wykonywac o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

+ uchwyty powinny byé mocowane w sposcéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

Kontrola jakosci

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest:
dla robot B.03.01.00 — 1 m2 obrébek, B.03.02.00 — Tmb obramowania pomostu

Hlos€ robdt okresla sie na podstawie rysunkéw i przedmiaru z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér roboét
8.1. Odbidr podioza
+ sprawdzenie rownosci powierzchni podioza nalezy przeprowadzaé za pomoca taty
kontrolnej. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a fatg nie powinien
przekroczy¢
5 mm.
8.2. Odbidr robdt
Odbiér czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podioza,
-~  jakosci zastosowanych materiatow,
- dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich taczenia.
- badania korcowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po
deszczu.
Odbiér konicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.
8.2.1. Odbiér obrébek blacharskich, powinien obejmowad:
e sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
« sprawdzenie mocowania elementéw do $cian,
e sprawdzenie prawidtowosci spadikdw,
e sprawdzenie szczelnosci potgczen z oknami.
8.2.2. Odbidr listew ostonowych
- przygotowanie | zabezpieczenie antykorozyjne poditoza
- jakosé zastosowanych profili i listew
- doktadno$¢ wykonania i szczelnogé potaczen
9. Podstawa platnosci

B.03.01.00 Obrébki blacharskie z blachy powlekane;.
Ptaci sig za ustalong ilos¢ ,m2” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra cbejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, wykonanie pofaczen i zabezpieczenie
krawedzi,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.




B.03.02.00 Obudowa pomostéw
Placi sig za ustalong ilos¢ ,mb” obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obgjmuje:

- przygotowanie,
zmontowanie i umocowanie w konstrukgcji, wykonanie potgczen i

zabezpieczenie krawedzi,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
I cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 TYNKI WEWNETRZNE, ZEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonanie tynkéw wewnetrznych przy cokolach sali gérnej
i tynki WTA w rejonach zawilgoconych; tynkow zewnetrznych oséciezy okiennych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.04.01.00 Czyszczenie i naprawa powierzchni $cian

- B.04.03.01 Tynki wewnetrzne kat.lll

- B.04.03.02 Tynki wewnetrzne renowacyjne WTA

- B.04.02.00 Tynki zewnetrzne o&ciezy okiennych i spadki pod obrobki
blacharskie

- B.04.04.00 Przecieranie tynkéw Scian i sufitow

- B.04.05.00 Gruntowanie scian

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
-szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne




* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe).

¢ Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogia byé wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki
z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lothych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidre
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.4. Materiaty do tynkéw renowacyjnych — zgodne z wybranym systemem zgodne z
instrukcjg WTA
2.4.1, Suche zaprawy wg instrukcji producenta

2.5. Grunty zgodne z wybranym systemem

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami fub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zamurowane przebicia
i bruzdy

a) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

b) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gitebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampg
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.




5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywanie tynkéw z zapraw suchych - zgodnie z instrukcjami producentéw

5.5. Wykonanie tynkéw WTA — zgodnie z instrukcja producenta

6. Kryteria océny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng producentdw
e sprawdzenie réwnosci powierzchni,
e sprawdzenie dokiadnosci obrobienia stykdw tynkdw ze stolarka.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej

marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

8. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m?.dla tynkow i m® lub mb dla muréw. llosé robét okreéla
sig na podstawie rysunkéw i ocbmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inwestora i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

9.1. Odbidr tynkow
9.1.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne ze stanem istniejgcym.
9.1.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na
catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na
cafej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
9.1.3. Niedopuszczaine sg nastepujace wady: :
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podioza, itp.,
- trwate $lady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9.2. Odbidr tynkéw gipsowych
Jak w pkt. 9.1.podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

10. Podstawa platnosci



Tynki :

Ptaci sig za ustalong ilo§¢é m? powierzchni éciany lub mb muréw wg cen jednostkowych,

ktéra obejmujg;

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich i konstrukcji wsporczych pod mury
ogniowe

- reperacje tynkow i muréw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowiane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatoSciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 458-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy

_ odbiorze,

PN-B- 12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 . Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cemeniu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

DIN 18557 Tynki WTA




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 ROBOTY TYNKARSKIE - TYNKI WTA

W celu unormowania i standaryzacji pojecia tynku renowacyjnego niemiecka
organizacja Naukowo-Techniczna Grupa Robocza ds. Utrzymania Budowli i Ochrony
Zabytkow (WTA} wydala instrukcje oznaczong numerem WTA-2-2-91, w ktorej
okreslono szczegdélowe wymagania techniczne oraz kryteria kontroli tynkéw
renowacyjnych.

Tynki WTA s3 suchymi zaprawami, ktore spetniaja norme PN-EN 998-1.

b Vfaza~konlec
! akumulaq:, deswi«:fa

"HE faza naprezemaf ' :_

krysztatéw

qura krystal:__:

“Warstwa Warstwa
hydrofilowa  hydrofobowa

I. Obrautka
2. Tynk podkiadowy WfA
3. Tynk renowacyiny WTA

Rys. 10. Budowa i zasada funkcjonowania tynkow
renowacyinych WTA,

Niezbedne wiasciwosici tynku renowacyjnego WTA to:

— niskie przewodnictwo kapilarne,

— wysoka dyfuzyjnosg,

— wysoka porowatosé.

Wedtug instrukcji WTA tynki renowacyjne wykonuje sig jako dwu-, trdj- lub czterowarstwowe,
rzadko jednowarstwowe.




 Stopien - Ukiad warstw . Grubosé
. zasolenia ¢ warstw

Maty Qbrzutka - =05cm

Tynk renowacyjny | = 2,0cm

~ $redni do . Obrzutka . =05cm
. wysokiego I
Tynk renowacyjny | 1,0-2,6 cm

Sredni do . Obrzutka | .5-0,5 cm
. wysokiego

Tynk podkltadowy L 1,0 cm

Tynk renawacyiny =1,5cm

Tabela 1. Ukiad | grubose warstw tynku w zalsznosci
od stopnia zasaolenia wg instrukcji- WTA.

Poziom © Miski | $redni - Wysoki
. zawilgoce- . {wilgotnosd {(wilgomose
nia mury | w murze Womnurze

| do 12%) 12-20%)

Sposdéb . Przepona Przepona
osuszania = pozioma pozioma

. wykonywana i wykonywana
¢ metoda i ometoda
grawitacyjng lub cisriieniowg +
. cidnieniowg + . tynki renowacyjne
- tynki renowacyjne | 4+ ewentuaine
.+ ewentualne wykonanie
wykonanie (odtworzenie)
{odtworzenie) - izolacii
 izolacji pionowych | pionowych

Tabela 3. Stopien zasoclenia murdw i ynkow ~ klasyfikacia.

Rodzaj | Poziom gyj*gz‘iam . Poziom
soli niski [%] Sredni [%] | Wysoki [%]

Chiorki <02 02 +05 | >05

Azotany < 0,1 0.1 +03 > 0,3

| _$i'arczzan_y < 0,5 OS + 1,5 »>15

Tabela 4. Spaséb osuszania muru w zaleznosci
od zawilgocenia.




Budowa systemu tynkéw renowacyjnych WTA:

1. Warstwa pierwsza — obrzutka tworzgca mostek utatwiajacy przyczepnosé nastepnych
warstw. Musi ona pokrywac 50% powierzchni muru, maksymalna gruboéé powinna
wynosi¢ 5 mm. Wymagania te spetnia tynk podkfadowy Ceresit CR 61 z dodatkiem
emulsji kontaktowej CC 81.

2. Warstwa druga — tynk podkiadowy. Tynk gruntujgcy lub wyrdwnawczy, stanowigcy
hydrofilowa warstwe magazynujgca. Stosowany przy wiekszym stopniu zasolenia
oraz przy duzych nierownosciach podtoza. Minimaina warstwa wynosi 1 cm.
Wymagania te spetnia tynk podkfadowy Ceresit CR 61.

3. Warstwa trzecia — tynk renowacyijny, np. Ceresit CR 62. Naktada sie go w jednej lub
kilku warstwach na grubos¢ do 4 cm (najczesciej 2 cm).

W warstwie tej nastepuje krystalizacja i magazynowanie soli. W przypadku tynkéw
dwuwarstwowych moze stanowi¢ warstwe ostateczna,

4. Warstwa czwarta — wykoriczeniowa.

Naktadana jest na calg powierzchnie muru.

Moze to by¢ tradycyjna warstwa szpachlowa wapienna lub szpachléwka, np. CR 64,
stanowigca skfadnik systemu, powtoki malarskie (farby silikonowe CT 48 i silikatowe
CT 54) lub inne materialy o wysokim stopniu dyfuzyjnosci (dekoracyjne tynki
silikatowe np. Ceresit CT 72-73, silikonowe CT 74-75, mineralne CT 35-CT 137).
Maksymalna grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ 5 mm.

Wyniki badan rodzaju i zawartoéci soli w murze pozwalajg okreslié jaki rodzaj tynkow
renowacyjnych powinien by¢ wykorzystany. Instrukcja WTA, w zaleznosci od stopnia
skazenia podkiadu, poleca uktad warstw systemu tynkéw renowacyjnych.

Uktad ten i grubosci warstw tynku, zalecane przez WTA, w zalezno$ci od stopnia zasolenia
przedstawione sg w tabeli 1.

Przed zastosowaniem tynkdw renowacyjnych bardzo wazne jest wlasciwe przygotowanie
podtoza.

Mur nalezy oczysci¢, sku¢ zmurszate fragmenty, istniejgce powtoki malarskie oraz usungé
tynki minimum 80 cm powyzej strefy zawilgocenia Iub zasolenia. Zwietrzate spoiny wyku¢ na
gtebokos¢ okoto 20 mm, jest to bowiem miejsce szczegolnie silnej koncentracji soli. Slady
wykwitdow solnych nalezy usunaé szczotkami stalowymi. Odstoniete podfoze musi by¢ nosne,
a jego powierzchnia szorstka i porowata, zapewniajaca dobrg przyczepno$¢ dla kolejnych
warstw.

Obrzutka, petnigca funkcje warstwy kontaktowej, nie powinna pokrywaé wiecej niz 50%
powierzchni.

Zbyt gruba warstwa tynku natryskowego utworzy bowiem bariere izolacyjna, blokujacy
przenikanie pary wodnej z wnetrza muru. Tynki renowacyjne naklada sie na ogot
dwuwarstwowo, przy czym grubo$¢ kazdej warstwy nie moze byé mnigjsza niz 10 mm.
Zaleca sig, aby czas pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw tynku renowacyjnego wynosit
1 dzien na 1 mm grubosci warstwy.
Swiezy tynk renowacyjny powinien by¢ chroniony przed intensywnym nastonecznieniem oraz
silnym wiatrem, nalezy zapewni¢ mu wilgotne warunki dojrzewania. Zbyt szybkie wysuszenie
moze bowiem ostabi¢ jako$¢ tynku. Instrukcia WTA dopuszcza naktadanie na tynk
renowacyjny dodatkowej warstwy wierzchniej w celu uzyskania wymaganej faktury. Moga to
by¢ szpachle wapienne, cienkowarstwowe tynki dekoracyjne, powloki malarskie.
Whytrzymatod¢ warstwy wierzchniej musi byé mniejsza niz wiasciwego tynku renowacyjnego.
Nie moze ona réwniez ogranicza¢ czy hamowac dyfuzji pary wodnej.




Spowoduje to bowiem przemieszczenie sie strefy odparowania w wyzsze partie muru.
Powtoki malarskie powinny sie charakteryzowa¢ dobra dyfuzjg pary wodnej oraz posiadac
wiasciwosci hydrofobowe — odpowiednie sg tu farby silikonowe lub silikatowe.

Nalezy tez pamieta¢ o sprawnym odprowadzeniu wody rynnami i rurami spustowymi z
elewacji budynku oraz o prawidtowym wykonaniu obrébek blacharskich takich elementow jak
parapety okienne czy gzymsy.

Podstawowe wymagania stawiane tynkom renowacyjnym w instrukcii WTA 2-2-91
przedstawione sg w tabeli 2







SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich tynkéw wewnetrznych oraz konstrukcji
stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie nastepujacych robdt malarskich:
B.05.01.00 Malowanie tynkow farbami emulsyjnymi
B.05.01.01 Malowanie tynkow farbami krzemianowymi
B 05.02.00 Malowanie konstrukcji stalowych, grzejnikow i krat.

B.05.03.00 Zabezpieczenie rur, podidg folig i mycie po robotach malarskich

1.4. Okresienia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacs jednolita mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1.Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleist o zabarwieniu od zohego do
ciemnobrazowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej
do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub $Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.




2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode ~ do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach
i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby krzemianowe wytwarzane fabrycznie — zgodne z systemem tynkow WTA

2.5.4. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajno&é — 6-8 m*/dm?®
- czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajnoéé - 6-10 m¥dm?®
2.5.5. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny iekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskieg,.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowa¢ rozcieficzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmnigjszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub watkdw malarskich.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.4 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub dregowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych tfemperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.




W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

Gruntowanie | dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po usunieciu

usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtczy

5.1.1. Podtoze (po zdjeciu starych powtok malarskich) posiadajace drobne uszkodzenia
powierzchni powinny byé, naprawione przez wypemienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzyC i ponownie wypehié¢ zaprawg cementowo-wapienna,.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez
gruntowania powierzchni. '

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powioka lecz rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.24.Przy  malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachlowka epoksydowa,

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitéw, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjgcych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powiok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $laddw pedzia.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe
jednolitg zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mieé jednolity potysk lub potmat. _
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowad
farby w réznych odcieniach.

5.3.4. Powloki malarskie tynkdw renowacyinych winny byé wykonane zgodnie z

wytycznymi zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,




- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidziane] pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesnigj niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizsze] od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnoéci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za

wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy

usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robhoét

Jednostka obmiarowa robét jest m?* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo§¢ robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych {ub
odpowiednig szpachléwka, Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2, Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powltok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu | dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypeiniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem s$ladéw pedzla itp.,, w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, welniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.




8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub
szmatka.

Whyniki odbioréw materiatow i robdt powinny byé wpisywane do dzienniczka robét /o ile
tak bedzie zapisane w protokdle wprowadzenia/.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. lloS¢ robét okresla sie na podstawie przedmiaru i kosztorysu ofertowego
I sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



06.00 00 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV - 45262300-4 - ROBOTY POSADZKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdltowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonania podbudowy i posadzek z wykladziny rulonowej PCV
w salach i gresu na schodach wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
- Przygotowanie podioza
sala gérna:
Rozebranie posadzek betonowych i usuniecie gruntu razem 60 ¢cm. i utozenie izolacji z folii

polietylenowej szerokiej

- Wykonanie posadzek - sala gérna i dolna
Posadzka betonowa B 20 grub. 20 cm zbrojona siatka stalowa fi 6 o oczkach 8,5x20 cm

- Wykonanie wyokragler na styku Scian z posadzkg przed ulozeniem wyktadziny

-.Posadzki wiaéciwe.
-.Posadzka z wyktadzin rulonowych winylowych zgrzewalnych grub. 2 mm. homogenicznych

pokryta powtoka poliuretanows.
-.Cokoty z wywinietej wyktadziny podtogowe;j.
- WyloZenie schodow z plyt gres antyposlizgowego

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§é

z przedmiarem, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki [ub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegdblnosci:
- hie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4 Emulsja gruntujaca
Gteboko penetrujgey grunt bezrozpuszezalnikowy nie gorszy niz CT 17 — f-my Ceresit.




2.5 Zaprawa samopoziomujaca
Sucha zaprawa samopoziomujaca nie gorsza niz Thomsit AGL DX

2.6 Wyroby podiogowe PVC
Wyktadzina podtogowa antyposlizgowa homogeniczna jednorodna winylowa

- szerokoscé 2,0m,
- diugosc 25,0 m,
- grubosé 2,0 mm,

- masa wyktadziny 3,0 kg/m>.

Wyktadzina rulonowa, jednoowarstwowa. Warstwe wierzchnig stanowi zabezpieczenie
poliuretanowe SAFETY CLEAN XP PUR, barwiona w masie z wzorem marmurkowym.
Powierzchnia wyktadziny gtadka.

Pane techniczne:

- Klasa 34143
- Pozostatos¢ wgniecen 0,03 mm
- Efekt foteli na kétkach odporna
- Klasa ogniotrwatosci Bqs1
- Absporcja akustyczna + 4dB

2.7 Kleje do podidg
Do Klejenia wyktadzin PCW nalezy stosowaé emulsyjne kieje rozpuszczalne w wodzie nie

gorsze niz: Thomsit K 188 lub 188E, Uzin KE 2000.

2.8 Plytki antyposlizgowe z gresu

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z wytycznymi
producentéw materiatow.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
. uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnujgce i wygtadzajace

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z suchej zaprawy samopoziomujgcej na zagruntowanym
podiozu, utoZzenie zaprawy, zatarcie powierzchni na gtadko. Po usunieciu klejow i naprawie
spgkan podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé
wolne od Kurzu i zanieczyszczen. Podkiad powinien byé oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Zaprawe
samopoziomujgcg nalezy przygotowywaé mechanicznie przy uzyciu mieszarek
woinoobrotowych. Podkiad powinien mieé¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszezyzne lub
pochylong, zgodnie 2z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana
dwumetrowy tatg przyktadang w dowolnym migjscu, nie powinna wykazywacé wiekszych
przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej. diugosci lub
szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w
stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenows albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2 Wykonanie posadzki z winylu jak pkt. 5.3
W miejscach potgczen z innymi materiatami podtogowymi zamontowac listwy aluminiowe.




5.3. Wykonywanie posadzki PCW - wielokolorowych

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu
robdt przygotowawczych i spetieniu  warunku wymaganej wilgotnosci podtoza.
Przygotowanie podtozy jak w pkt. 5.1.

Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu i zagruntowane. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C [ powinna byé
zapewniona co najmnigj na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania
oraz w okresie wysychania kleju.

Whyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w kidrych bedg ukiadane co
najmniej na 24 godziny przed ukiadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyty zaklady szerokosci 2-3 cm. Arkusze wyktadziny z PCW nalezy
przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz
w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Arkusze z PCW nalezy przyklejaC catg
powierzchnig do podfoza. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc
nie przyklejonych w postaci faid, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy PCW. Spoiny
miedzy arkuszami wyktadziny powinny tworzy¢ linie prostg lub zgodng z zatwierdzonym
rysunkiem i zgrzewane za pomocg sznura spoiwa. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu. Posadzki
z wykfadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ cokotami debowymi tub jesionowymi.
Cokoly powinny byé przymocowane na cate] diugosci do $cian i dokladnie dopasowane

~ w narozach wklestych i wypukiych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu iub
innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym_ Nie nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Pomiarow wilgotnosciowych podioza dokona Wykonawca
przy udziale przedstawiciela Inwestora.
Przyjeto dopuszczalng wilgotnosé podtoza:

- jastrych cementowy, beton, < 4% wagowo,
- jastrych anchydrytowy < 0,5 % wagowo,
- podtoza i tynki gipsowe < 1% wagowo.

Sprawdzié prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.
7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg rob6t jest m® lloéé robét okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.




8.1. Odbior materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnoéci z dokumentacjg przetargowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robdt materiatdéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dzienniczka robét.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokows,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac

przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prosto

liniowosci nalezy wykonaé wzrokowo.
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania cokotéw i listew podiogowych; badanie nalezy

wykonac przez ocene wzrokowa,
9. Podstawa platnosci

Placi sig za ustalong ilos¢ m® powierzchni utozonych posadzek wg ceny ryczattowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-62/B-10144 Podtoza.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podiogowe z poli (chlorku winylu).

PN-EN 12004 Zaprawy klejgce do piytek.




