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I. WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) wymagania ogélne odnosi sie do wspdlnych wymagan
dotyczacych odbioru i wykonania roboét, ktére zostang wykonane w ramach remontu podtég
lllp w ZS 12 w Warszawie przy ul. Siennickiej 15 .

- Demontaz boazerii korytarza i oston grzejnikowych

- Demontaz $cianki dziatowej na holu

- Zerwanie podtog drewnianych

- Wykonanie nowych podtdg zgodnie z ekspertyza techniczng (utozenie izolacji , wykonanie
wylewki betonowej oraz utozenie wyktadzin z PCV typu Tarkett optima) z wywinieciem na
Sciany

- Wymiana 10 szt. naswietli,

- Naprawa tynkoéw, malowanie korytarza z holem

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

ST bedzie jednym z dokumentéw przetargowych przy wyborze wykonawcow robét w
trybie zgodnym z Ustawg o zaméwieniach publicznych w zakresie robét opisanym w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Wymagania ogolne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu ze specyfikacjami
szczeg6towymi (SST) na nizej wymienione roboty:

Roboty rozbiérkowe B.01.00.00

45111100-9 - Roboty w zakresie demontazu stolarki
45262500-6 - Rozbiérka Scian, posadek i oktadzin

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

Stolarka B.03.00.00

. 45421100-5 - Instalowanie drzwi drewnianych oraz okien z PCV
Roboty wykorniczeniowe

45432100-5 - Roboty posadzkowe B.04.00.00

45442100-8 - Malowanie B.05.00.00

WWONN= =
o WN =

N —

1.4 Wymagania ogoéine dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ ze
specyfikacjami technicznymi, obowigzujgcymi normami i zaleceniami Inwestora.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren rob6t wraz ze wszystkimi wymaganymi

uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego — niezbedne do wykonania zgodnie z umowa prac —

rysunki i przedmiary, zatgczone do dokumentéw przetargowych.

1.4.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja i specyfikacjami technicznymi
Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
Wykonawcy stanowig cze$¢ Zamoéwienia, a wymagania wyszczegoélnione w jednym z nich sg




obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie
moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach zamoéwieniowych, a o ich
wykryciu powinien niezwtocznie powiadomi¢ Zamawiajgcego. Zamawiajgcy zobowigzany jest
do dokonania odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne ze specyfikacjami
technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajgcego i Wykonawce. Dane
okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za warto$¢ docelowe, od ktdérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajgcego i Wykonawce.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie trwania
ich realizacji az do zakoniczenia i odbioru koricowego robét. Sam teren prowadzenia prac
powinien by¢ zabezpieczony przed dostepem os6b trzecich.

Koszt zabezpieczenia miejsca prac nie podiega odrebnej zaptacie i jest ponoszony przez
Wykonawce tj. wliczony w cene kontraktowa.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie prowadzenia prac

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanle sie do przepiséw
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska naturalnego na terenie rozbioérki i robét
podstawowych oraz w bezposredniej odlegtosci od nich,

- unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych
z przyczyn powstatych w nastepstwie sposobu jego dziatania,

- unikat zanieczyszczenia zbiornikéw lub instalacji wodnych oraz powietrza,

- zabezpieczy teren budowy przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w miejscach
prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstate na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy

odpowiedzialnos¢ ponosi Wykonawca.

1.4.7. Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone elementéw wbudowanych na terenie prowadzenia prac,
pozostawionych przez Zamawiajgcego (np. instalacje, urzgdzenia). O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji czy tez urzadzen Wykonawca niezwiocznie powiadomi
Zamawiajgcego oraz bedzie wspéipracowat dostarczajgc niezbednej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji wykazanych na wprowadzeniu robét Ilub w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji budowy Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, zeby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé w nalezytym stanie przez caty czas trwania rob6t
wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia
i zdrowia o0s6b zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa

publicznego.




Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg ponoszone przez
Wykonawce (uwzglednione w cenie kontraktowe;j).

1.4.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek
sposdb zwigzane z prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Nieznajomo$¢ wyzej
okreslonych nie chroni Wykonawcy przed ich skutkami.

1.5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie wywrze
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych roboét. Liczba i wydajno$¢ musi
gwarantowac dobre jakosciowo prowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w SST
i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie okreslonym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkoéw zamoéwienia, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robét.

1.6. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptywajg niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych
materiatéw.

Liczba $rodkéw transportowych -musi by¢é dostosowana do rodzaju i ilosci robot
wymagajgcych transportu i zapewni¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami sztuki

budowlane;j.
1.7. Wykonanie roboét

1.7.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zaméwieniem, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
Zamawiajgcego i SST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne sprawdzenie iloSci robét. Nastepstwa
btedu zostana, jesli bedzie tego wymagat Zamawiajgcy, poprawione przez Wykonawce na
koszt Wykonawcy.

1.7.2. Szczegbtowe zasady wykonania robét
Szczegoétowe zasady zostang okreslone w SST.

1.8. Dokumenty budowy

1.8.1. Dzienniczek robdt /o ile jest zapis w protokéle wprowadzenia/

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dzienniczka spoczywa na Wykonawcy robét. Zapisy bedg
dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony roboét. Kazdy zapis bedzie opatrzony data,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska




1.8.2. Pozostate dokumenty roboét

- protok6t wprowadzenia na budowe

- protokét odbioru robét

- protokdty z narad i ustalen

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac

1.9. Obmiar robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres robédt zgodnie ze SST, w jednostkach
charakterystycznych dla danego rodzaju robét, okreslonych w przedmiarze roboét.

1.10. Odbiér robot

1.10.1. Rodzaje odbioru robét

W zaleznosci od ustalern umownych, roboty mogg podlega¢ nastepujgcym etapom odbiordw,
dokonywanych przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

- odbidr koncowy

- odbiér pogwarancyjny

1.10.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbi6r robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

1.10.3. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czeéci robét. Odbioru
czesciowego dokonuje sie wg zasad okreslanych jak przy odbiorze kohicowym.

1.10.4. Odbioér koncowy robét

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ilosci, jakosci oraz warto$ci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dzienniczka robdt z bezzwiocznym powiadomieniem
pisemnym Zamawiajgcego o tym fakcie.

Odbidr koncowy rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych. Odbioru
ostatecznego dokonajg przedstawiciele Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.
Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przediozonych dokumentdw,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z
dokumentacjg przetargowa i ST.

W  toku odbioru koncowego Zamawiajacy zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz czesciowych,
zwtaszcza w zakresie wykonania robot poprawkowych i uzupetniajacych. W przypadku
niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, lub nie
zakonczenia petnego zakresu robét, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru kocowego.

1.10.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
i usterek stwierdzonych przy w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru

ostatecznego.

1.11. Podstawa ptatnosci




Podstawg ptatnosci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce za
jednostki obmiarowe ustalone w pozycjach przedmiaru robét, stanowigca cene ryczattowq
kontraktu ustalong miedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym.

1.12. Przepisy zwigzane

- warunki przetargu
- dane przetargowe




B.03.00.00 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV - 45421100-5 — STOLARKA OKIENNA - NASWIETLA.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem stolarki okiennej (naswietli) w
ZS 12 przy ul. Siennickiej 15 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wszystkich robét zwigzanych z montazem stolarki okiennej. Obejmujg prace
zwigzane z dostawa materiatow, wykonawstwem i wykornczeniem robét wykonywanych na

miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej i p.poz. W sktad tych robét wchodza;

- montaz stolarki okiennej naswietli o wym. 1,35 x 1,00m 10 szt. w korytarzu

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi

Polskimi Normami i Og6ing Specyfikacja Techniczng pkt. 1.5.

. stolarka — oznacza stolarke budowlang czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych,
metalowych, lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworéw budowlanych (okna, drzwi,
wrota, bramy) oraz wnetrz budynkoéw.

. okucia — oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do

stolarki stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej
uzytkowaniem.

. oscieznica — jest to rama bedaca nieruchomym elementem stolarki, ktéry jest mocowany
w otworze budowlanym do jego o$ciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz o$ciezy.

. o$cieze — oznacza powierzchnig muru otaczajacg od wewnatrz otwdr budowlany, ktéry jest

przeznaczony do zabudowania stolarkg

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Ogodine wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji

Technicznej p.2.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é z

dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. Materiaty.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacii
Technicznej pkt. 4.

2.4. Stolarka okienna - naswietla




2.4.1. Ksztattowniki - z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), biate. klasy B wg
PN-EN 12608:2004. Minimalne grubosci $cianek zewnetrznych ksztattownikéw powinny
wynosié¢: 2,5 mm — w przypadku $cianek widocznych i 2,0 mm - w przypadku $cianek
niewidocznych.

Ksztattowniki metalowe. W celu zapewnienia sztywnosci ram okien oraz zwigkszenia
wytrzymatosci zamocowania oku¢ nalezy stosowac ksztattowniki stalowe o przekroju
dopasowanym do komér (3-y komorowe) ksztattownikéw tworzywowych i grubosci $cianek
wynikajgcej z obliczen statycznych. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja powlokta cynkowa co najmniej 275 g/m2.

2.4.2. Szyby. Okna szklone sg szybami zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4, o wartosci
wspdtczynnika przenikania ociepla w $rodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia
wptywu mostkéw cieplnych) wynoszacej U = 1,1 W/(m2.K).Szyby zespolone powinny
spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

2.4.3. Uszczelki. Uszczelki stosowane do uszczelniania szyb od strony zewnetrznej oraz do
uszczelniania przylg (zewnetrznej i wewnetrznej) na obwodzie styku skrzydta z osScieznica
(stupkiem, siemieniem), powinny byé wykonane z kauczuku etylenowo - propylenowego
EPDM spetniajgcego wymagania normy DIN 7863. Uszczelki przyszybowe nalezy dobierac
w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia, w kolorze czarnym

2.4.4. Listwy przyszybowe. Do mocowania i uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien
idrzwi balkonowych od strony wewnetrznej nalezy stosowaé listwy przyszybowe
z nieplastyfikowanego PVC speiniajace wymagania p. 3.1.1, z uszczelkg wspolwytlaczana,
dobierang w zaleznosci od grubosci szyb.

2.4.5. Okucia - nieotwierane

2.4.6. Konstrukcja okien Naswietla z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC sa
konstrukcjami jednoramowymi, dwuptaszczyznowymi

3. Sprzet

3.1. Ogoble wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoéinej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét montazowych pozostawia si¢ do uznania przez
wykonawce.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot.

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentaciji projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢
narzedzi i sprzetu zapewniajacego wiasciwy montaz stolarki drzwiowej i okuc.

. poziomica,

. pion, przymiar, poziomica,

. miotki reczne,

. wiertarki,

. wkretaki,

. kliny,

. Sciagi.

4. Transport.

4.1. Ogdle wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.




4.2. Transport materiatdéw.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktéry pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztaicen przewozonych materiatéw. Do transportu stolarki nalezy
stosowa¢ samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami mocujgcymi i listwami
dystansujgcymi. Kazde drzwi z kompletami oscieznic przed transportem powinny byé
szczelnie okryte folig oraz powleczone folig ochronng na czas montazu. Dla unikniecia
zwichrowan nalezy stosowa¢ ramiaki usztywniajace na czas transportu. Stolarke nalezy
zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajac jg na prowizorycznie wykonanych
stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach. Rodzaj i liczba Srodkéw transportu, musi gwarantowaé ciggto$¢ montazu
stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu stolarki powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

. nazwe i adres producenta,

. 0znaczenie ( nazwe handlows),

. wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogdlne wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

pkt. 2.1.

Wykonawca prowadzacy roboty zwigzane z montazem stolarki podlega przepisom prawa

budowlanego.
Rozmieszczenie i dobdr stolarki wykona¢ cisle wg projektu i zestawienia stolarki.

5.2. Warunki przystapienia do roboét.
Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzglednie przestrzegaé reziméw

technologicznych.
6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t.

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.
Przed przystgpieniem do prac montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole
przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna polega¢ na:

. sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia

w wymagane $rodki BHP,

. sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac wykonawczych.
Kontrola wykonania poszczeg6inych elementéw systemu jak i catego systemu powinna
obejmowaé

. kontrole wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki,

. kontrole miedzy operacyjng,

. kontrole koricowa.

6.1.1. Kontrola wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki. Polega na
sprawdzeniu roéwnosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych.
Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz nierébwnosci powinno by¢ zapisane w dzienniku
budowy w formie liczbowych odchylek wyrazonych w milimetrach.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna.
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidtowos$¢ wykonania:

. montazu os$cieznic,




6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegdine wyroby do obrotu
i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowosc
oznakowania poszczegoélnych wyroboéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami komplet dokumentéw stanowig facznie:

1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodno$ci z tg aprobatag oraz deklaracja zgodnosci
2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja
zgodnosci

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢ kompletne
i uwzglednia¢ wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci
wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio
jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w Ogélinej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy).

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.

Przy wykonywaniu montazu stolarki konieczny jest systematyczny nadzér techniczny
prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski.

Przy odbiorze wbudowanych elementéw stolarki drzwiowej powinna by¢ sprawdzona:

. prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegélnym
uwzglednieniem ilosci kotew,

. doktadno$¢ uszczelniania o$cieznic elementu z o$ciezami otwordw lub Scianami,

8.1.1. Odbiér materiatéw.
Odbiér materiatdbw powinien byé dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow

powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych Ilub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materialbw nalezy przy odbiorze robét zakornczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestéow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbiér techniczny robét.

W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbiér,

ktéry powinien obja¢ nastepujacy zakres prac:

. otwory na okna,

. roboty montazowe — na zasadach podanych w instrukcji montazu,

Po zakorniczeniu rob6t powinien byé dokonany odbiér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu
wiasciwie wykonanego montazu catej stolarki w obiekcie.

9 Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.2.




Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

. przygotowanie stanowiska roboczego,

. dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

. ustawienie i rozbidrke rusztowan,

. przygotowanie osciezy,

. osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
. dopasowanie i wyregulowanie,

. usunigcie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy,

. likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

10. Przepisy zwigzane

. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

. PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

. PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

. PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

. PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

. PN-EN 45014:2000 Ogélne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.

. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.

. PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.

. PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

. PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych —
Izolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych.




B.04.00 00 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV -45432100-5 - ROBOTY POSADZKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonania podbudowy i posadzek z wykiadziny rulonowej PCV (
minimum dwukolorowej z zaznaczeniem strefy otwierania drzwi)

1.2. Zakres stosowania
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

- Przygotowanie podtoza
Zerwanie posadzek z klepki; demontaz biatych podiég i legaréw. Usunigcie zasypki z
gruzobetonu. Obetonowanie belek stropu Klejna. Wypetnienie przestrzeni miedzybelkowych
ptytami z polistyrenu ekstradowanego XPS 50 i utozenie folii polietylenowej szerokiej

- Wykonanie podbudowy
Posadzka betonowa B 15 grub. 5 cm zbrojona siatkg stalowa fi 6 o oczkach 8,5x20 cm

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

-.Gruntowanie ;
-.Warstwa wyréwnawcza grubosci do 5 mm, wykonana z suchej zaprawy samopoziomujacej,

utozenie zaprawy z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg

szczelin dylatacyjnych.
- Wykonanie wyokraglen na styku $cian z posadzkg przed utozeniem wykfadziny

-.Posadzki wtasciwe.
-.Posadzka z wyktadzin rulonowych winylowych zgrzewalnych grub. 2 mm. homogenicznych

pokryta powtokg poliuretanowa.
-.Cokoty z wywinietej wyktadziny podtogowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi nhormami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z przedmiarem, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawieraé domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.




2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4 Emulsja gruntujaca
Gteboko penetrujacy grunt bezrozpuszczalnikowy nie gorszy niz CT 17 — f-my Ceresit.

2.5 Zaprawa samopoziomujgca
Sucha zaprawa samopoziomujgca nie gorsza niz Thomsit AGL DX

2.6 Wyroby podiogowe PVC
Wyktadzina podtogowa antyposlizgowa homogeniczna jednorodna winylowa

- szeroko$¢é 2,0m,
- dtugos¢ 25,0 m,
- grubosé 2,0 mm,

- masa wykfadziny 3,0 kg/m2

Wyktadzina rulonowa, jednoowarstwowa. Warstwe wierzchnig stanowi zabezpieczenie
poliuretanowe SAFETY CLEAN XP PUR, barwiona w masie z wzorem marmurkowym.
Powierzchnia wyktadziny gtadka.

Dane techniczne:

- Klasa 34i43
- Pozostato$¢ wgniecen 0,03 mm
- Efekt foteli na kétkach odporna
- Klasa ogniotrwatosci Bqs1
- Absporcja akustyczna + 4dB

2.7 Kleje do podtdg

Do klejenia parkietu nalezy stosowac¢ kleje nie gorsze niz Thomsit P 600

Do klejenia wyktadzin PCW nalezy stosowaé emulsyjne kleje rozpuszczalne w wodzie nie
gorsze niz: Thomsit K 188 lub 188E, Uzin KE 2000.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego 2z wytycznymi
producentéw materiatow.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnujace i wygtadzajgce

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z suchej zaprawy samopoziomujacej na zagruntowanym
podiozu, utozenie zaprawy, zatarcie powierzchni na gtadko. Po usunieciu klejéw i naprawie
spekan podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé
wolne od kurzu i zanieczyszczen. Podkiad powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku. W podktadzie powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne. Zaprawe
samopoziomujgca nalezy przygotowywa¢ mechanicznie przy uzyciu mieszarek
wolnoobrotowych. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcq ptaszczyzne lub
pochylong, zgodnie 2z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg tatgq przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych
przeswitdbw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w




stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2 Wykonanie posadzki z winylu jak pkt. 5.3
W miejscach potgczen z innymi materiatami podtogowymi zamontowac listwy aluminiowe.

5.3. Wykonywanie posadzki PCW - wielokolorowych

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu
robét przygotowawczych i spetnieniu warunku wymaganej wilgotnosci podtoza.
Przygotowanie podtozy jak w pkt. 5.1.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu i zagruntowane. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania
oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze wyktadziny z PCW nalezy
przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okre$lonej wyktadziny oraz
w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Arkusze z PCW nalezy przyklejaC catg
powierzchnig do podtoza. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc
nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw arkuszy PCW. Spoiny
miedzy arkuszami wyktadziny powinny tworzy¢ linie prosta lub zgodng z zatwierdzonym
rysunkiem i zgrzewane za pomocg sznura spoiwa. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci spoiny w pomieszczeniu. Posadzki
z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ cokotami debowymi lub jesionowymi.
Cokoty powinny by¢ przymocowane na catej dlugosci do $cian i dokfadnie dopasowane
w narozach wklestych i wypuktych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktoérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym, Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotno$ciowych). Pomiaréw wilgotnosciowych podioza dokona Wykonawca
przy udziale przedstawiciela Inwestora.

Przyjeto dopuszczalng wilgotnosé podtoza:

- jastrych cementowy, beton, < 4% wagowo,
- jastrych anchydrytowy < 0,5 % wagowo,
- podioza i tynki gipsowe < 1% wagowo.

Sprawdzié¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m?. llosé robét okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.




8. Odbiér robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidér materiatéw i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg przetargowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatdbw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dzienniczka robét.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych; badania prosto
liniowosci nalezy wykonaé wzrokowo.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotdéw i listew poditogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§é m? powierzchni utozonych posadzek wg ceny ryczattowej, ktora
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatbw i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku. ,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-62/B-10144 Podtoza.

PN-B-10142:1976  Posadzki deszczutkowe Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).

PN-EN 12004 Zaprawy klejace do ptytek.




B.05.00.00 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV -45442100-8 — ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich zgodnych z pozycjami przedmiaru

- Malowanie elementow stalowych,

- Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyCzape robét.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc

z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase bez

grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od Zéttego do

ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢é normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne




z zadwiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $éwiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania

- wydajno$é — 6-10 m?/dm?,

- max. czas schnigcia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnos¢ — 15-16 m*/dm®,

- max. czas schnigcia—8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy og6lnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogéinego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnosé¢ — 6—10 m%/dm?,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnosé — 4,5-5 m?*/dm?®

- czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajnoéé¢ — 5-6 m%dm?,

- max. czas schniecia —24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajnos¢ — 6-8 m%dm?®

- czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajno$¢ — 1,2—1,5 m*dm?®

- czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogéinego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6-8 m¥dm?®

- czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnosé — 6-10 m%dm?®

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/lcm®

- zawarto$¢ substanc;ji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubos¢ — 100-120 Om

- przyczepnosé do podioza — 1 stopien,




- elastyczno$é — zgieta powtoka na sworzniu o érednicy 3 mm nie wykazuje pekniec
lub odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornoéé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokoéci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowaé specherzenie powtoki.

Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwykilych nie zaleca sie¢ gruntowania, o ile

Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252
i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.




5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3—
5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowkag

epoksydows.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych i dezynfekujacych. Powioki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok
bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Powtoki powinny mieé jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy
na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni

powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnos$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardos$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesdli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7. Obmiar robot




Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora isprawdzonych w

naturze.
8. Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podioze powinno byé¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr roboét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy izgodnosSci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, =zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatébw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie odporno$ci powloki Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podtoza
polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powioki od podtoza. na zmywanie
wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez

8.2.5. Wyniki odbiorow materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dzienniczka budowy

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. o8¢ robét
okreséla sie na podstawie ksigzki obmiaru po sprawdzeniu w naturze i zaaprobowaniu przez
Inwestora.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502  Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne




