Załącznik nr 5 do SIWZ

Nr sprawy UD-VI-ZP/102/09


SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

REGAŁY PRZESUWNE Z NAPĘDEM ELEKTRYCZNYM

 
Przedmiot zamówienia: 

Regały przesuwne z napędem elektrycznym i stacjonarne.

Typ: 

Regały przesuwne z napędem elektrycznym typu np. Compactus Power 3 lub o nie gorszych parametrach oraz stacjonarne do zestawu. 

 
Normy: 


Proponowane regały mają posiadać atest higieniczny np. PZH, atesty ogniowe na niepalność materiałów, świadectwo bezpieczeństwa pracy, oznaczenie CE (spełnienie Dyrektywy Nowego Podejścia Unii Europejskiej). 

Konstrukcja i opis techniczny regałów :

 
Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych i podłogi:

1. Szyny i listwy najazdowe wykonane z wysokowytrzymałych stopów aluminium. 

2. Szyny ułożone na istniejącym podłożu w systemie nawierzchniowym. Podłoże pod regały wykonane jest na samonośnej konstrukcji stalowej oddylatowanej od istniejących fundamentów i stropu budynku Urzędu przy ul. Grochowskiej w Warszawie zgodnie z załączoną dokumentacją. Wzmocnienie (po analizie załączonej dokumentacji) przez Wykonawcę podstaw szyn jezdnych np. stalowym elementem kształtownikiem o wymiarach szerokość min na szerokość szyny, grubości dostosowanej do obciążenia regałami i długości podłoża, pod każdą z ułożonych szyn. 

3. Szyny posiadają wycięcie do prowadzenia koła jezdnego na całej długości.

4. Przestrzeń między szynami wypełniona panelami podłogowymi systemowymi dla w/w rodzaju regałów w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Panele podłogowe wykonane z płyt wiórowych dwustronnie laminowane.

5. Szyny wypoziomowane za pomocą podkładek dystansowych umieszczonych między szynami, a istniejącym podłożem. 

6. Wykonana podłoga na istniejącym podłożu zakończona listwami najazdowymi. Rozwiązanie to umożliwi swobodne operowanie wózkiem między regałami i zabezpiecza przed możliwością potknięcia się o szynę. Listwy najazdowe wykonane z wysokowytrzymałych stopów aluminium.

Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej regału:

1. Podstawy (podwozia regału) wykonane z wygiętej do odpowiedniego kształtu blachy stalowej o gr. 2 mm, lakierowanej proszkowo na kolor RAL (uzgodniony z Zamawiającym), zapobiegający powstawaniu trwałych zabrudzeń od obuwia. Lakierowanie podstaw odbywa się po wykonaniu wszystkich technologicznych otworów i elementów mocujących. Wysokość podstaw jezdnych: 70 mm. – 80 mm.
2. Podwozia wyposażone w otwory dopasowane do osi kół. Do każdego podwozia ruchomego zainstalowane są po dwa łożyskowane koła o średnicy 70 -75 mm. 
3. W pierwszym podwoziu występuje koło zębate służące do przeniesienia napędu na podstawę jezdną. 
Podwozia posiadają antywyważniki zapobiegające wywróceniu się regałów i odboje dystansowe o szer. 25 mm zapobiegające uderzeniom regałów i ochraniające dłonie pracowników obsługujących regały. 
Koła wykonane ze stopów cynku co zapewnia cichobieżność podczas przesuwu. Obciążenie koła do 500 kg. Odstęp pomiędzy dolną krawędzią podstawy, a górną powierzchnią torowiska wynosi 10 mm, co zapobiega przed wpadaniem drobnych przedmiotów pod regały. 

Konstrukcja i technologia wykonania napędu i sterowania: 

1. Przesuw regałów odbywa się za pomocą silników elektrycznych małej mocy z jednakową prędkością (ok. 0,16; 0,18 m/s) i delikatnością zarówno w regałach pustych jak i obciążonych.

2. Silnik elektryczny znajduje się pod najniższą półką w konstrukcji podwozia od strony panelu sterującego. Pobór prądu dla całości instalacji nie przekracza 500 W. Ze względu na bezpieczeństwo użytkowników instalacja doprowadzająca zasilanie do regałów przesuwnych zamontowana jest do regału nad najwyższą półką i ukryta w listwach.

3. Doprowadzenie zasilania elektrycznego do regałów z powierzchni sufitu nad konstrukcją stalową w sposób uzgodniony z Zamawiającym (pięć obwodów wyprowadzonych nad sufitem podwieszanym).

4. Mechanizm napędowy składa się z silnika elektrycznego niskiej mocy i sprzężonej z nim przekładni zębatej dalej przekazywany na przekładnię zębatą połączoną z wałkiem napędowym przy podstawie regału.

5. Sterowanie odbywa się poprzez panel sterujący znajdujący się bezpośrednio na ścianie frontowej każdego regału.

6. W przypadku zaniku zasilania istnieje możliwość przesunięcia ręcznego regałów.
7. Mechanizm napędu osłonięty jest panelem z płyty meblowej drewnopodobnej wykończonej profilami aluminiowymi.
8. Regały wyposażone w system kontroli dostępu dla użytkowników (system zawiera: wszystkie elementy niezbędne do uruchomienia kontroli dla grupy użytkowników w tym klucze dostępowe w ilości 35 szt., możliwość zmiany zakresu dostępu do sekcji, możliwość zmian m.in. dodawanie użytkowników, kasowanie zmiana uprawnień).
9. Sterowanie regałów wyposażone w elektroniczny system zamknięcia regałów oraz zamknięcie mechaniczne (w odpowiednie bloki na klucz) w celu zabezpieczenia dokumentacji ułożonej w regałach. 

Konstrukcja i technologia wykonania ścian bocznych regałów: 

1. Ściany regałów wykonane z profili stalowych zimno walcowanych Na odtłuszczoną blachę stalową nałożona jest powłoka fosforanowa min. 200-500 mg/m2, a następnie powłoka epoksydowa min. 50μm. Lakierowanie ścian zarówno od wewnętrznej strony jak i zewnętrznej odbywa się po wykonaniu wszystkich technologicznych otworów i elementów mocujących. Profile ścian posiadają zaokrąglone krawędzie. 
2. Ściana jest skonstruowana z dwóch słupków pionowych połączonych ze sobą wypełnieniem w postaci blachy. Kolor ściany bocznej regału w uzgodnieniu z Zamawiający (proponowany jasny popiel - RAL 9002). W każdym słupku ściany wysokość zawieszania półek z każdej ze stron reguluje się niezależnie, co 20 mm. Półki w otworach słupków ściany zawieszane na zaczepach – konstrukcja zaczepów wyklucza przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów.
3. Ściany mocowane na podstawach jezdnych oraz stacjonarnych w gniazdach za pomocą odpowiednich systemów tworząc jednolitą trwałą konstrukcję.

4. Czoła regałów wyposażone w panele ozdobne w płyty laminowane (kolor płyty w uzgodnieniu z Zamawiającym) w okuciu z aluminium anodowanego.

5. Na każdym panelu ozdobnym dwie metalowe ramki na etykietę dla regału podwójnego.

6. Ściany wewnętrzne pomiędzy regałami podwójnymi pełne wykonane jak w pkt. 1. Ilość ścian wewnętrznych zgodnie z planem - 17 szt. 
7. Na każdym panelu ozdobnym znajduje się panel sterujący regałem. 



Konstrukcja i technologia wykonania półek 

1. Półki w regałach wykonane z blachy stalowej o grubości 0,8 mm malowanej lakierem proszkowym odpornym na ścieranie, utwardzonym wypalaniem w piecu. Powłoka jest odporna na działanie tlenku etylenu. Na odtłuszczoną blachę stalową nałożona jest powłoka fosforanowa min. 200-500 mg/m2, a następnie powłoka epoksydowa min. 50μm. Kolor półki w uzgodnieniu z Zamawiającym (proponowany jasny popiel RAL 9002).
2. Półki nie posiadają ostrych krawędzi i kantów. Półka jest trzykrotnie wygięta na swojej dłuższej krawędzi i dwukrotnie zagięta na krawędzi krótszej w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności oraz bezpieczeństwa obsługi. Zagięte boki półki są dodatkowo połączone ze sobą poprzez zastosowanie specjalnego zagięcia uniemożliwiającego rozgięcie krawędzi półki po jej obciążeniu. 
3. Nośność jednej półki (przy równomiernym obciążeniu) min. 80 kg.
4. Regulacja ustawienia półki, co 20 mm, półki zawieszane na zaczepach bez przykręcania na stałe do ścian bocznych. Do przestawiania poziomu ustawienia półki nie potrzeba żadnych narzędzi. 

Bezpieczeństwo:

1. Konstrukcja regałów i sposób ich działania zapewnia pełne bezpieczeństwo użytkownikowi systemu i pracownikom obsługi.

2. Regały wyposażone w elektroniczny system przeciążeniowy reagujący na wzrost prądu w obwodzie elektrycznym przy natrafieniu na przeszkodę między rozsuniętymi regałami  

3. Między regałami znajdują się odboje uniemożliwiające po całkowitym zsunięciu regałów zmiażdżenie np. dłoni pracownika obsługi. Podwozia regałów wyposażone są w antywyważniki zapobiegające wywróceniu regałów. Wszystkie elementy zewnętrzne regałów, półek itp. pozbawione są ostrych krawędzi.

4. Wykonanie dodatkowych „grzybków” wyłącznika napięcia zasilającego regały przesuwne w ilości trzech sztuk (dla każdego systemu) w miejscu wskazanym przez Zamawiającego (planowane umieszczenie wskazane na planie w załączeniu).

 
Wymiary i pojemność regałów: 

1. Całkowita wysokość regałów: 2754 mm + 80 mm podwozie.

2. Głębokość półki: 300 mm,

3. Długość półki (sekcji regału): 1200 mm i 1200 mm, lub 1000 mm i 1200 mm (w zależności od sekcji),

4. Ilość półek w regale: 9 szt. + 1 szt. z przeznaczeniem na segregator + 1 szt kryjąca,

5. Odstęp między półkami: ok. 235 mm, dla półki z przeznaczeniem na segregator – ok. 355 mm,

6. Łączna długość półek użytkowych: min. 932 mb

7. Projekty ustawienia regałów zgodnie z rys. nr 1

Prace dodatkowe:

Dodatkowa w ramach zamówienia należy wykonać wypełnienia podłogi stalowej pomiędzy filarami a wykonanym podestem (miejsca zaznaczone na planie) oraz najazdów z poziomu podłogi do poziomu podestu o kącie nachylenia ok 36 0 .
Informacje dodatkowe 

W celu prawidłowego przygotowania oferty, Wykonawca powinien dokonać oględzin planowanego miejsca na ustawienie regałów przesuwnych oraz uzyskać wszystkie niezbędne informacje, co do ryzyka, trudności i wszelkich innych okoliczności, jakie mogą wystąpić w trakcie realizacji zamówienia. 

Przed przystąpieniem do prac należy wszystkie wymiary sprawdzić w naturze.   
Gwarancja: okres udzielonej przez Wykonawcę gwarancji powinien wynosić: – nie mniej niż 36 miesięcy.

UWAGA:

Zamawiający informuję, że należy wykonać prace określone w opisie zamówienie bez regałów podwójnych o nr 17, 18, 19, 20. Zamawiający planuje wykonanie w/w regałów w terminie późniejszym. Pozostałe prace należy wykonać w sposób określony w zamówieniu z zachowaniem pełnej infrastruktury (m.in. długości szyn, wypełnienia podłogą) na późniejszy montaż w/w regałów. Prace mają zostać wykonane w sposób umożliwiający w terminie późniejszym pełną funkcjonalność regałów 17, 18, 19, 20 z regałami zamontowanymi w ramach tego zamówienia.
Nieprzekraczalny termin wykonania prac 21.12.2009 r.
