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Instrukcja Techniczna

Strong 2

StoColor Jumb0§i!

farba elewacyjna wypetniajgca z dodatkiemn zywicy silikonowej.

‘ObrobKazWskazowkKiz:
Podioze

Kontrastowosé DIN53 778 98%

Podane parametry sg wartosciami Srednimi wynikéw uzyskanych podczas
badan. Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzeczywiste wartosci
mogq nieznacznie odbiegac od wielkoSci podanych w tabeli. Réznice te nie

majq jednak wplywu na jakos¢ i wiasciwosci produktu.

Podloze musi by¢ trwale, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i od-
spojen.

Przygotowanie
podloza

Sprawdzi¢ nosnoé¢ istniejacych powlok. Usungé powtoki nienosne.

Gruntowanie:
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StoPrim Grundex

stary StoPlex W / StoPrim Plex

Tynk szlachetny nowy StoPrim Grundex

stary StoPlex W/ StoPrim Plex

Cegla wapienno-piaskowa StoPrim Micro

Tynk na bazie Zywic syntetycznych StoPlex W/ StoPrim Plex

Farba / tynk silikatowy StoPlex W / StoPrim Plex

Farba / tynk na bazie zywic silikonowych StoPlex W/ StoPrim Plex

Temperatura obrébki

Minimalna temperatura obrobki i podioza +5°C

Uklad warstw

Gruntowanie:

W zaleznosci od podioza

Warstwa posrednia;

StoColor Jumbosil, w razie koniecznosci rozcienczona wodg w ilosci max 5- .
IOU/O

Warstwa koricowa:

StoColor Jumbosil, w razie koniecznosci rozcienczona wodg w ilosci max 5%

Przygotowanie

Materiat jest golowy do uzycia. Mozna rozcienczy¢ wodg w ilosci max 10%.

materiatu
Zuzycie ok. 0,20 — 0,25 I/m? na warstwe
Obrobka Nanoszenie pedzlem, walkiem lub nalrysk urzadzeniem airless

Po ok. 8 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwosc dal-
szej obrobki. Przy wysokiej wilgotnosci powietrza iflub niskiej temperaturze
czas schnigcia moze ulec wydluzeniu, )

-Formy:dostav
Opakowanie

Czyszczenie narzedzi

Woda natychmiast po uzyciu

Wiadro 151

Barwa

Biala oraz 800 kolorow StoColor-Syslem




