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Odbiorowi czedciowemu podlega:
a} material do powlekania,
b) przygotowana powierzchmia,
¢)  wykonanic zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowej na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci z Dokumentacjs Projektows,
oceny wizualnej,

pomiaru grubosci,

pomiaru wytrzymalosci na oderwanie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace plainosci podano w  $ST "Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa poszczegsinych asortymentdw robot uwzglednia:

~  zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji;

~  zapewmienie rusztowania i pomostu roboczego;

-  oslonigcie elementéw nie zabezpieczanych;

—  przygetowanie powierzchni roboczej

~  zagruniowanie podioza

—  naloZenie warstwy preparatu zabezpieczajacego;

- oczyszczenie teremi robét.

- przeprowadzenie niezbgdnych badafi i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.
- oczyszozenie 1 uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-01800 Antykorozyjne =zabezpieczenic w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwic. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Ogdlne
zasady ochrony. :

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwic. Konstrukcje betonowe i zelbetowe,
Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badatt przyczepnosci powlok ochronnych.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytnowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 1.)

Apsobata Techniczna
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
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WSTEP
L.i. Przedmiot SST

Przedmiotem szczegblowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $tusarki
I.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wyko-
nanie montazu drobnych elementéw §lusarskich .

1.4, Okresienia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okreleniami
podanymi w 55T "Wymagania ogélne™.

15. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosE z dokumentacia projektowa,
SS8T i poleceniami Inspektora Nadzoru

MATERIALY

2.1. Stal istal nierdzewna.

Do wykonania elementéw $lusarki metalowej nalezy stoso-waé powszechsie produkowane materialy sizlowe odpo-
wiadajace normom przedmiotowym. Do faczenia poszczeg6lnych elementéw oraz wyrobow Slusarki nalezy stoso-
wat nity, wkrety, Sruby I nakretki, ktére odpowiadaja wymaganiom normy.

22, Powloki

Materiaty na powtoki polerowane wg normy.

23. Okncia

Wyroby slusarskie {batustrady i wypusty na odwodnienie].

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budows pized jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspekiora Nadzoru.

24.2. Kazdy element dostarczony na budowe podiega odbiorowi pod wzgledem :
= zgodnodci z projekiem;
* zgodnoici z atestem wytwomi; .
*  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji
» jakosct powlok antykorozyjnych;
= Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
:r?:nségorm potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy .
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2.5. Slusarka stalowa

Whudowad balustrade kompletnie wykoriczong wraz z olmciami, uszczefkami i powlokami
antykorozyjnym:.

2.5.1. Na elementy stosowac odpowiednie materiaty.
Polaczenia elementow wykonywac jako spawane fub skrecane na sruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementGw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-80/M-02138.
25.2.  Uszezekki i przekdadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom.

+ twardeéé Shor"a min. 35 - 40°;
‘wytrzymatosé na rozciaganie ok. 8,5 Mpa;
*  odpomos¢ na temperature od -30 do -+ §0° C;
*  palno$t - me powinny rozprzestrzeniaé ogniz;
«  nasiakliwo$é - nie nasiakliwe;
trwato$é min. 20 lat.

253. Powierzchnie elementéw naleZy polerowac.

SPRZET
Do wykonania t montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

TRANSPORT
Kazda partia wyrob6w powinna zawiera wszystkie elementy przewidziane projektem b odpowiednia norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Elementy moga byé przewozone dowolnym . -
Srodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utraty
statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montaiu nalezy sprawdzié:

-+ mozliwos¢ mocowania elementéw do  betonu i elementéw konstrukcyjnych ktadki.
*« jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie 7 doknmentacia techniczna Inb instrukceija
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru,

5.3. Elementy powinny byé trwale zakotwione
Zamiast kotwienia dopuszcza sig osadzanie elementow za pomoca zywicy sitowei dwusktadnikowe].

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materialow uZytvch na keunstrukeje naleZy przeprowadzif podstawie zatgezonych zaswiadezen 0 ja-
kodci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnoséé z wymaganiami dokumentacji normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elemenidw powinno obejimowaé sprawdzenie:

L
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*  wymiarow,
= wykofczenia;

powierzchni;

zabezpieczenia antykorozyinego;

polaczen konstrukcyjnych;

» prawidlowego dzialania czesci

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzw protoko% odbioru.

6.3. Badanie jakosci whudowania powinno obejmowadg:

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rGwnosci, pionowosci i spoziomowania;
» sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;

= sprawdzenie dzialania czedei-. .~ )

stan i wyzlad wbudowanych elementow

Roboty podlegaja odbiorowi.

OBMIAR ROBOT
Elementy stalowe w kg,oraz w zaleznosci od preyjetej jednostki obmiarowej w kosztorysie.
1lod¢ rob6t okregla sig na podstawie projekin z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nad-
zoru i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH

8.1. Odbidr elementdéw glusarsko - kowalskich przed whudowaniem

Przy odbiorze elementéw Slusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny byé sprawdzone nastgpujace
cechy:
wymiary elementdw i ich czesel skladowych;
= wymiary gotowego elementu i jego kszealt;
*  zgodnosé elementow nowych z elementami odwzorowywanymi
= prawidlowos¢ wykonanych polaczen (przekroje, dtugosé i rozmieszezenie spawdw, $rub itp.) oraz. rozstaw
otworéw na sruby, Srednice otworéw oraz sprawno$é dzialania czedel ruchomych;

wielkos¢ luzéw migdzy ruchomymi elementami skiadowymi;

dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i plaszczyznach;
*  czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwier i innych zanieczyszezei;
+  zabezpieczenie wyrobu przed korozjg;
*  zgodnosc z dokumentacig techniczng.

8.2, Qdbior elementéw po wbudowaniu i wykonezenia

Przy odbiorze elementéw s$tusarsko - kowalskich wbudowanych powinny byé sprawdzone:
» prawidlowos¢ osadzenia elementt w konstrukcji budowlane;j;
+ dokladnosé
»  prawidlowosé dzialania elementéw
zgodnosé whudowanego elementu z projexiem;
*  inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

PODTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na micjsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszezenie stanowiska pracy.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138
Tolerancje ksztalin i polazenia. Wartoscé.

PN-88/H-84020
Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-34017

Stal niskostopowa konstrukeyjna trudno rdzewicjaca - Gatnki
Stal nierdzewna

PN-89/H-84023.05
stal okreflonego zastosowania - stal niskowgglowa wyzszej jakodci, niskostopowa i stopowa
e, Gatunki
(
PN-91/M-69703 -

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreglenia.

PN-88/B-01808

Antykorozyjne zabezpicczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzei powlok zbez pieczajacych konstrukcje
stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozja.

Zast czgsé, przez:

PN-79/1-97070 w czgsci dotyczacej postanowiesi w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-technologiczna)




