SST -B-03 POKRYCIA DACHOWE Z PAP | OBROBKI BLACHARS KIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokryé dachowych papa termozgrzewalng wraz z obrébkami blacharskimi na budynku

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych papa termozgrzewalng dwuwarstwowo wraz z obrébkami blacharskimi
Zakres robot :

a) pokrycie dachu papami termozgrzewalnymi modyfikowanymi SBS wg wymagan jak w punkcie
2.2.1 b) montaz wszystkich obrébek blacharskich na dachu

¢) wymiana wpustoéw dachowych

d) montaz rynien i rur PCV przy daszkach nad wejsciami

e) szczego6towy zakres wg przedmiaru i rysunku

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST B.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéline wymagania dotyczace rob6t podano w ST
B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw , ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢:

-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

-Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

-Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
-na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcq skladowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.1. Papy termozgrzewalne polimerowo-asfaltowe -wymagania :

WARSTWA PODKLADOWA .OPIS WYROBU. Papa asfaltowa zgrzewalna, podktadowa,
modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Od wierzchnigj
strony papa pokryta jest drobnoziarnistg posypka mineralng, jej spodnia strona zabezpieczona jest
folig z tworzywa sztucznego.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE
- gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 200 g/m2
- zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m2
- maks. sita rozciag. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek ,min 700/ 500 N
- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %
- gietkos¢ w obnizonych temperaturach — 25st C « odpornosc¢ na dziatanie wysokiej temp., w
ciggu2 h +100stC
- min. grubos¢ 3,4 mm 5%



- min.10 lat gwarancji

WARSTWA POWIERZCHNIOWA. OPIS WYROBU. Papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia,
modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Od wierzchniej
strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka, wzdtuS jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy
asfaltowej niepokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.
WLASCIWOSCI TECHNICZNE

- gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 200 g/m2

- zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2500 g/m2

- maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek,min-700 /500 N

- wydluzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz/ poprzek, min. 40 / 40 %

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach -250 C

- odpornos¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu2h +1000C

- min. grubos¢ 4,4 +0,2 mm

- min.10 lat gwarancji

2.2.2 Roztwor asfaltowy do gruntowania . Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
2.2.3. Kit asfaltowy uszlachetniony KF . Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
2.2.4. Blacha stalowa ocynkowana ptaska  wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,55 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe,
jezeli spelniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentaciji projektowe;j,
- sgwlasciwie opakowane i oznakowane,
- spelniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
- majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét Roboty mozna wykonac recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 4
4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Lepik asfaltowy i materialy wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i

transportowane w sposéb wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1) rolki papy powinny byé po $rodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej

20 cm i zwigzane drutem lub sznurkiem grubo$ci co najmniej 0,5 mm; 2) na kazdej rolce papy
powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-89/B27617;

3) rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw; 4) rolki papy nalezy
uktadac w stosy (do 1200 szt.) w pozyciji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy warstwami -
80cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podtozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku zas podiozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dtugosci 2 m nie moze byé wiekszy niz 5 mm . Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi
ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz
3cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

5.2. Pokrycia papami termozgrzewalnymi
5.2.1.Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrze  walnej



Pokrycie z dwoch warstw papy modyfikowanej zgrzewalnej ( podktadowej i nawierzchniowej ) moze
by¢ wykonywane na potaciach dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w normie
PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu: betonowym. Papa asfaltowa zgrzewalna jest
przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoéch jej warstw metoda zgrzewania, {j.
przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do

momentu nadtopienia masy powltokowej. Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na
gaz propan-butan nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy
od strony przekfadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podfoza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powioka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

5.3. Obrébki blacharskie

5.3.1.0brébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2.0brébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,55 mm mozna
wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -1 5C. Rob6t nie mo zna
wykonywaé na oblodzonych podiozach.

5.3.3.Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje

konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4.Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
5.4.1.Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.4.2 .Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B94701:1999 i
PN-B-94702:1999

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikaciji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ prze
prowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry ¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) -podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) -po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2.Pokrycia papowe .

Kontrola mi edzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontrola ko nhcowa wykonania pokryé papowych polega na sprawdzaniu zgodnos$ci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposob podany w

normie PN-98/B-10240 pkt 4. Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci
materiatow i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

. przygotowania podtoza — m2
. dla robot — Krycie dachu papg — m2
. dla rob6t -Obrobki blacharskie m2

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
Z powierzchni dachu nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia
kazdego przekracza 0,50 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstaw g do odbioru wykonania robét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.2. Odbidr podto za

8.2.1. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego,

podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomocg
taty kontrolnej o diugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm .

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robo6t, do ktérych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2. Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzié¢ po zakonczeniu robo6t, po deszczu.

8.3.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i

obrobek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wy konania

na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

. poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

. w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania -rozebrac pokrycie (miejsc

nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia z papy

8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢
przez naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek
papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy.

8.5. Odbidér obrébek blacharskich, rynien i rur spus towych powinien obejmowac:
8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian.



8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Pokrycie dachu pap a

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra
obejmuje:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-przygotowanie lepiku,

-obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

-ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m, zastaw ,daszkow itp
-0oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

-pokrycie dachu papg (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),

-0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrdébki blacharskie

Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie,

-zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,
-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999  Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCY-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2



