Numeracjo blach 1 profili odnosi sie do pojedynczeqo elementu wysyfkowego hall.
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Numeracja blach 1 profili oanosi sie do pojedynczeqo elementu wysyskowego hall

Numeracja blach 1 profili odnosi sie do pojedynczeqo elementu wysyfkowego hal , C . , : ‘ orofil Y ‘ ‘
/ P V\Q\MN p_7 wﬂ W\ J M 10 oot % \W\ woneg Numeracja blach i profili odnosi sie_do pojedynczego elementu wysyfkowego hali Numeracja blach 1 profii odnosi sig do pojedymezeqo elementu wysylkowego hals
2
w ryglu R—1 nie wykonywac otwordw pokazanych na przekrofu Ji—J3i ZESTAWIENIE DLA SLUPA SN—1 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt. StUP SN=1, SN—2 SN-F — T+71+1 sztuka StUP 5=6.7 — 1 sztuka
skala 1-10 Nr [ llose] o Dfugosé | Masa | Masa | Masa dla sfupa SN—-1 nie monowac elementow Nr5* skala 1:10
= elem.| szt. elementu| jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal dla sfupa SN-2 zamontowa¢ elementy Nrb, nie montowaé Nr5* Nr8 PR NM\QNQ\ J 7 7
, , [mm] | [ka/m] | [ka] [ka] dla stupa SN-3 zamontowaé elemenly Nr5% nie montowaé Nr5, Nr8 a—/d
* " p» 1549 . * 1 | 1 | HEB 280 6508 | 103 | 67547 67547| 5235 . kT_
* — * 4 | 1 | bl 16x320 320 | 402 | 1287] 1287| 235 skalg 110 N N,m 1100
5 | 2 | bl 10x90 195 | 7.06 | 138] 276 5235 _ 4,Iw %m‘bjf ,wm_w o
6 |2 [0 203 | 2a |72 ] Si0] 60 s . =h WDOK 1—1 PRIEKROJ 2-2 S\ CLAT _
7 | 2 bl 123135 396 | 12,72 504| 10,08 5235 G112 T T B i N3 5
g8 | 1 [1120 1376 | 14,2 | 19,54] 1954 5235 &) ; H\%‘ PRZFKROJ Fo—30
9 | 2 |bl 12x135 244 12,72 310 620]  S235 ] | A ®
i | | Razem 733,11 S| i A_.IN T Nl.v - NueE270 |
] ] © Raem | 746,31 _ S 5 g;ﬁ o A
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| Nr | llos¢ Dfugos¢ | Masa | Masa Masa = L h__nu 5\\ e i e
_ _ elem.| szt. | Profil elementu| jedn. | 1 szt. | ogdina Stal o = I A.WQ . NM.V A.WQ Nm.v o a | e BRSNS
— _ | — (] | Tkg/m] | (k] [kg] T oo | Sile
- ~. ~. ~. i
IPE 360 _|_V _|_V _|_V _|_V o 1 | 1 |HEB 280 6508 | 103 | 67547 67547] S35 &5 J0il 8 i NJ5 s
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W Ryglach w osiach 3, 4, 5 naleZy wykonac bl e 2o | o | 4 NS OTWORY WYKONAC TYLKO 6 | 2 | bl 12x135 244 |1272 ] 310 620] S235 . ONTONAL WONTOWAC |
fwory do zamocowania belki weiggarki. N *+ _|/_V 7 DIA RYGIA -2 7 2 | bl 12x135 396 12,72 5,04/ 10,08 S235 -\ - TYLKO bi@l/ \Imm TYLKO DLA
LS + o | St == g Y A4S L 9 | 2 | bl 12435 244 |12,72 | 310] 620] 5235 v SW~1, SW-3 =2 PRIEKRG) F—3 2u N
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[mm] | [k/m] | [kg] [kq] L=195 5 ] :
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Numeracja blach I profili odnosi sig do pojedynczego elementu wysytkowego hal: 2 dodatiiem na spoiny 1.8% . E_
SLUP SW=1, SW=2, SW=J5 — 7+71+]7 sztuka Numeracja blach i profili odnhosi sie do pojedynczego elementu wysytkowego hall.
dla sfupa SW-1 elementy Nr8* zamontowac w odbiciu lustrzanym, nie montowa¢ elementow Nré, Nr8 Numeracja blach i profili odnosi sig_do pojedmezego elementis wysytkowego hall
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ZESTAWENIE DLA StUPA SW—1 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt.
Nr | llos¢ . Dfugos¢ | Masa | Masa Masa
elem.| szt. | Profil elementu | jedn. | 1 szt. | ogélna Stal
[mm] | [ka/m] | [kq] [kg]
5| 1 |HEB 280 7576 | 103 | 780,33] 780,33] S235
4 | 1 | bl 16x320 320 | 402 | 12,87] 1287 S235 ZESTAWIENIE DLA StUPA SN—5 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt.
5 | 1 | 1120 425 | 142 | 6,04] 604 5235 ZESTAWENIE DLA SEUPA SW—4 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt. ZESTAWIENIE DLA SLUPA SN—4 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt. N [ Tlose] DIugosc | Maso | Masa | Masa
6 | 4 | bl 12x135 244 112,72 510 930] 235 Nr T Tlose Drucose T M Y Y ZESTAWIENIE DLA StUPA SW-5 /DLA 1 SZTUKI/ — fszt. Nr [ llose] o Dfugos¢ | Masa | Masa | Masa elem.| szt. | Frof elementu| jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal
! , o loscl o i ugo Vasa | Masd asa N T Tlose Diodose T M M V elem.| szt. | Profi elementu | jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal [mm] | Ckg/m] | [kq] [kg] ZESTAWIENIE DLA StUPA S—6.1 /DLA 1 SZTUKI/ — Tszt.
8 | 4 [ bl 10x200 150 [ 15,70 2,36 944 235 elem.| szt elementu| jedn. | 1 szt. | ogdina Stal OS] Profi ptr Al A Al I e & [mm] | [kg/m] | [kq] (k] | 1 | HEB 280 6508 | 103 | 67547 67547 5235 Df X M M
7710 [mm] | [kg/m] [kg] [kq] elem.| szt. elementu | jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal ’ , Profi ugos¢ | Masa asa asa
9 | 2 | bl 12x135 436 12,72 5,55 ; 5235 ST THEE 980 r5e T 103 T 98033 T80.53 50 [mm] | [ka/m] | I[kg] [kg] 1 | 1 | HEB 280 6508 | 103 | 67547 67547| S235 4 | 1 | bl 16x320 320 | 402 | 12.87] 1287 s235 rofi elementu| jedn. | 1 szt. | ogdina Stal
0] 3 [ bl 12x135 244 [12,72 300 9,30 235 , T 3 | 1 | HEB 280 7576 | 103 | 780,33 780,33  S235 4 | 1 | bl 16x320 320 | 402 | 12,87] 1287| S235 5 1 5 | bl 12x135 o4t 1272 310 621 5235 [mm] | (ko/m] | [kg] [kg]
4 | 1 | bl 16x320 520 | 402 | 12,87 . 5235 87 576 : “ , , 12 IPE 270 6789 | 361 245,08] 24508] S235
Razem 838,35 0060 = T Tool 090 o 4 | 1 | bl 16x320 320 | 40,2 | 12,87 “ 5235 5 | 2 | bl 10x90 195 | 7,07 1,38 , 5235 2T 9 [ bl 12¢135 396 | 1272 504] 10,08] 5235
Rozem | 85344 e T o123 VRETED o 0 oo 6 | 2 | bl 12x135 244 12,72 3,10 _ 5235 6 | 4 | bl 12x135 244 | 12,72 3,10 , S235 s | 2 [ bl 10x200 50 15,70 236l 477|235 o
2 dodatkiem na spoiny 1.8% : : : : 9 | 2 | bl 12x135 436 | 12,72 | 555 1110|5235 7 | 2 | bl 12x135 396 | 12,72 | 504 1008 235 - 090l T80l <235 15 bl. 10x270 195 | 212 | 286 <4 5235
8 | 4 | bl 10x200 150 | 15,70 2,36  9.44| S235 ! ! v “ 9 | 2 | bl 10x160 2 12,56 : : 5 bl 10x20 270 157 0421 0421 5235
10 1 bl. 10x160 72 12,56 0,90 0,90 S235 9 1 bl. 10x160 72 12,56 0,90 0,90 S235 ) bl. 10x160 95 12.56 19 120 $235 : ! ! !
9 | 2 | bl 12x135 436 | 12,72 555/ 11,10] 5235 1] 1 | bl 10x “ , :
ZESTAWIENIE DLA SEUPA SW-2 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt. 0 2 ol 1235 o 579 310 590 35 1 2 | bl. 12x135 244 12,72 3,10 6,20 S235 101 1 bl. 6x135 78 6,36 0,50 0,50 $235 T A o 10x160 95 1758 ™ 720 35 Razem 263,97
Nr | llose Brofil Dfugos¢ | Masa | Masa Masa T U_. TOx160 % G_mm ,Am _A 5 12| 1 | bl. 10x160 95 12,56 1,20 1,20 S235 11| 1 | HEB 100 850 20,4 18,97| 18,97 S235 TN U_. 235 21 BMN u_wo mm 3% . Razem 298,94
elem.| szt clementu Jedn. | 122t | ogdlna | Std . EErv— 127 1 | bl 10x160 95 | 1256 | 1,20 1,20 5235 12| 2 | bl 12xi35 244 |12,72] 30| 62| 38 L _ : _ 2 dodatkem na spofny 1.8%
azem . R 718,24
3| 1 |HEB 280 7576 | 103 | 780,33 780,33 5235 Razem | 849,5 et e e S e E— T
4 | 1 | bl 16x320 320 | 40,2 | 12,87] 1287 5235 , dodatkiom no spoiny 1.8% . . Razem 834.8 Razem 741,35 + codotem no spon 25T , ZESTAWIENIE DLA StUPA S—6.2 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt.
6 | 4 | bl 12x135 244 12,72 3,10 12,401  $235 2 dodatkiem na spoiny 1.8% Razem 7547 Profi Dfugos¢ | Masa | Masa | Masa
9,44 $235 z dodatkiem na spoiny 1.8% ZESTAWIENIE DLA StUPA SN-6, ZESTAWIENIE DLA 1szt. elementu| jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal
8 | 4 | bl 10x200 50 1570 256 2 ZESTAWIENIE DLA StUPA SW—6 /DLA 1 SZTUKI/ — Tszt. T Toe St T iess T ose T oe [mm] | (ko/m] | [kq] [k
9 | 2 |bl 12x135 436 | 12,72 555 1L.10| 5235 N T Tosel— DTugosc | Mosa | Masa | Masa elem.| szt | Profi elementu | jedn. | 1 szt. | ogoin Stal IPE 270 6439 | 36,1 | 232,45 232,45] S235
10] 2 | bl 12x135 244 112,72 310 620)  S235 elem.| szt. | Profil elementu| jedn. | 1 szt. | ogdlna Stal [mm] | [ka/m] | [kq] [kg] bl. 14x170 300 | 18,68 560/ 560  S235
Razem 832.32 [mm] [kg/m] [kg] [kq] 1 1 | HEB 280 6508 103 | 675,47| 675,47 S235 bl. 10x270 135 21,2 2.86 2,86 S235
Rozem | 847.30 3| 1 |HEB 280 7576 | 103 | 780,33] 780,33] S235 T ol 16320 20 | 402 1287 287 2% 000 SRR o 02 %
. bl. 16x320 3220 | 402 | 12,87] 1287 S235 :
z dodatkiem na spoiny 1.8% 4 1 - 10X ’ ' ’ 6 2 | bl 12x135 244 12,72 3,10 6,20 5235 Razem 241 34
5 | 1 | 1120 425 | 142| 604 604] 5235 7 | 2 | bl 12x135 396 1272 |  504] 10,08| s235 Rozem | 04568
ZESTAWIENIE DLA SEUPA SW—3 /DLA 1 SZTUKI/ — 1szt. 6 | 2 | bl 12x135 244 12,72 3,10 6,2| 523 9 | 2 | bl 10x160 72 1256 | 090] 1,80 S235 2 dodatkier na spoiny 1.8% !
bl. 12x135 436 | 12,72 555 11,70 s235 “ Al
Nr [ llosc|, . Dfugos¢ | Masa | Masa | Masa 9 | 2 | bl T ) ) ’ 10 1 1120 1376 | 14,2 | 1954| 19,54  s235
elem.| szt. | Profil m_@ﬁam%e mm%._ _mﬂ OQﬁ@_qo Stal 10| 1 | bl 10x160 72 125 | 090] 090[ 5235 1 11 1ol 10460 9% 11258 21 1200 5235
mm kg/m kg kg 5735 ) ) )
. 7 , 6,20
3| 1 | HEB 280 7576 | 103 | 780,33 780,33 235 ﬁ_m w W_ mﬁww mmz mmm w M% IR 12] 2 | bl 124135 244 |1272 | 310]  62] S235
4 | 1 [ bl 16x320 320 | 402 | 12,87] 12.87] S235 : — : mﬁ.mﬁ Razem 712,63
6 | 4 |bl 12x135 244 12,72 | 310[ 12,40  $235 e : | Razem 726,0
6 | 2 | bl 12x135 246 1272 | 310 620 5235 , sodoion o e | 8397 2 dodatidem na spoiny 1.8%
8 | 4 | bl 10x200 150 | 15,70 2,36] 944 3235
9 | 2 [bl 124135 436 | 12,72 555 11,70 $235
10| 2 | bl 12x135 244 | 12,72 310/ 6,20 $235
Razem 838,54
| Razem 853,6

WYKAZ STALI /dia 1 sztuki/

Nazwa elementu

Dtugos¢ | Masa | Masa
elementu| jedn. | 1 szt
[mm] kg/m]| [kg]

Masa

o0gdina
[kq]

Stal

ATOWANIA ST-1 - 8 szt.

200 | 471] 0,94

1,88

S235

4226 | 2,47 ] 10,44

10,44

S235

Razem

12,32

Razem z dodatkiem na spoiny 1.8% 12,5
ATOWANIA ST-2 — 2 szt.
200 4,71 0,94] 1,88 S235
2410 | 2,47 | 595 5,95 S235
Razem 7,83
Razem z dodatkiem na spoiny 1.8% m.c
ATOWANIA ST-3 — 2 szt.
200 4,71 0,94] 1,88 S235
4570 | 2,47 | 11,29] 11,29 S235
Razem | 13,17
Razem z dodatkiem na spoiny 1.8% 13 4
SKRATOWANIA ST-4 — 8 szt.
200 4,71 0,94] 1,88 S235
3616 | 2,47 | 893 8,93 S235
Razem 10,81
Razem z dodatkiem na spoiny 1.8% :b
SKRATOWANIA ST-5 — 4 szt.
200 4,711 0,94] 1,88 S235
2739 | 2,47 | 6,77 6,77 S235
Razem 8,65
Razem z dodatkiem na spoiny 1.8% 8,8

UWAGI:

1) PRZED PRZYSTAPIENIEM DO REALIZACJ WYMIARY ORAZ GABARYTY
POTWIERDZIC Z PROJEKTAMI BRANZOWYM..

2) W PRZYPADKU ROZBIEZNOSCI POMIEDZY STANEM NA BUDOWIE A
RYSUNKAMI LUB POMIEDZY POSZCZEGOLNYMI RYSUNKAMI NALEZY
SKONTAKTOWAC SIE 7 PROJEKTANTEM.

2) PROJEKT ROZPATRYWAC Z PROJEKTEM ARCHITEKTONICZNYM ORAZ
BRANZOWYM.

3) NIE WOLNO BRAC WYMIAROW ZE SKAL

4) ELEMENTY STALOWE ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYUNEE.
Labezpieczenie konstrukeji stalowej zgodnie z WARUNKAMI OCHRONY
PRZECIWPOZAROWEY

Sruby zgrubne wg PN-85/M-82101 ze stali o wlasnosciach
mechanicznych wg PN-82/M-82054/03.

Nakretki zgrubne wg PN-86/M-82144.

Podkladki zgrubne wg PN-78/M-82005.

Wykonastwo, montaz i odbiér konstrukeji wg PN-B-06200:2002
oraz zgodnia z warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robdt udowlano—montazowych [TB,
Mostostal — Tom i

Przygotowanie krawgdzi do spawania wg PN-75/M-69014,

lub PN-73/M-69015, lub PN-74/M-69016

Klosa konstrukcji spawanej 1-wg PN-87/M-69008

Ocena jokosci spoin wg PN-85/M-69775. Dopuszczalna Klasa
wadliwosci W3

Ocena jokosci spain czofowych wg PN-87/M-69772. Dopuszczalna
klosa wadiiwosci R3.

Ocena ziqcz kqtowych ze spoinami czolowymi na podstawie adan
ultradzwigkowych wg PN-89/M-69777. Dopuszczalna klasa
wadliwosci U3

STAL PROFILOWA S235
ELEKTRODY ER-1.46

HALA NA SPRZET PLYWAJACY
dla Miedzyszkolnego Osrodka Sportowego Nr 2
ul. Warszawska 21, Zegrze
dz. nrew. 138/2, 139 obreb Zegrze Potudniowe

ETAP: PROJEKT BUDOWLANO-WYKONAWCZY

INWESTOR:

Miasto Stoteczne Warszawa
Dzielnica Praga Potudnie

ul. Grochowska 274, 03-841 Warszawa
Woznicki, Zdanowicz
' ARCHITEKCI

— 02-555 Warszawa, Al. Niepodlegtosci 157 lok.6

AUTORZY:

Projekt.: | mgr inz. Tomasz Wojczakowski
nr upr..: MAZ/0121/PWOK/11

Sprawdz.;| mgr inz. Bogumit Duraj
nr upr.: St-48/78

Oprac.: | inz. Wiestaw Waszczak

ELEMENTY STALOWE.
StUPY, RYGLE.

KONSTRUKCJA

o |K-08.1

branza: _
data:  luty 2014 _mxm_m_




